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01 | Parafuso

Chapa Pino

Montagem Coluna 500Kg - 4,5 metros

Parafuso

Arruela

Chapa Base

Chumbagao Quimica

Pino

Bucha

Rolamento Cénico 32208

Montagem Langa 500Kg - 4,0 metros

Porca

Carrinho Padrdao KBK

Tampa fechamento

Parafuso
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BRACO MECANICO DE ELEVACAO 250 KG

OBJETIVO

Este relatério foi desenvolvido com o objetivo de evidenciar a conformidade
mecanica em um Monopé com Bracgo de Elevacao fabricado e instalado na empresa

Voestalpine Meincol SA em Caxias do Sul.

ESCOPO

Fazem parte deste relatério um Braco Giratorio Manual e Talha Elétrica de

Corrente de capacidade de 0,25 toneladas.

REFERENCIA NORMATIVA

NBR 8400:2019 - Equipamentos de elevacdo e movimentacédo de carga — Regras para
projeto

NBR 8800:2008 — Projeto de estruturas de aco e de estruturas mistas de aco e concreto
de edificios

NBR 14762:2010 — Dimensionamento de estruturas de aco constituidas por perfis
formados a frio

ASTM A36 - Standard specifcation for carbono structural steel

ASTM A572 - Standard specification for high-strength low-alloy columbium-vanadium
structural steel

ISO 2553 - Welding and allied processes — Symbolic representation on drawings —
Welded joints

ISO 22986 - Cranes — Stiffness — Bridge and gantry cranes
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BRACO MECANICO DE ELEVACAO 250 KG

DIMENSIONAMENTO

Informagdes iniciais

Desenho esquematico de elementos estruturais:

Estaio

Viga Principal

Coluna

Classificagéo do equipamento:
Grupo do equipamento: A4
Classe de elevacédo: HC3

Valor de carga principal considerando coeficiente dinamico e de amplificagéo = 4,1 KN

Valores de carga horizontais em funcéo de aceleracdo ao longo da viga e rotacdo da mesma
(estimado em considerando velocidade baixa/moderada menor que 0,25 m/s e aceleracdo em
0,078 m/s?) = 0,25 KN

Tensdo admissivel de projeto = 166,7 Mpa (escolhido menor valor entre tensdo admissivel com
relacdo ao limite elastico e tensdo admissivel de projeto em relagédo a fadiga — conforme NBR
8400)

Para verificagdo, as cargas serdo de inseridas ao longo da viga principal e da viga de rolagem,
sempre escolhendo a combinagéo de cargas mais desfavoravel para cada elemento.
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BRACO MECANICO DE ELEVACAO 250 KG

Distribuicdo de Cargas Consideradas em Projeto

4,1KN

CP3
0,25KN

0,25KN 4.1KN

CP1

0,25KN

Observacoes:
* Ao longo da viga principal, os grupos de carga (vertical e horizontais) foram
consideradas como sendo aplicadas em posi¢des distintas.

* O elemento que mais sofreu estresse foi considerado na verificagdo de
dimensionamento que segue.

» O peso préprio de cada elemento também foi considerado no célculo.
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BRACO MECANICO DE ELEVACAO 250 KG

Verificacdo Coluna

Perfil: 350X6.4mm
Material: Aco (A36 - Tensao de Projeto)

Nds i Caracteristicas mecanicas
Comprimento— 1 . 5
- Area L I, I(2
Inicial|Final (m) 5
(cm?2)| (cm4) (cm4) (cm4)
Y N3 | N1 4.000 86.88(16982.99/16982.99|26255.07
Notas:
(1) Inércia em relacdo ao eixo indicado
() Momento de inércia & tor¢do uniforme
Flambagem Flambagem lateral
N Plano ZX Plano ZY Aba sup. Aba inf.
B 0.70 0.70 2.00 2.00
Lk 2.784 2.784 8.000 8.000
Cm - - 1.000 1.000
Co - 1.000
Notagéo:
B: Coeficiente de flambagem
Lk: Comprimento de flambagem (m)
m: Coeficiente de momentos
C»: Fator de modificagdo para o momento critico
VERIFICACOES
Barra Estado
b/t A [\ Nc Mx My Vx Vy MxVy MyVx NcMxMy  |NtMxMy | Mt
N3/N1 (bw/t)SSOO;XXiggg'g Nese =0.00)x: 0m | x:0m | x:0m | gl gq/x:0mx:0m| x:0m |\l _qq PASSA
Passa |V S Tl NA) n=09n=124n=130"""*1= %y = 15]h=1.7]n =258/ 1T 7 = 25.8
Notagdo:
b/t: Valores maximos da relagdo comprimento-espessura
A: Limitagdo de esbeltez
N¢: Resisténcia a tragdo
Ne: Resisténcia & compressdo
My: Resisténcia a flexdo eixo X
M,: Resisténcia a flexdo eixo Y
Vi: Resisténcia ao esforgo cortante X
V,: Resisténcia ao esforgo cortante Y
MyV,: Resisténcia ao momento fletor X e esforgo cortante Y combinados
M,Vy: Resisténcia ao momento fletor Y e esforgo cortante X combinados
NMxMy: Resisténcia & flexo-compressdo
N:MxM,: Resisténcia a flexo-tragdo
M:: Resisténcia & torgdo
x: Disténcia a origem da barra
n: Coeficiente de aproveitamento (%)
N.A.: N&o aplicével
Verificagbes desnecessdrias para o tipo de perfil (N.A.):
@) A verificagdo ndo serd executada, jé que ndo existe esforco axial de tragdo.
(2 N5o ha interagdo entre o esforco axial de tracdo e o momento fletor para nenhuma combinacdo. Assim a verificacdo ndo serd executada.
Valores maximos da relacdo comprimento-espessura
Elemento: Alma
Em elementos comprimidos com ambas as bordas vinculadas a elementos AA, a
relacdo largura-espessura ndo deve ultrapassar o valor 500.
(b/1) < 500 (b/t): 51

Sendo:
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b: Comprimento do elemento.
t: A espessura.

Limitacao de esbeltez

O indice de esbeltez A das barras comprimidas ndo deve exceder o valor 200.

A =KL/r<200

Onde:

KxLx: Comprimento efetivo de flambagem por flexdo em relacdo ao eixo X. KxLx
KyL,: Comprimento efetivo de flambagem por flexdo em relagdo ao eixo Y. KyLy :
Fx: Raio de giracdo da secdo bruta em relagdo ao eixo principal X.

ry: Raio de giracdo da secgdo bruta em relacdo ao eixo principal Y.

Resisténcia a compressao
Deve satisfazer:

Nc,Sd < l

n=
Nc,Rd

O esforgo solicitante de calculo desfavoravel produz-se no né N3, para a
combinacado de agbes 1.1-PP+CP3-Z.

N¢,sqa: Forca normal de compressao solicitante de calculo.

A forga normal de compressédo resistente de célculo N¢,ra deve ser tomada
como:

Nc,Rd = X Aeffy/ y
Onde:
Aer: Area efetiva da secdo transversal da barra.
X: Fator de redugdo associado a flambagem, A, <15 - X =0.658"

Sendo:

Mo: Indice de esbeltez reduzido para barras comprimidas.

n:

N¢,sd :

Ne,rd :

Aef .
: 0.99

Xxx

Xvy :
Xzz -

Ao, xx :
Ao, yy :
Ao, zz !

b : 324.40 mm
t: 6,40 mm

Ax: 19.9

Ay 19.9

1 2.784 m
2.784 m

rx: 13.98 cm
ry: 13.98 cm

0.009

8.94

1006.93

84.30

0.99
1.00

0.17
0.17
0.05

kN

kN

cm?2
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Sendo:

Ne: Forga normal de flambagem eléastica da barra,
conforme 9.7.2.

A: Area bruta da secdo transversal da barra. A:
fy: Tensdo de escoamento. fy
y: Coeficiente de ponderagdo das resisténcias. y:

A forca normal de flambagem elastica Ne € 0 menor valor entre os obtidos

por a), b) e c): Ne :

a) Forca normal de flambagem elastica por flexdo em relagdo ao eixo X.

TCE|
N,, = X
ex (KXLX)Z Nex

b) Forca normal de flambagem elastica por flexdao em relagdo ao eixo Y.

N = TE
ey T 2 Ney
(kL)
c) Forca normal de flambagem elastica por torgao.
1| PEC
N, =— " +Gl N
Onde:
Ix: Momento de inércia da secdo bruta em relagdo ao eixo X. I
I,: Momento de inércia da secdo bruta em relagdo ao eixo Y. I,:
I:: Momento de inércia a torgdo uniforme. I :
Cw: Constante de empenamento da segao. Cw:
E: Mddulo de elasticidade. E:
G: Mddulo de elasticidade transversal. G:
KxLx: Comprimento efetivo de flambagem por flexdo em relacdo ao
eixo X. KxLx :
KyLy: Comprimento efetivo de flambagem por flexdo em relagao ao
eixo Y. KyLy
K:L;: Comprimento efetivo de flambagem por torcao. K:L; :

ro: Raio de giragdo polar da secao bruta em relacdo ao centro de
torcao.

86.88

1 145.10

1.2

43244.76

1 43244.76

1 43244.76

: 516601.62

16982.99

26255.07

200000
76923

2.784

: 2.784

8.000

16982.99

311.53

cm?2
MPa

cmé4
cmé4
cm4
cm6
MPa
MPa

m

m
m
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0.5 .
o = |:rx2 +I’y2 + on + y02:| ro:
Sendo:
Fx, Iy: Raios de giracdo da segao bruta em relagdo aos Fx .
eixos principais de inércia X e Y, respectivamente. Iy :
Xo, Yo: Coordenadas do centro de torcdo na direcao dos Xo :
eixos principais X e Y, respectivamente, em relagao ao
centréide da secdo. Yo
Resisténcia a flexdo eixo X
Deve satisfazer:
n = MSd <1
MRd n
O momento fletor desfavoravel de calculo Msq € obtido para o n6 N3, para Msq :
a combinacdo de hipéteses 1.1-PP+CP1-Z+CP1-X.
O momento fletor resistente de calculo Mra deve ser tomado como o
menor valor calculado em a) y b): Mgg :
a) Inicio de escoamento da la secdo efetiva (9.8.2.1)
MRd = Weffy/y MRd .
Onde:
Wes: Mddulo de resisténcia elastico da secao efetiva calculado
com base nas larguras efetivas dos elementos, conforme 9.2,
com o calculada para o estado limite Ultimo de escoamento da
segao. Wes :
fy: Tensdo de escoamento. fy
y: Coeficiente de ponderacdo das resisténcias. y:
b) Flambagem lateral com torgao (9.8.2.2)
- MggPos :
MRd - XFLTWc.effy/y MRdneg .
Onde:
Wo,efPoS ©

19.77

13.98
13.98
0.00

: 0.00

0.124

15.60

125.39

125.39

950.57

1 145.10

1.1

125.39
127.45

950.57

cm

cm
cm
mm

v

kN-m

kN-m

KkN-m

cm3
MPa

KkN-m
kN-m

cm3

10
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W,er: Modulo de resisténcia eléstico da secao efetiva em relagao
a fibra comprimida, calculado com base nas larguras efetivas dos

elementos, conforme 9.2, adotando o = Xfvtfy. W, ef9 :
fy: Tensdo de escoamento. fy
y: Coeficiente de ponderagdo das resisténcias. y:
Xrut: Fator de redugdo associado a flambagem lateral com torgdo.
DAy 0.6 - Yoy =1
(€))] .
90,6 <)o <1.336 - Xqr =1.11(1-0.278),’) XFLT -
@\ 21.336 - Xpr VYA,
Sendo:
0.5
Ao = (W, T, /M,) o
W.: Mddulo de resisténcia elastico da secdo bruta
em relagdo a fibra comprimida. W, :

O momento fletor de flambagem lateral com torcdo Me, em regime
elastico, pode ser calculado pela seguinte expressao para barras com
seccdo fechada (caixdo), sujeitas a flexdo em torno do eixo X:

M, =C, (N,,GI,)™

966.17 cm3

1.1

1.00

: 012

: 145.10 MPa

970.46 cm3

Me : 10285.30 kKN'm

Onde:
Ch: Coeficiente de equivaléncia de momento na flexdo. Cp: 1.00
TCEl,
ey ~ Ney 1 5237. kN
Yy (KyLy)Z ey 5 3 98
I,: Momento de inércia da secdo bruta em relagdo ao eixo Y. I,: 16982.99 cm4
I:: Momento de inércia a torcdo uniforme. I.: 26255.07 cm4
E: Modulo de elasticidade. E: 200000 MPa
G: Mddulo de elasticidade transversal. G: 76923 MPa
KyLy: Comprimento efetivo de flambagem lateral. KyLy: 8.000 m
ro: Raio de giragdo polar da secao bruta em relagdo ao
centro de torgao.
r, = [rxz +1,7 + X, +y02}o'5 ro: 19.77 cm
Sendo:
rx, y: Raios de giragdo da segao bruta em relagdo aos rx: 13.98 cm
eixos principais de inércia X e Y, respectivamente. ry: 1398 cm
Xo, Yo: Coordenadas do centro de torcdo na direcao dos Xo : 0.00 mm
eixos principais X e Y, respectivamente, em relagao ao
centréide da segdo. Yo: 0.00 mm

11
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BRACO MECANICO DE ELEVACAO 250 KG

Resisténcia a flexao eixo Y
Deve satisfazer:

_ Mg, <
= Usd < .
=W n: 0.130 v
O momento fletor desfavoravel de calculo Msq é obtido para o nd N3, para a Msa: 16.30 kN-m

combinagdo de hipdteses 1.1:PP+CP1-Z+CP1-X+CP1-Y.
O momento fletor resistente de calculo Mgrg deve ser tomado como: MRgrdg : 125.39 kKN-m
Mgy = Weffy/y

Onde:

Wes: Mddulo de resisténcia elastico da secao efetiva calculado com base
nas larguras efetivas dos elementos, conforme 9.2, com o calculada

para o estado limite Ultimo de escoamento da segdo. Wes : 950.57 cm3
fy: Tensdo de escoamento. fy: 145.10 MPa
y: Coeficiente de ponderagdo das resisténcias. y: 1.1

Resisténcia ao esforco cortante X
Deve satisfazer:

=g .
n=-. n: 0.001 v
O esforgo cortante solicitante de calculo desfavoravel Vsq produz-se Vsa: 0.35 kN

para a combinacdo de hipoteses PP+CP2-X+CP2-Y.

A secdo é composta por duas almas iguais. Sobre cada uma delas, o
esforco de calculo é Vsq = 0.5 Vsg. Vsa: 0.18 kN

A forca cortante resistente de calculo da alma Vra deve ser calculada

por: (DVRg : 164.32 kN
para “h/t<1.08(Ek,/f,)"" - Vi, =0.6f,ht/y 1.08(EKy/fy)%5 : 89.66
(2 0.5 0.5 _ 2 0.5 .
para ¥1.08(Ek,/f,) <h/t<1.4(EK,/f,)" - Vg, =0.65t*(k,f,E) /y h/t: 50.69
para @h/t >1.4(Ek, /fy)” ~ Vgq =[0.905EK,t*/n]/y 1.4(EKy/f,)%5: 116.22
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Onde:

t: Espessura da alma.

h: Largura da alma.

fy: Tensdo de escoamento.

E: Modulo de elasticidade.

y: Coeficiente de ponderacdo das resisténcias.

Kv: Coeficiente de flambagem local por cisalhamento, que
para a alma sem enrijecedores transversais é dado por:

k, =5.00

Resisténcia ao esforco cortante Y
Deve satisfazer:

O esforgo cortante solicitante de calculo desfavoravel Vsq produz-se
para a combinacdo de hipéteses PP+CP1-X.

A secdo é composta por duas almas iguais. Sobre cada uma delas, o
esforco de calculo é Vsg = 0.5 Vsq.

A forca cortante resistente de calculo da alma Vrg deve ser calculada
por:

para “h/t<1.08(Ek,/f,)"" - Vi, =0.6fht/y

0.5

para @1.08(Ek,/f,)’° <hts1.4(Ek,/f,)"° - Vi, =0.65t(k,FE)"° Jy
para @h/t>1.4(Ek,/f,)" ~ Ve, =[0.905EK,t/h]/y

Onde:

t: Espessura da alma.

h: Largura da alma.

fy: Tensdo de escoamento.

E: Modulo de elasticidade.

y: Coeficiente de ponderacdo das resisténcias.

Kv: Coeficiente de flambagem local por cisalhamento, que
para a alma sem enrijecedores transversais é dado por:

k, =5.00

t: 6.40 mm
h: 324.40 mm
fy: 145.10 MPa

E : 200000 MPa
y: 1.1
Ky : 5.00

n: 0.001 v

Vsa: 0.18 kN

Vsa: 0.09 kN

(MVgq : 164.32 kN

1.08(EKv/f,)%5: 89.66

h/t: 50.69

1.4(EKv/f,)%5 : 116.22

t: 6.40 mm
h: 324.40 mm
fy: 145.10 MPa
E : 200000 MPa
y: 1.1

Ky : 5.00
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Resisténcia ao momento fletor X e esforco cortante Y combinados

Os esforgos de calculo desfavoraveis Msg € Vsq sdo obtidos no né N3, para a
combinagdo de hipdteses 1.1:PP+CP1-Z+CP1-X.

Para barras sem enrijecedores transversais de alma, o momento fletor
solicitante de calculo e a forga cortante solicitante de calculo devem satisfazer a
seguinte expressdo de interagao:

2 2
_ MSd] (V]

n= + . 0.015
[MO.Rd VO.Rd n «

Onde:
Msq: Momento fletor solicitante de calculo. Msq: 15.60 kN-m
Mo,ra: Momento fletor resistente de calculo conforme 9.8.2.1. Mo,rd : 125.39 kN-m
Vs4: Forga cortante solicitante de calculo. Vsa: 0.18 kN
VRrd: Forca cortante resistente de calculo conforme 9.8.3. VRd : 328.64 kN

Resisténcia ao momento fletor Y e esforco cortante X combinados
Os esforgos de céalculo desfavoraveis Msg € Vsq sdo obtidos no ndé N3, para a
combinacao de hipdteses 1.1-PP+CP1-Z+CP1-X+CP1-Y.

Para barras sem enrijecedores transversais de alma, o momento fletor
solicitante de calculo e a forca cortante solicitante de calculo devem satisfazer a
seguinte expressdo de interagdo:

2 2
M V,
n-= (MSdJ "'(SdJ n: 0.017 \/
0,Rd -

VO,Rd

Onde:
Msq: Momento fletor solicitante de calculo. Msqa: 16.30 kN-m
Mo,ra: Momento fletor resistente de célculo conforme 9.8.2.1. Mo,rd : 125.39 kN-m
Vs4: Forca cortante solicitante de calculo. Vsa: 0.35 kN
VRrda: Forca cortante resistente de calculo conforme 9.8.3. VR4 : 328.64 kN

Resisténcia a flexo-compressao
Os esforgos de calculo desfavoraveis sdo obtidos no né N3, para a combinacdo
de hipoteses 1.1:PP+CP1-Z+CP1-X+CP1-Y.

n= + + X< . 0.2
Neg Mg Mg n: 0.258 v
Onde:
N¢,sd: Forga normal de compressao solicitante de calculo. Ncsa: 8.94 kN
My sd, My,sa: Momentos fletores solicitantes de calculo em relagdo Mxsa: 14.89 kN-m
aos eixos X e Y, respectivamente. Mysa: 16.30 KkN-m
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N¢,ra: Forga normal de compressdo resistente de calculo, conforme

9.7. Ncra : 1006.93 kN
My, rda, My,ra: Momentos fletores resistentes de calculo em relagdo Mxrd : 125.39 kN-m
aos eixos X e Y, respectivamente, calculados conforme 9.8.2. Myra: 125.39 kN-m

Resisténcia a torcao
Deve satisfazer:

MTSd
n=-" <1 .
M, ey n: 0.009 v
O momento torsor solicitante de cdlculo desfavoravel M,sq produz-se para a Misa: 1.13 KkN-m

combinagdo de hipoteses PP+CP1-Y.

O momento torsor resistente de calculo My,ra € dado por:

Mira =0.6f, Wy 7y Myra: 119.52 kN-m
Onde:
W;: modulo de resisténcia a torcao W, : 1510.17 cm3
fy: Tensdo de escoamento. fy: 145.10 MPa
y: Coeficiente de ponderacdo das resisténcias. y: 1.1

Verificagédo da Viga Principal

Por se tratar de um perfil comercial, Perfil OCK-lIl da Omega Cranes, este tem
suas capacidades tabelas e confeccionadas para esse fim especifico, por isso néo se fez

necessaria sua verificagdo por este documento.
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Verificacdo Estaio

Perfil: L1.1/2 x 3/16", Duplo T unidao soldada (Cordao continuo)
Material: Aco (A36 - Tensao de Projeto)

Nos . Caracteristicas mecanicas

1 |comprimento Area | LM | I, | [ | x,® | yo®

IniciallFinall - (M) 2y (cma)| (ema)| (cma)|(mim) | (mm)
N4 | N2 4.610 6.84 | 9.16 |17.85| 1.23 | 0.00|-7.78

Notas:
Y () Inércia em relacdo ao eixo indicado
(2) Momento de inércia a tor¢do uniforme
e () Coordenadas do centro de gravidade
EN Flambagem Flambagem lateral
X Plano ZX Plano ZY Aba sup. Aba inf.
B 0.68 0.68 0.00 0.00
Lk 3.155 3.138 0.000 0.000
Co - 1.000
Notagéao:
B Coeficiente de flambagem
Lk: Comprimento de flambagem (m)
C»: Fator de modificagdo para o momento critico
VERIFICACOES
Barra Estado
A Nt Nc Mx My Vx Vy NMxMy T NMVT o T f
W[X: 4.61m @/t 4.61 mix: 4.61m| _ X: 4.61 m|x: 4.61 m 3) @|X: 4.61 m| PASSA
SRR N A n=22.1 N-A. n =20.8|n=14.5 n=01 n=0.6 |n=>52.0 NASIN-A. n=0.9 |n=>52.0

Notagdo:

A: Limitagdo do indice de esbeltez

Ne: Resisténcia a tracdo

Nc: Resisténcia & compressdo

M: Resisténcia a flexdo eixo X

M,: Resisténcia a flexdo eixo Y

Vx: Resisténcia ao esforgo cortante X

V,: Resisténcia ao esforgo cortante Y

NMxM,: Resisténcia ao esforco axial e flexdo combinados

T: Resisténcia a torcdo

NMVT: Resisténcia ao momento de torcdo, forca axial, momento fletor e cortante
o 1f: Resisténcia a interagbes de esforgos e momento de torgdo
x: Disténcia a origem da barra

n: Coeficiente de aproveitamento (%)

N.A.: N&o aplicavel

Verificacbes desnecessarias para o tipo de perfil (N.A.):

@ A verificagdo ndo procede, ja que ndo ha forga axial de compresséo.

@) A verificagdo ndo sera executada, ja que ndo existe esforgo axial de compresséo.

) A verificagdo ndo é necessdria, ja que ndo existe momento torsor.

# N&o hd interagdo entre a esforgo axial, momento fletor, esforgo cortante e momento torsor. Portanto, a verificagdo ndo é necessaria.

Resisténcia a tracdao
Deve satisfazer:

n=y= sl n: 0.221 v

O esforgo solicitante de calculo desfavoravel produz-se no né N2, para a
combinagao de agbes 1.3-PP+CP1-Z+CP1-X.
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Nisda: Forca axial de tracdo solicitante de calculo, desfavoravel.

A forga axial de tragdo resistente de calculo, Nird, deve ser determinada pela
expressao:
Ag Efy

yal

Nt,Rd =

Onde:
Ag: Area bruta da secdo transversal da barra.
fy: Resisténcia ao escoamento do ago.
Ya1: Coeficiente de seguranga do material.

Resisténcia a flexdao eixo X
Deve satisfazer:

MSd <1

n=+=
Mzg

O esforgo solicitante de calculo desfavoravel produz-se no né N2, para a
combinagdo de agdes 1.5-PP.

Msq: Momento fletor solicitante de célculo, desfavoravel.

0O momento fletor resistente de calculo Mrq deve ser tomado como o menor
valor entre os obtidos nas seguintes secdes:

(a) Maximo momento fletor resistente de calculo:

_1.50 W I,
ya 1

Rd

Onde:

W,y: Mddulo de resisténcia elastico minimo da secdo transversal
em relacdo ao eixo de flexao.

fy: Resisténcia ao escoamento do aco.
Ya1: Coeficiente de seguranga do material.
(b) Estado-limite ultimo de flambagem lateral com torgdo, FLT:
N&o é necessario, pois o comprimento de flambagem lateral é nulo.
(c) Estado-limite ultimo de flambagem local da mesa comprimida, FLM:

A<A,
IVII
MRd_-Vi
Onde:
A = b;/2
tf
Sendo:

Nisa: 19.86 kN

Nt,Rd: 89.71 kN

Ag: 6.80 cm?2
fy: 145.10 MPa

yar: 1.10
n: 0.208 v
Msa : 0.14 KkN-m
Mra: 0.67 KkN-m
Mrda: 0.67 KkN-m
Wx: 3.41 cm3

fy: 145.10 MPa

Ya1 : 1.10
8.00< 14.11

Mgra: 0.81 kN-m
A 8.00
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bs: Largura da mesa comprimida.
tr: Espessura da mesa comprimida.

A =0.380/5
P f

Sendo:
E: Mddulo de elasticidade do aco.
fy: Resisténcia ao escoamento do aco.

M, =Z

pl y

Onde:

Z,: Mddulo de resisténcia plastico.

fy: Resisténcia ao escoamento do ago.
va1: Coeficiente de seguranga do material.

Resisténcia a flexdo eixo Y

Deve satisfazer:

MSd <1

n=+-=
Mra

O esforgo solicitante de calculo desfavoravel produz-se no né N2, para a
combinacao de acdes PP+CP1-Y.

Msq~: Momento fletor solicitante de célculo, desfavoravel.

O momento fletor resistente de calculo Mgrq deve ser tomado como o menor
valor entre os obtidos nas seguintes segdes:

(a) Maximo momento fletor resistente de calculo

_1.50 W [,

Rd
yal

Onde:

W, : Mddulo de resisténcia elastico minimo da segdo transversal
em relacdo ao eixo de flexao.

fy: Resisténcia ao escoamento do aco.
Ya1: Coeficiente de seguranga do material.
(b) Estado-limite ultimo de flambagem local da mesa comprimida, FLM:

bf:
ts

Ap :

Mpl

Zy :
fy :
Ya1 :

Msq™

Mrd

MRgd :

fy:
: 1.10

Ya1

8.00

MRad

76.20
4.76

14.11

: 200000
fy:

145.10

: 0.89

6.15
145.10
1.10

0.145

: 0.13

1 0.92

0.92

. 4.67

145.10

< 14.11

i 1.01

mm
mm

MPa
MPa

kN

cm3
MPa

v

kN-m

KkN-m

cm3

MPa

KkN-m
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Sendo:
bs: Largura da mesa comprimida.
ts: Espessura da mesa comprimida.

A, =0.38 D\/E
fY

Sendo:

E: Mddulo de elasticidade do aco.

fy: Resisténcia ao escoamento do ago.
M, =20,
Onde:

Z,: Mbdulo de resisténcia plastico.

fy: Resisténcia ao escoamento do ago.
Ya1: Coeficiente de seguranga do material.

(c) Estado-limite ultimo de flambagem local da alma, FLA:

Sendo:
h: Altura da alma, tomada igual a distancia entre as
faces internas das mesas.

tw: Espessura da alma.

A, =1.12 IZI\/E
fY

Sendo:
E: Mddulo de elasticidade do aco.
fy: Resisténcia ao escoamento do ago.

M, =Z[

pl y
Onde:

Z,: Mbdulo de resisténcia plastico.

fy: Resisténcia ao escoamento do aco.
Ya1: Coeficiente de seguranga do material.

bf:
tr:

Ap :

Mrd

tw :

Ap :

Z,:
1 145.10
: 1.10

Ya1

: 8.00

76.20

: 200000

1 145.10

o 1.11

7.67

1.10

< 41.58

. 1.01

1 28.58

9.52

: 200000

1 145.10

1.11

7.67

4.76

14.11

1 145.10

. 3.00

41.58

mm
mm

MPa
MPa

kN

cm3
MPa

kN-m

mm

mm

MPa
MPa

kN

cm3
MPa
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Resisténcia ao esforco cortante X

Deve satisfazer:

— VSd
’1-\,7(151 n: 0.001 v
O esforgo solicitante de calculo desfavoravel produz-se para a combinacao de
acdes PP+CP1-Y.
Vs4: Esforco cortante solicitante de cdlculo, desfavoravel. Vsqa: 0.03 kN
A forca cortante resistente de calculo, Vr4, € determinada pela expressao:
A S)\p 8.00< 44.74
v,
Vra = — Vra: 28.71 kN
Ya1 —
Onde:
b./2
A= ft/ A: 8.00
;
Sendo:
bs: Largura das mesas. bs: 76.20 mm
ts: Espessura das mesas. tr: 4.76 mm
k, (E
A, =1.10 D,/ Vf Ao: 44.74
Yy
Sendo:
ky: Coeficiente de flambagem. ky: 1.20
E: Modulo de elasticidade do aco. E : 200000 MPa
fy: Resisténcia ao escoamento do aco. fy: 145.10 MPa
V, =0.60 A, [, Vpi: 31.58 kN
Sendo:
Aw: Area efetiva ao cisalhamento.
A, =b; I, Aw: 3.63 cm?
va1: Coeficiente de seguranga do material. Ya1: 1.10
Resisténcia ao esforco cortante Y
Deve satisfazer:
n: 0.006 v
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n=%sl
Rd

O esforgo solicitante de calculo desfavoravel produz-se no né N2, para a
combinagdo de agdes 1.5-PP.

Vsq: Esforgo cortante solicitante de calculo, desfavoravel.
A forga cortante resistente de calculo, Vrd, € determinada pela expresséo:

A,

}\=t£5260

Sendo:
d: Altura total da secao transversal.
tw: Espessura da alma.

A, =1.100 < E
f
y

Sendo:

ky: Coeficiente de flambagem.
E: Mddulo de elasticidade do aco.
fy: Resisténcia ao escoamento do aco.

V, =0.60 (A, [f,

Sendo:
Aw: Area efetiva ao cisalhamento.
A =dt

w w

Ya1: Coeficiente de seguranga do material.

Resisténcia ao esforco axial e flexdao combinados

Deve satisfazer:

n<1i

O esforgo solicitante de calculo desfavoravel produz-se no né N2, para a
combinagdo de agbes 1.3-PP+CP1-Z+CP1-X+CP1-Y.

Vsa: 0.18 kN

4.00< 44.74

Vra: 28.71 kN

A: 4.00

d: 38.10 mm
tw: 9.52 mm
Ao : 44.74
ky: 1.20
E : 200000 MPa

fy: 145.10 MPa

Vpi: 31.58 kN

An: 3.63 cm?2

Ya1 : 1.10

n: 0.520 v
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Nisda: Forca axial de tracdo solicitante de calculo, desfavoravel. Nisda : 19.86 kN
M,,sa: Momento fletor solicitante de calculo, desfavoravel. Mysa : 0.13 kN-m
My,sa: Momento fletor solicitante de cdlculo, desfavoravel. My,sa: 0.13 kN:m

0.221 > 0.200

Ng, /Ng, 2 0.2

N M M
n= t,5d+8|:[ xSd o y,Sd]sl n: 0.520
Nt,Rd 9 Mx,Rd My,Rd -
Onde:
N ra: Forga axial resistente de calculo de tracao Ntra: 89.71
My rda,My,ra: Momentos fletores resistentes de calculo, Myxrda: 0.67
respectivamente em relagdo aos eixos X e Y da segdo transversal Myra: 0.92

Resisténcia a interacoes de esforcos e momento de torcao
Deve satisfazer:

n:i‘j‘sl n

Try

O coeficiente de aproveitamento desfavoravel produz-se no né N2, para a
combinagdo de agbes 1.3-PP+CP1-Z+CP1-Y no ponto da secdo transversal de
coordenadas X = 0.00 mm, Y = -8.64 mm em relagdo ao centro de gravidade.

As tensOes tangenciais 1sq sao dadas por:

Tsa = TVx,Sd + Tvy,sd + TTSd Tsd
Onde:
Sy
T =- oV, T .
Visd Iy t x,Sd Vx,Sd
Sendo:
Vy,sat: Esforgo cortante solicitante de calculo, desfavoravel. Vyx,sa*
Sy: Momento estatico, em relagdo ao eixo Y, da parte da segao Sy:

situada a um lado do ponto de verificagdo.

I,: Momento de inércia da segdo transversal em relagdo ao eixo

Y. I,:
t: Espessura. t:
o = S«
Vo y,Sd Tvy,sd -
v,5d Ix |:t
Sendo:
Vy,sat: Esforco cortante solicitante de calculo, desfavoravel. Vy,sda® :
Sx: Momento estatico, em relagdo ao eixo X, da parte da secdo Sx

situada a um lado do ponto de verificagdo.

: 0.009

: 0.68

0.12

¢ 0.03

3.45

17.79
4.76

0.56

0.16

¢ -1.57

kN

kN-
kN-

m
m

MPa

MPa

kN
cm

3

cmé4
mm

MPa

kN
cm

3
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Ix: Momento de inércia da secdo transversal em relagao ao eixo

X. I,: 9.15 cm4
t: Espessura. t: 476 mm
T, = i% ., trsa: 0.00 MPa
Sendo:
Tsa: Momento de torgdo solicitante de calculo, desfavoravel. Tsa: 0.00 kN-m
J: Constante de torcdo da secdo transversal. J: 1.23 cm4
t: Espessura. t: 476 mm
A tensdo resistente de calculo, trg, € dada pelo menor valor entre os obtidos
por a) e b): Trd: 78.30 MPa

(a) Tensao resistente de célculo para os estados-limites de escoamento
sob efeito de tensdo de cisalhamento:

0.60 [,
Tpa = TRd: 79.15 MPa
yal
Onde:
fy: Resisténcia ao escoamento do aco. fy: 145.10 MPa
Ya1: Coeficiente de seguranga do material. Ya1: 1.10

(b) Tensao resistente de calculo para os estados-limites de instabilidade
ou flambagem sob efeito de tensdo cisalhamento:

0.60 X [f
e = 2 Tra: 78.30 MPa
al

Onde:
X: Fator de reducdo total associado a resisténcia a compressao.

A, <1.5 - x=0.658"% X: 0.989
Sendo:
0.60[f,
Ao = — Mo: 0.160
1. =k, (b, Te : 3385.73 MPa
o=y ft)] . 2621.44 MP
® 120(1-v?) (h O : : a
Onde:
ky: Coeficiente de flambagem. ky: 1.20
E: Mddulo de elasticidade do aco. E : 200000 MPa
v: Coeficiente de Poisson. v: 0.30
t: Espessura. t: 476 mm
h: Largura. h: 3810 mm
fy: Resisténcia ao escoamento do aco. fy: 145.10 MPa
Ya1: Coeficiente de seguranga do material. Yai: 1.10
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CONCLUSOES E RECOMENDACOES

Conforme exposto nesse Memorial de Célculo, os equipamentos aqui descritos se
encontram em conformidade e podem ser utilizados para as atividades a que se
destinam, ndo podendo ultrapassar a capacidade de carga estipulada.

Nenhum item do sistema deve ser inserido, retirado ou modificado, sem

autorizacao expressa, 0 que resultara na invalidacao deste relatorio.

Atenciosamente,

- r i ;"’
%A S C e /b'fc) M.) Je()\c» vecQ

Luis Eduardo Wiechoreck
Engenheiro Mecéanico
Engenheiro de Seguranca do Trabalho
CREA RS2211066380

ROQW MLG

Robson Monteiro
Técnico de Manutencao
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Lei n® 6.496, de T de dezembro de 1977 ART Numero

Conselho Regional de Engenharia e Agronomia do Rio Grande do Sul 13787830
Tipo: OBRA OU SERVICO Participacdo Técnica: INDIVIDUAL/PRINCIPAL
Convénio: NAO E CONVENIO Motivo: NORMAL
Contratado
Carteira: RS190508 Profissional: LUIS EDUARDO WIECHORECK E-mail: eduardowie@gmail.com
RNP: 2211066380 Titulo: Engenheiro Mecénico, Engenheiro de Seguranga do Trabalho
Empresa: SIAOTECH EQUIPAMENTOS INDUSTRIAIS COMERCIO INDUSTRIA E SERVICO LTDA Nr.Reg.: 266660
Contratante
Nome: SIAOTECH EQUIPAMENTOS INDUSTRIAIS E SERVICOS LTDA E-mail:
Endereco: Rua JERONIMO DEMORI 1474 Telefone: (54) 99192 9494 CPF/CNPJ: 43983467000101
Cidade: Caxias do Sul Bairro: SAO LUIZ CEP: 95074758 UF: RS
Identificagdo da Obra/Servico
Proprietario:  VOESTALPINE MEINCOL S/A
Endereco da Obra/Servico: Estrada PAOLO RADAELLI CPF/CNPJ:  88.614.342/0001-42
Cidade: CAXIAS DO SUL Bairro: FORQUETA CEP: 95115700 UF: RS
Finalidade: INDUSTRIAL VIr Contrato(R$): 2.000,00 Honorérios(R$): 0,00
Data Inicio: 14/05/2025 Prev.Fim: 28/05/2025 Ent.Classe:
Atividade Técnica Descrigao da Obra/Servico Quantidade Unid.
Projeto e Execucéo Equipamentos Mecéanicos e Eletro-Mecanicos 4,00 UN
Observagdes REF. A UM BRACO MECANICO GIRATORIO DE ELEVA(;AO DE CARGA COM
Observagdes CAPACIDADE PARA 250 KG.

ART registrada (paga) no CREA-RS em 15/05/2025
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SIAOTECH

Tabela de Torque para Parafusos em Bracos
Mecanicos de Elevacao SIAOTECH

A tabela a seguir apresenta valores de torque de aperto recomendados
para parafusos de alta resisténcia, usados nos bragos de elevacao fabricados
pela SIAOTECH (conforme NBR 8800, EN 14399 e DIN EN ISO 898-1). Os
valores sao indicados para condi¢des a seco (sem lubrificagdo). Para parafusos
lubrificados, recomenda-se reduzir o torque em 20%.

Bitola Rosca (mm) Classe 8.8 (N.m) Classe 10.9
(N.m)
M12 1,75 81 115
M16 2,00 200 285
M20 2,50 400 570
M22 2,50 540 780
M24 3,00 690 1000

" Luis Eduardo Wlechoreck
Engenheiro Mecénico
Engenheiro de Seguranga do Trabalho
CREA RS2211066380
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DIAGRAMA ELETRICO

BRACO GIRATORIO 250KG

CLIENTE:

MEINCOL

EQUIPAMENTO:

BRACO GIRATORIO 250KG

N© SERIE:

REV.: 0

COD REFERENCIA:

DATA: 18/06/2025




PROJETO: Denis

APROVAGAO: Denis
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B de interface R1 e R2. ]
R1 R2 Foi instalado novos fios dos bornes do lado direito e
G Ej Ej em baixo até os comuns dos reles de interface R1 e R2. P
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Os fios das entradas do Clp de seguranca ndo foram alterados,
] ® ® continuando ligados nos mesmos locais do clp e B
saindo agora dos contatos abertos dos reles R1 e R2.
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Talha Elétrica de Corrente Série EQ (125kg a 1t)

Manual do Proprietario

Tipo suspenso (somente a talha): EQ
Tipo Trole Motorizado: EQM
Tipo Trole Manual: EQSP

Ao Cliente

e Obrigado por adquirir a Talha Elétrica KITO (EQ).

* E necessario que este manual seja lido por operadores e engenheiros de manutengao.
Apos a leitura, favor manter este manual em facil acesso para consulta futura.

* Este produto é projetado levando-se em consideragao a prote¢gao ao meio ambiente.
O produto é isento de todas as seis substancias nocivas especificadas pelas Diretivas RoHs
Europeias (Restricao de Substancias Perigosas), inclusive amianto.
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[ Introducao

A talha elétrica EQ ¢é projetada e fabricada com o propésito de icar e abaixar cargas dentro de um ambiente
normal de trabalho.O trole motorizado MR2Q e o trole manual s&o projetados e fabricados com o propdsito de
mover lateralmente a carga suspensa em conjunto com a talha elétrica.

O movimento de uma carga em diregéo tridimensional, como por exemplo, para cima/para baixo, para frente/
para tras e esquerda/direita também ¢é habilitado ao combinar o uso com uma ponte rolante.

Este Manual do proprietario destina-se aqueles que estejam operando a talha elétrica EQ da KITO e aos
engenheiros de manutencéao (* pessoal com experiéncia).

Além deste manual, esta disponivel também aos engenheiros de manutengdo o Manual de Desmontagem /
Remontagem.Especifique os engenheiros de manutengédo e use estes materiais para inspegéo e reparo.Favor
entrar em contato com o distribuidor mais préximo ou com a KITO para adquirir esses materiais.

* Uma pessoa que tenha conhecimento aprofundado da estrutura e rolos em relagdo ao bloco de corrente
elétrica e seja reconhecido por uma entidade como especialista.

B Termo de Responsabilidade

e AKITO nao se responsabiliza por nenhum dano ocorrido em consequéncia de desastres naturais tais como
incéndio, terremoto e raio; danos conduzidos por terceiros; acidentes; conduta dolosa ou negligéncia por
parte do cliente; utilizagdo errada e outros usos excedendo o escopo das condigdes de operagao.

e AKITO nao se responsabiliza por nenhum dano incidental devido ao uso ou ndao-uso do produto, tais como
a perda de lucro, a suspensdo do negdécio e danos a carga levantada.

e A KITO néao se responsabiliza por nenhum dano decorrente de negligéncia das informagdes contidas no
Manual do proprietario e do uso do produto além do escopo de sua especificagao.

e A KITO né&o se responsabiliza por nenhum dano decorrente de mau funcionamento devido a combinagéo
do produto com outros equipamentos os quais a KITO nao tem conhecimento.

e A KITO néo se responsabiliza pelo fornecimento das pecas de reposi¢ao pra o produto que tenha
ultrapassado 15 anos da data de interrupgéo.




B Restricdo ao Uso

e O produto aqui descrito nao € projetado ou fabricado para o transporte de pessoas.Nao use o produto para
este fim.

e O produto aqui descrito destina-se ao manuseio de materiais, tais como suspensao/abaixamento e
transporte da carga sob condigbes normais de operagao.Nao use o produto para qualquer outra atividade
que ndo seja 0 manuseio de materiais.

@ Nao monte o produto como parte de um maquinario que nao seja para o0 manuseio de materiais.

B Operadores

® | eia atentamente este Manual do Proprietario e os manuais de instrugdes dos produtos pertinentes,

compreenda seu conteudo completo, use e opere o produto.
® Certifique-se de usar roupas e equipamentos de prote¢do adequados quando usar e operar o produto.




Precaugoes de Seguranca

O uso inadequado da talha elétrica acarreta perigos tais como queda da carga suspensa. Leia
cuidadosamente este Manual do Proprietario antes da instalagédo, operagdao e manuteng¢ao do
equipamento. Use o produto apés compreender seu funcionamento, as informagdes e as precaugdes
de seguranga.

Este Manual do Proprietario classifica as informagées e as precaugdes de seguranga em trés
categorias de "PERIGO", "ATENCAO" e "CUIDADO".

Leia também o manual de instrugdes dos equipamentos associados a talha elétrica de corrente e siga
os conteudos descritos.

Descrigao das Palavras de Sinalizagao

Indica uma situagao de perigo iminente que, caso ndo seja evitada, resultara em morte ou
/\ PERIGO |
anos graves.

Indica uma situagéo potencialmente perigosa que, caso né@o seja evitada, podera resultar em
/\ AVISO
morte ou danos graves.

Indica uma situagdo potencialmente perigosa que, caso nao seja evitada, pode resultar em
ferimentos leves ou moderados.Pode também ser usada para alertar sobre praticas inseguras.

/\ CUIDADO

Além disso, o evento descrito em CUIDADO pode resultar em graves acidentes, dependendo da situagdo.Todas as categorias
descrevem contelidos importantes.Favor seguir as instrugdes.
Apos a leitura, favor manter este manual em facil acesso para consulta futura pelo usuario.

Descricao dos Simbolos de Seguranga

Significa "Proibido" ou "Vocé ndo deve fazer".
A agdo proibida esta exibida dentro do circulo ou esta descrita proximo ao circulo.

Proibido  Este Manual do Proprietario usa  como simbolo de proibigéo geral.

Significa "Agéo Obrigatéria" ou "Vocé deve fazer".
A acgdo exigida esta exibida dentro do circulo ou esta descrita proximo ao circulo.
Obrigatorio  Este Manual do Proprietario usa @) como simbolo de instrugéo geral.

B Assuntos Gerais Sobre Manuseio e Controle

/\ PERIGO
* Este produto ndo deve ser desmontado e reparado por pessoas que ndo sejam os engenheiros de
manutengao.
Além deste manual, também s&o fornecidos aos engenheiros de manutengdo o Manual de Desmontagem /
Proibido Montagem e a Lista de Pegas. A desmontagem e o reparo deverdo ser executados pelo engenheiro de manutencgéo

de acordo com estes materiais para manutengao.
* Néo modifique o produto ou seus acessorios.
A inobservancia dessas instrugdes pode resultar em morte ou danos graves.

corrente.
* A etiqueta de aviso esta afixada em cada pega do produto. Siga as instrugdes descritas na etiqueta de aviso.
Obrigatorio Ainobservancia dessas instrugées pode resultar em morte ou danos graves.

0 ¢ Conheca o conteido do Manual do Proprietario de forma satisfatéria. Depois opere a Talha Elétrica de




/\ CUIDADO

* Nao arraste ou derrube o produto quando carrega-lo.
Caso contrario havera danos ou falhas na talha elétrica, lesdes corporais ou danos materiais devido a queda da carga

Proibido ~ Suspensa.

os regulamentos governamentais locais ou as regras especificadas pela entidade empresarial.
Contate o governo local ou o departamento responsavel em relagéo aos detalhes.

Obrigatorio Consulte o "Manual de Desmontagem/Montagem” para desmontar o equipamento, ou entre em contato com a KITO.
(Este produto utiliza dleo. Preparamos MSDS (Folha de Dados de Seguranga dos Materiais) para o 6leo.Entre em
contato com a KITO para ter acesso a Folha.)

0 ¢ Quando descartar o produto, desmonte-o de maneira a ndo mais ser utilizado e descarte-o de acordo com

¢ O usuario devera realizar inspegao diaria.

* 0 engenheiro de manutencdo devera realizar inspe¢des (mensais, anuais).
* Mantenha registro da inspegéo.

A inobservancia destas instrugdes causa lesdes corporais ou perda de propriedade.

B Assuntos Gerais sobre o Manuseio da Talha Elétrica de
Corrente da Série EQ.

A talha elétrica de corrente da série EQ é controlada por VFD (Inversor de Frequéncia) devido a itens importantes
relacionados a seguranga, tais como operagéo, frenagem e parada de emergéncia. Certifique-se de seguir as
precaucdes de seguranga abaixo, bem como as precaugdes de seguranga acima descritas.

/\ PERIGO

® ¢ Nao monte novamente a talha elétrica de corrente série EQ no tipo de contator.

¢ Nao altere os parametros.

Proibido Quando precisar de alteragdo nos parametros, peca a um distribuidor ou contate a KITO.

¢ Somente execute servigos como manutengao e inspeg¢ao 5 minutos apos o desligamento.
Aguarde a conclusdo da descarga do capacitor dentro do VFD.

* Nao altere a conexéo do VFD.
Caso os fios sejam removidos por qualquer motivo, conecte-os novamente verificando o diagrama elétrico da fiagao

dentro do painel de comando.

* Naéo realizar teste de tensdo e medicao da resisténcia de um circuito com megaohmimetro enquanto o VFD
estiver conectado.
* Nao desligar a energia durante a operagao.

* Nunca desligue a energia quando houver uma carga sendo elevada.
Nunca, em hipétese alguma, desligue a energia quando a carga estiver suspensa. Caso isso seja feito, a carga ira

abaixar um pouco ap6s o religamento da energia devido ao preparo inicial do sistema de controle.
A inobservancia dessas instrucdes podera resultar em morte ou lesdes graves, além de danos ao VFD.

» USE VFD original da KITO.
O VFD exige especificagdo exclusiva para a KITO. Certifique-se de utilizar o VFD original.

Obrigatério

A inobservancia dessas instrugdes pode resultar em morte ou danos graves.







Capitulo 1

Manuseando o Produto

Este capitulo descreve principalmente o0 modo de usar, montar e instalar e a

verificagdo a ser realizada apds a instalagdo.Descreve também os itens de
inspecao diaria antes do uso.

Tipo e Nomes de Cada PeGa.......cccvvviviieccimmmrrriee s s 8
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Capitulo 1 Manuseando o Produto

~ Tipo e Nomes de Cada Pega

B Tipo Suspenso (EQ)

® Talha elétrica de corrente especifica para elevagao
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Container para corrente

Cabo da botoeira
Corrente de

carga

Tipo Suspenso (EQ)

Moit&o inferior —— Etiqueta de alerta
Trava do gancho
Gancho inferior
Botoeira

/\ PERIGO

¢ As etiquetas de alerta estdo afixadas em cada pega. Certifique-se de seguir as instrugdes da etiqueta.
A inobservancia das informagdes contidas na etiqueta podera resultar em morte ou lesdes graves.

Obrigatério




B Tipo Trole Motorizado (EQM)

® Talha Elétrica de Corrente combinada com trole motorizado (MR2Q) para movimentos de elevacéo e
translacéo.

Placa identificadora
do trole motorizado

Painel de comando

edad epe) ap sawopN 9 odi]

Braco de arraste de
eletrificacao

Cabo elétrico
de conexao

=
°
o
- 29] -|
a0 o
L:'—;-‘—___((’QK e¢—— Cabo de alimentacao o
N N =3
k—z—;ﬁ—.‘- lﬁ (o]
AN ) Placa identificadora =,
' e~ L. N
(] i da talha elétrica de g_
h corrente o
) o Cabo da botoeira ™
| o
) Container para E
"' corrente
Corrente de ‘
carga 3
()
Moitao inferior Q7 Etiqueta de alerta
Q\
Trava do gancho ( °
Gancho inferior °
Botoeira
/\ PERIGO

¢ As etiquetas de alerta estdo afixadas em cada pega. Certifique-se de seguir as instrugdes da etiqueta.
A inobservancia das informagdes contidas na etiqueta podera resultar em lesdes graves ou morte.

Obrigatério

(continua) 9



Capitulo 1 Manuseando o Produto

Tipo e Nomes de Cada Pecga (continuagao)

B Tipo Trole Manual (EQSP)

@ Talha elétrica de corrente equipada com trole manual (TSP) permitindo movimento lateral movendo-se manualmente a carga.Para
trabalho leve.

Trole manual (TSP)

Placa identificadora
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Batente

Tipo Trole Manual (EQSP)

° Container para corrente

|
e m—
Cabo da botoeira ——— e Y
A ) Corrente de carga
@) (]
Etiqueta de elerta ——— o =
{ QP Moit&o inferior
g Trava do gancho
s Gancho inferior

®°— Botoeira

/\ PERIGO

¢ As etiquetas de alerta estdo afixadas em cada pega. Certifique-se de seguir as instrugdes da etiqueta.
A inobservancia das informagdes contidas na etiqueta podera resultar em lesdes graves ou morte.

Obrigatério
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- Abrindo a embalagem

B Verificando o Produto

>
(2
® Certifique-se de que a indicagdo na embalagem e o produto coincidam com seu pedido. =,
® Certifique-se de que o produto ndo esteja deformado ou danificado devido a acidentes durante o transporte. 3_
o
Q
®
g_
l Pecas embaladas com a Talha Elétrica de Corrente :’T
Tubo d d tg
Container para correntes Manual ubo de graxa da
de plastico ou lona corrente de carga 3

Bucha distanciadora L (para o carrinho de mao) 2 pegas

O U

opuejequig/ 0}npodd O OpUBdLIDA

(continua) 1



Capitulo 1 Manuseando o Produto

Abrindo a Embalagem (continuagao)

B Placa Identificadora e Modelo do Produto

S
(<) . ~ - o
o H Indicacao da Placa Identificadora da Talha Elétrica de Corrente
©
K]
s . e N
() X i HOIST SPEC
© ! ' CODE : | F—®
S E@:] [:L'rj E\IJ[:] ] ! {E: CHAN SIZE -
= | ot —@
5 GRAE - [ H—@
< LIFTING SPEED
@ RANGE
® INIT.
LOT No. : ®
SERIAL No. : ®
MFG.YEAR : ©
g A ;
5 :
ko) IP55
° RATING :  40/20%ED. 360C/h
o Hz V A rpm
O
©
o Assembled in Thailand
) \_ KITO HOIST THAT CO,, LTD, )
H
= @ _1---Capacidade Ex. 1t A classificagdo de uma talha elétrica de corrente
() A carga maxima que pode ser elevada pelo especificada pelo padrao ISO. Orientagao para
© equipamento. A massa do gancho é excluida. durabilidade.
S @ CODIGO...Modelo do produto Ex. EQ010IS ® LOTE No.
8 Um caédigo para indicar o numero do modelo Numero da fabricacao para identificar a data da
= do produto, a capacidade e a velocidade de fabricagdo e a quantidade de uma unidade de
c elevagao. produgao.
% ® TAMANHO DA CORRENTE...tamanho da Ex. EQ1 [L] -XXXXXXXX
- Corrente de Carga t_AB-
g Ex. DAT-7.1%x19,9mm ® No. de SERIE.
o O alfabeto e as figuras indicam o grau JIS, NUmero de série para indicar a sequéncia de
o didmetro do elo e o passo da corrente, fabricagéo do produto.
respectivament?. @ Faixa variavel da velocidade de elevagao
@ CLASSIFICACAO (FEM)...Ex. M5 Valor de configuragao inicial da velocidade de
elevacao.
©® MFG. ANO...Ano de fabricagao.
M Coédigo da EQ
Capacidade Tamanho do Corpo CODIGO
125kg EQO01IS
250kg EQ-C EQO003IS
500kg EQO05IS
1t EQ-D EQO10IS

12



M Indicacao da Placa Identificadora do Trole Motorizado

""""" 1 (

STt 1] I ey

. SERIAL No. : |

S6®

_I_'_I_'_I_')

TRAVELING SPEED :

G—  |m/min RANGE
@ ]wmin INIT.
MFG.YEAR : .
\MADE IN JAPAN )

wabejequwa e opuLqy

@ i i---Capacidade Ex. 1t @ No. de SERIE
A carga maxima que pode ser elevada pelo Numero de série para indicar a sequéncia de
equipamento. A massa do gancho é excluida. fabricag&o do produto.

@ CODIGO - - - Modelo do Produto Ex.: MR2Q010IS  ® Faixa variavel da velocidade de translag&o.
Indica o numero do modelo do produto, a ® Valor de configuragéo inicial da velocidade de
capacidade e a velocidade de elevagao. translacao.

® LOTE No. @ MFG. ANO...Ano de fabricagao

Numero da fabricagao para identificar a data da
fabricacao e a quantidade de uma unidade de
producao.

l Cédigo da MR2Q

0}npouad Op O[9POI\ © eiopediijuap| ese|d

CODIGO
Capacidade Modelo MR2Q de Dupla Velocidade com VFD
Velocidade Padrao
125kg
250kg
500kg MR2Q010IS

1t

(continua) 13



Capitulo 1 Manuseando o Produto

Abrindo a Embalagem (continuagao)

M Indicacao da Placa Identificadora do Trole Manual

1 G

£
o
o
L)
©
2
£
)
©
o
o
<
=
g
<

MODEL-LOT no. TS2-
SERIAL no.

IO CAORR

MADE IN JAPAN

@® - --Capacidade Ex. 1t
A carga maxima que pode ser elevada pelo equipamento. A massa do gancho é excluida.
@ LOTE No.
Numero de fabricagao para identificar a data da fabricagéo e o lote de produgao.
® No. de SERIE

Numero de série para indicar a sequéncia de fabricagado do produto.

Placa Identificadora e Modelo do Produto
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M Verificando as Marcacoes >
s
/\ PERIGO =
(o}
» Certifique-se de que haja a marca FT-DAT" na Corrente de Carga e que o tamanho da corrente seja )
adequado para o modelo EQ que vocé esta usando. (Consultar a tabela a seguir.) Correntes de Carga de g
el outros modelos (tais como modelo ES ou ER) ou de uma classificagéo diferente ndo podem ser utilizadas. o
Obrigatério Q
O uso da Corrente de Carga de outro modelo ou classificagdo podera resultar em morte ou lesées graves devido a Y
queda da carga suspensa. tg
3
A marca (FT-DAT) para indicar o modelo da Corrente
Tamanho da Corrente de Carga esta indicada sobre a mesma de maneira
CodigodaEQ | de Carga: diametro | Medida do passo igualmente espagada. Certifique-se de que a Corrente
mm
(mm) de Carga seja do tamanho (didmetro do elo) adequado
EQOO1IS para a EQ consultando a tabela a esquerda.
EQO003IS 5.6 20 Elos ‘ Medida do passo |
EQO005IS ! ‘
EQ010IS 71 20 Elos T K D)
Segunda marca Primeira marca Segunda marca

Parte frontal: FT-DAT Parte frontal: N° do lote original da
Parte traseira: H-23 corrente de carga (4 digitos)
Parte traseira: KITO

B Registro do Niumero do Produto

e Preencha a tabela a direita com o

Numero do Lote, o Ntmero de Série Item Talha elétrica de Trole motorizado |  Trole manual
(descrito na placa identificadora corrente

do produto), a data da aquisicéo e Numero do Lote EQ- MR2Q- TS2-

o nome da loja onde o produto foi NUmero de Série

adquirido. Data de aquisicdo

* Quando for requisitado reparo ou Nome das lojas

pedido de uma pecga da talha de
corrente, favor informar estes dados.

. Reg istro do Valor Dimensdes quando a embalagem estava aberta
|n icial Dimenséo a mm
Marcas gravadas

e Ao abrir a embalagem, preencha Gancho Inferior | Dimensao b mm
a tabela a direita com a dimensao Dimensio ¢ mm
da abertura “a” entre as marcas em - -
relevo no Gancho Inferior, a largura Olhal dg Dimensao d mm
do gancho “b”, a espessura do Suspenséo Dimenséo e mm

“,

gancho “c”, a espessura do Olhal de

Suspensao “d”, e a largura “e”.

(Esses valores sado usados para b
verificagdo. Consultar P66 para os
critérios de inspecgéo.) e

WAy

[e1o1u] JojeA Op 043S1Bay / 0JNPOo.Id Op oJdWNN op o43siBay / sealely sep oededylapn
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Capitulo 1 Manuseando o Produto

Especificacao do Produto e Ambiente Operacional

O ambiente operacional da talha elétrica de corrente e do trole motorizado € o seguinte:

B Especificacao Padrao

Operacao intermitente  :Série EQ (100 % da capacidade): Modelo VFD com dupla velocidade (alta velocidade/ baixa velocidade) —

40/20 % ED (120/240 con/h)
:Série MR2Q (100 % da capacidade): Modelo VFD com dupla velocidade (alta velocidade/ baixa velocidade) —
27113 % ED (78/162 con/h)
Classificagao * 1 :1SO-M5 ou M4, FEM-2 ou ASME-H4
Protecéo :Talha IP55, Botéo de Pressao IP65
Operagao........cccceeeeeueeeeenns Operagao da Botoeira / 3 Botdes configurados somente para a talha com tipo trole Manual / 5 ou 7 Botdes

configurados para o modelo combinado com trole motorizado
Método de fornecimento
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de energia........ccoceeeeeennenne Fornecimento de energia através do cabo de alimentagéo

Cordo..uiiniiiiiiieeeieees Corpo:Cinza metalico da KITO, Tampa do Painel de Comando e Tampa da Ventoinha:
KITO Amarelo (Equivalente ao Munsell 7,2 YR 6,5/ 14,5)

Nivel de ruido :EQ, modelo VFD de dupla velocidade 80dB ou menos (Escala A: medido a 1 m de distancia da talha elétrica de
corrente)

:MR2Q 85dB ou menos (Escala A: medido a 1 m de distancia da talha elétrica de corrente)
Capacidade de frenagem :150% da capacidade ou mais
comprimento do Cabo de Alimentagdo 5 m/10 m (Padrao)
Nivel de poténcia do som :MR2Q 96db ou menos (escala A)

. Classe de Isolagao Faixa de Tensdo i i
(]
3 Categoria do Produto do Motor 50H2 60Hz2 Tenséo de Operagéo
T 220V 220V
©
& Classe 230V 530V 530V
18 B 380V 380V DC24V
On Classe 400V 400V 440V
©
3] 415V —
8
by OBSERVACAO
L

e Opere a talha elétrica de corrente com a tensdo nominal.
» Nao use a talha excedendo as taxas intermitentes.

* Classificacao 1 ISO
cODIGO CLASSIFICAGAO Tipo de Tempo total de operagao (h)
carregamento 800 1600 3200 6300 12500 25000
. ISO ASME FEM
Capacidade Dupla Dupla Dupla Dopla Leve — — — = M5 M6
Velocidade sdi _ _ _ —
Velocidade | Velocidade | Velocidade Médio M5 M6

Pesado - - M5 M6 — -
125kg EQO01IS Ultra pesado — M5 M6 — — —

250kg EQO03IS M6 H4 3m * Tipo de carregamento
500kg EQO05IS Leve: Um caso onde a capacidade nominal raramente é

aplicada.Geralmente a talha é utilizada com uma carga
1t EQO010IS M5 H4 2m leve.
Médio: Um caso onde a capacidade nominal é aplicada com

consideravel frequéncia.Geralmente a talha é utilizada
com uma carga de peso médio.

Pesado: Um caso onde a capacidade nominal é aplicada com
consideravel frequéncia.Geralmente a talha é utilizada
com uma carga pesada.

Ultra pesado: Um caso onde a capacidade nominal é aplicada
constantemente.
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o ASME HST 4
o
Taxas de tempo de operagao em K=0,65 o
B z o
Classe de Periodos de trabalho Periodos de trabalho =
operagio da Areas tipicas de aplicagio distribuidos de maneira uniforme - n'flo-frequentes g
talha Tempo max. N° Max. i a;(;np: n?:gé' da N° Max. z
ligado, min/hr | de partidas / hr gado pariindo’ de partidas (=
partida fria, min o
Fabricagdo, reparo e manutencgéo leve @
. A I o
em oficina mecanica;cargas e utilizacéo
H2 m ote a.carg ag 7.6 (12,5%) 75 15 100 2
distribuidas aleatoriamente; capacidades o
manuseadas de modo nédo-frequente. g'
Fabricagdo, montagem, armazenagem -8
€ conservagao gerais em oficina
H3 nservacao gerais em oficina 15 (25%) 150 30 200
mecanica;cargas e utilizagao distribuidas
aleatoriamente.
Manuseio de grande volume em
armazéns de ago, oficinas mecanicas,
plantas e unidades de fabricagéo e m
fundicdes;operacdes de ciclo manuais
Ha goes;operag e 30 (50%) 300 30 300 7]
ou automaticas em tratamento térmico '8
e plaqueamento; cargas dentro ou (2}
préximo a capacidade manuseadas com "7;'
frequéncia. Q
0
FEM S
Comparacgéo das avaliagées ISO e FEM o
1Dm 1Cm 1Bm 1Am 2m 3m 4m 5m Média das )
M1 M2 M3 M4 M5 M6 M7 M8 iaca
Avaliagio | horas de g_
- das horas de| operagéo o —
9 Avaliagéo das horas de operagéo operagao por dia de operagéo an
g V006 | V002 [ V025 | V05| VI | V2 | V3 | V4 | V5 (hora) o
&) Taxa de =
g . O[T | 72| B | [T15[T16[17[T8 V006 T 012 200 >
§ carregamento Média das horas de operacao por dia (hora) V012 T 0,25 400 3
IS 012|025 05| <1 | 2| <4 [ 8| <1616 V025 T2 05 800 o
1L1 ko050 - | - [t1Dm[1cm|1Bm[1Am| 2m | 3m | 4m V05 T3 < 1600 )
212 050<K<0,50] - |1Dm [1Cm|1Bm|[1Am| 2m | 3m | 4m | 5m V1 T4 <2 3200 3
3L3 0,63<K<0,80| 1Dm [ 1Cm | 1Bm [ 1Am | 2m | 3m [ 4m | 5m - \/2 15 <4 6.300 (1]
414 080<K<1,00[ 1Cm | 1Bm [1Am] 2m | 3m [ 4m [ 5m | - | - Vi 16 8 125500 O
0 codigo da norma ¢ FEM9.551 \ 7 <16 25000 -8
(Normas de projeto dos equipamentos de elevagéo para cada série de classificacéo da estrutura
interna) V5 T8 >16 50.000 3
0,
£
B Ambiente Operacional =
Temperatura ambiente :-20°C — +40°C
Declive da viga : Nao ha declive na viga de deslocamento (para a talha com trole)
Umidade do ambiente : 85 % ou menos (sem condensagéo)
Construgao a prova de explosao : Nao se aplica a ambiente de trabalho com presenca de gases ou vapores
explosivos

Ambiente em ndo-conformidade : Um local com solvente orgénico ou pé volatil e um local com muito p6
e poeira de substancias variadas
: Um local com quantidade consideravel de acidos e sais

OBSERVAGAO

Como regra geral, use o produto em ambiente fechado. Quando instalar a talha elétrica de corrente em local externo ou em
local onde a talha ficara diretamente exposta a chuva, vento e neve, proteja-a com um telhado para evitar chuva, vento e neve.

(continua)
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{ Modo de Uso

A Talha Elétrica de Corrente KITO Modelo EQ é um modelo equipado com VFD para dupla velocidade. Tais produtos
podem deslocar-se quando combinados com um trole ou ponte rolante. Comandos da botoeira diferem no tamanho e

no modo de operagao. Verifique o modelo do produto da talha e use-o adequadamente.

O !

Probido

Modo de Uso

/\ PERIGO

Né&o use o Gancho sem uma Trava ou com o Gancho danificado.

Né&o use a Corrente de Carga com alongamento pesado, abrasdo ou deformagao.

Néo corte, estenda ou solde a Corrente de Carga.

Né&o use a Corrente de Carga com o Gancho inferior sem um movimento suave.

Nao use a Corrente de Carga quando seu freio ndo funcionar de maneira segura mesmo sem carga, ou quando a
distancia de frenagem for longa demais.

Na use o produto se ele se mover de maneira oposta a dire¢ao indicada no comando da Botoeira.

A inobservancia dessas instrugdes pode resultar em morte ou danos graves.

o

Obrigatério

Realize inspecgao diaria antes da operagao.

(Quando for encontrada anormalidade durante a inspeg&o, desligue a energia, indique "FALHA" e pega ao engenheiro de
manuteng&o para que realize o reparo).

Verifique os dispositivos de colocagédo da carga no gancho quanto a anormalidade.

O diametro do Pino de Suspensao seguro pelo Olhal de Suspensao deve ser mais fino que 31mm ou menor.

A inobservancia dessas instrugdes pode resultar em morte ou danos graves.

Proibido

/\ CUIDADO

Né&o use o produto com a placa identificadora ou etiqueta de alerta ilegiveis afixadas ao corpo.

L]
A inobservancia em seguir esta instru¢do podera resultar em danos a propriedade ou lesdes corporais.

0O

Obrigatério
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Quando usar o produto pela primeira vez, cole as etiquetas indicando Leste, Oeste, Norte e Sul nos botdes de
comando.

Verifique os conteudos do trabalho e certifique-se de que a talha de corrente elétrica tenha desempenho
adequado para a carga e a elevagao.

Verificar os conteudos do trabalho e operar a talha elétrica de corrente em um lugar que permita ter uma
visualizagédo da area de operagdo sem obstaculos.

Em situagdes onde a viualizagdo da area de operagao é dificil, acomode o monitor proximo ao local, para
seguranga.

Opere a talha elétrica de corrente em um local com um ponto de apoio seguro sem o risco de cair, tropegar,
escorregar ou virar.

Antes de movimentar a carga, alerte todas as pessoas que estiverem ao redor.

Mesmo se a ponte rolante ou a talha elétrica de corrente estiverem permanentemente instaladas e forem usadas
com o mesmo proposito repetidamente, verifique o teor do trabalho e certifique-se de que o servigo nao exceda
a capacidade em cada caso.

Nomeie o engenheiro de manutengéo ou o pessoal competente entre o pessoal qualificado para operagao das
pontes rolantes e das talhas elétricas de corrente. Indique o nome do pessoal em um local com legibilidade.

Os engenheiros de manutengao devem verificar o resultado da inspegéo diaria.

Quando informado de alguma anormalidade da talha elétrica de corrente, os engenheiros de manutengao devem
imediatamente tomar quaisquer medidas necessarias, tais como proibigdo do uso e do reparo.

Quando realizar a inspegéo e o reparo, proteja o0 ambiente para um trabalho seguro sem risco de choque elétrico
e queda.

A inobservancia dessas instrugdes pode resultar lesdes corporais ou danos a propriedade.
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Ml Inspecéo Diaria da Talha Elétrica de Corrente (EQ)

/A\ PERIGO

* Realize inspegdo diaria antes do uso.
(Quando for encontrada anormalidade durante a inspecao, desligue a energia, indique "FALHA" e peca
ao engenheiro de manutencdo para que realize o reparo).

Obrigatorio
Deixar de realizar a inspecao diaria pode resultar em morte ou lesdes graves.
M Aparéncia
Item Método de Verificagao Critérios Quando falhar
Indicagéo « Verifique visualmente. + Sem descascar. Indicagéo pode ser vista Realize a limpeza, reparo
das Placas claramente. ou subtituigdo por uma
Identificadoras placa identificadora ou
e Etiquetas etiqueta nova.
Quando for necessaria
a substitutico por uma
nova placa identificadora
ou etiqueta, favor
informar a KITO sobre a
descri¢ao no "Registro
do Produto N." (P15)
com informagGes tais
como Numero do Lote e
NUmero de Série.
Deformagao + Verifique visualmente. + Sem aparente deformagéo, danos, defeitos ou Substitua as pegas
e danos da rachaduras. com deformagao,
unidade danos, defeitos ou
principal e de rachaduras.
cada pega
individual.
Parafusos, + Verifique visualmente ou + Parafusos, porcas e cupilhas estao presos Aperte bem os
porcas e com ferramentas. seguramente. parafusos, porcas e
cupilhas soltas A PERIGO cupilhas.
ou faltando.
0 e Até mesmo a falta de um
parafuso causa a queda do
- corpo da talha. Certifique-se de
Obrigatorio que tenha verificado.
A falta de um parafuso pode resultar
em morte ou lesdes graves.

(continua)
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Modo de Uso
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Capitulo 1 Manuseando o Produto

Modo de Uso (continuagao)

H Corrente de Carga

ltem

Método de Verificagdo

Critérios

Quando falhar

Alongamento de
Passos

Verifique visualmente

Sem alongamento aparente

Consulte a Corrente
de Carga (P65) do
Capitulo 2, Inspegéo
frequente

Desgaste do
Diadmetro do Elo

Verifique visualmente

Sem desgaste aparente

Consulte a Corrente
de Carga (P65) do
Capitulo 2, Inspegao
frequente

(Consulte “Verificando as Marcas" (P15))

Deformagéo, Verifique visualmente Sem entalhe profundo Substitua a Corrente
Defeito, Defeitos Rachaduras Sem deformagéo, tais como torgdo de Carga
Emaranhamento Sem respingos
Sem emaranhamento
Sem rachadura
Inspecione visualmente
para ver se ha respingos de
materiais estranhos
Ferrugem, Verifique visualmente Sem ferrugem e corroséo aparente Substitua a Corrente
Corroséo de Carga
Lubrificagao Verifique visualmente Deve ser lubrificado adequadamente Aplique 6leo
Marca Verifique visualmente Verifique 0 passo e a indicagao da marca. Substitua a Corrente

de Carga




B Olhal de Suspenséao, Gancho Inferior

Item Método de Verificagao Critérios Quando falhar
Abertura do + Verifique visualmente + Sem abertura aparente do Gancho Verifique o item de =
Gancho inspegao do Olhal de 8_
Suspenséo e do Gancho o
Inferior (P66) da Inspecao %
frequente %
o

Desgaste + Verifique visualmente + Sem desgaste aparente Verifique o item inspegéo

do Olhal de Suspensao e
do Gancho Inferior (P66)
da Inspegéo frequente

Deformagéo, + Verifique visualmente + Sem aparente deformagéo, defeito e corrosdo Verifique o item de
Defeito, inspegao do Olhal
Corroséo de Suspenséo e do

Gancho Inferior (P66)
da Inspegéo frequente

Trava do * Inspecione visualmente e + A Trava do Gancho esta montada de forma Substitua a Trava do
Gancho verifique 0 movimento da segura dentro da abertura do Gancho Gancho
o Trava do Gancho. + Né&o ha deformag&o. A Trava do Gancho se
move sem problemas
A PERIGO

¢ Nao use o Gancho sem a Trava.
O uso do Gancho sem a Trava do

Gancho pode resultar em morte ou

(D3) ayuaii0) ap eoL}9|T eY|eL ep elelq oeSadsu

Proibido .
leses graves.
Movimento * Inspecione visualmente e + N&o ha distancia aparente entre o Moitao Substitua o Gancho
do Gancho gire 0 Gancho com a mao. Inferior € a haste (no pescogo)
(Rotagéo) + O Moitéo Inferior gira igualmente nas duas
% diregbes
+ O Moitéo Inferior gira sem problemas

Moitéo + Verifique visualmente + Nenhum parafuso ou porca solta Prenda seguramente
Inferior 0 Gancho Inferior a
Corrente de Carga.

(continua)
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Modo de Uso
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Capitulo 1

Manuseando o Produto

Modo de Uso (continuagao)

M Pecas periféricas da unidade principal

para Corrente

~

I
g

Amortecedor para ‘4'-"')}"
corrente de elos

+ Nao esta descascado, ndo ha rachaduras ou
deformagao da borracha

Item Método de Verificagao Critérios Quando falhar
Mola da + Verifique visualmente + Né&o ha encolhimento ou compresséo aparente | Realize o item
Corrente "inspe¢do" na Mola

da Corrente (P73) da
Inspegéo periodica
Amortecedor + Verifique visualmente + Na&o ha encolhimento ou compress&o aparente | Substitua 0 Amortecedor

para Corrente

H Botoeira

Item Método de Verificagao Critérios Quando falhar
Conjunto do + Verifique visualmente + Na&o ha deformagéo, danos e nenhum Limpe e conserte a
comando parafuso solto etiqueta ou substitua

+ Aindicagdo da etiqueta da botoeira pode ser
vista claramente

por uma estiqueta
nova. Prenda a
etiqueta de maneira
segura




M Funcao e Desempenho

o Verifique o item a seguir com a talha sem carga.

OBSERVAGAO

O ruido também é um
item de verificagdo muito
importante. Sempre fique

atento ao ruido da talha
elétrica de corrente.

Item Método de Verificagao Critérios Quando falhar
Verificagéo * Pressione o botdo e + A Corrente de Carga pode ser enrolada Consulte o Capitulo 3
Operacional verifique cada operacéo facilmente “Guia sobre Resolugéo

* A Talha elétrica de corrente move-se na de Problemas”
mesma diregao daquela da operagéo da (P92 2 93)
Botoeira
+ Quando a operagdo é interrompida, o motor
para imediatamente
+ Quando o Bot&o de Parada de Emergéncia
for pressionado, todo 0 movimento da talha é
interrompido
+ Quando operar outro botdo enquanto o Botdo
de Parada de Emergéncia estiver pressionado,
a talha ndo inicia a operagéo
+ Quando cancelar o Botéo de Parada de
Emergéncia, a talha opera normalmente
Freio * Pressione o botdo e + Quando a operagé&o é interrompida, o Freio é Realize a inspegao
verifique a operagéo do aplicado imediatamente e o Gancho Inferior em conformidade com
Freio devera parar imediatamente 0s itens no Capitulo 2
(Diretriz: O deslocamento da Corrente de "Inspegdo Periddica" Freio
Carga esté entre 2 e 3 elos) Eletromagnético (P75)
Interruptor de * Pressione o botao e + Quando a talha é operada ao limite maximo Substitua o Interruptor de
fim de curso verifique a operagao do ou minimo, o motor para automaticamente. fim de curso
Interruptor de fim de curso Desmonte o atuador
do Interruptor de fim de
curso para limpar
Verifique se * Pressione o botéo e + Na&o h& sons ou vibragdes anormais Substitua a peca
ha Ruido verifique a operagéo anormal
Anormal Aplique dleo na

Corrente de Carga

+ Nenhum som de estalo proveniente da
Corrente de Carga

Verifique a Corrente
de Carga
(Consulte a P20)

(continua)
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Capitulo 1 Manuseando o Produto

Modo de Uso (continuagao)

M Iinspecao Diaria do Trole Motorizado (EQM)
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B Aparéncia

e Até mesmo a queda de uma sé
cupilha pode causar a queda da
unidade principal. Certifique-
-se de que tenha verificado.

Obrigatorio

Uma cupilha caida pode resultar em
morte ou lesdes graves.

o Item Método de Verificagao Critérios Quando falhar
7]
o Indicagao * Verifique visualmente + Sem descascar. Indicagédo pode ser vista Limpe e conserte a
(] das Placas claramente etiqueta ou substitua
T - .
o Identificadoras por uma estiqueta
'g e Etiquetas nova
= Deformagéo e + Verifique visualmente + N&o ha aparente deformag&o, danos ou Substitua a pega

danificagéo de COrrosao deformada ou

cada peca Painel de comando danificada

Tampa do motor
Carcaga do motor Estrutura

Parafusos, + Verifique visualmente ou + Parafusos, porcas e cupilhas estao presos Aperte os parafusos,

porcas e com ferramentas seguramente porcas e cupilhas

cupilhas soltas A PERIGO seguramente

ou faltando

M Funcao e Desempenho

e Verifique o item a seguir sem carga alguma.

Item

Método de Verificagao

Critérios

Quando falhar

Verificagdo
Operacional

* Pressione o botéo para
verificar a operagéo

+ Deslocar-se faciimente. Movimento n&o-
sinuoso e sem vibragdes

+ A Talha elétrica de corrente move-se na
mesma diregdo daquela da operagéo da
botoeira

+ Quando a operag&o é interrompida, o motor
para imediatamente

+ Quando o Bot&o de Parada de Emergéncia
for pressionado, todo 0 movimento da talha é
interrompido

+ Quando operar outro botdo enquanto o Botéo
de Parada de Emergéncia estiver pressionado,
a talha ndo inicia a operagéo

+ Quando cancelar o0 Botéo de Parada de
Emergéncia, a talha opera normalmente

Consulte o Capitulo 3
“Guia sobre Resolugao
de Problemas"

(P92 a93)

Freio

+ Pressione o botdo para
verificar a operagéo do Freio

+ Quando a operagéo é interrompida, o Freio é
aplicado e o motor para imediatamente

Entre em contato com a
KITO




M Iinspecao Diaria do Trole Manual (EQSP)

M Funcao e Desempenho
o Verifique o item a seguir sem carga alguma.

H Aparéncia
Item Método de Verificagao Critérios Quando falhar
=
Indicagéo + Verifique visualmente + Sem descascar. Indicagdo pode ser vista Limpe e conserte a 8_
das Placas claramente etiqueta ou substitua o
o . Q
Identificadoras por uma etiqueta nova )
i c
e Etiquetas o
o
Deformagéo e * Verifique visualmente + Sem deformacg&o e corrosédo aparente Substitua a pega
dano de cada + Sem deformacgéo aparente da placa deformada ou
peca danificada
Parafusos, * Verifique visualmente ou + Parafusos, porcas e cupilhas estao presos Aperte os parafusos, §
porcas € com ferramentas seguramente porcas e cupilhas '8
cupilhas soltas A\ PERIGO seguramente °8x
ou caidas ©
e Até mesmo a falta de uma sé o
cupilha pode causar a queda da g
Obrioatori unidade principal. Certifique- o
980 se de que tenha verificado. 8'
A falta de uma cupilha pode resultar #
em morte ou lesdes graves. %
=
o
=
c
=
m
o
(%]
2

Item Método de Verificagao Critérios Quando falhar
Verificagéo + Verifique 0 movimento + Deslocar-se facilmente. Movimento Realize a "Inspegao
Operacional de deslocamento da nao-sinuoso e sem vibragdes periddica" do

talha elétrica de corrente Capitulo 2

movendo-a manualmente

(continua) 25



Capitulo 1 Manuseando o Produto

Modo de Uso (continuagao)

B Como Operar a Botoeira

/\ CUIDADO

* Nao pendure o Cabo da Botoeira em outro objeto, nem puxe-o com muita forga.
¢ Na use a Botoeira se o botdo nao estiver operando facilmente.

Protbido ¢ Nao embrulhe ou amarre o cabo para ajustar seu comprimento.
101

A inobservancia desta instrugdo causa lesdes corporais ou perda de propriedade.

Modo de Uso

* Quando tirar a mao da Botoeira ap6s a operagao, ndo atire-a. Cuidado para ndo atingir outro trabalhador
com a botoeira.

Obrigatorio A inobservéncia desta instrugao causa lesdes corporais ou perda de propriedade.

OBSERVAGAO

Se a talha elétrica de corrente for desarmada devido ao superaquecimento do VFD, o VFD néo pode ser restabelecido logo apds o
desarme. Restabeleca o VDF apés algum tempo.

O circuito de protecao opera quando a energia é desligada devido a queda de energia etc.

Neste caso, a Talha Elétrica de Corrente ndo entra em operagdo mesmo quando a Botoeira for pressionada apoés o
fornecimento de energia ter sido estabelecido.

Para liberar a condigédo de parada, pressione o botdo de emergéncia para restabelecé-la.

l Botoeira de 3 Botoes
A Botoeira de 3 Botdes esta equipada com um botédo de parada de emergéncia com trava (botdo de
restabelecimento do VFD) e os botdes de elevar/abaixar. Uma botoeira de dois estagios esta montada com os
botdes de Elevar/Abaixar em conformidade com a especificagdo do VDF para Dupla Velocidade. Consulte o0 método
de operacéao da especificagao correspondente.
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e Botao de Parada de Emergéncia (Botdao de Restabelecimento do VFD)

/g ()| 1) Pressione fortemente o Botéo de Parada de Emergéncia (© quando estiver realizando uma
| — parada de emergéncia ou o restabelecimento do VFD.

I I ¢ O botao esta travado na extremidade pressionada.
r A 2) Puxe ou gire 0 Bot&o de Parada de Emergéncia © no sentido horario para soltar a trava.

¢ O botéo pressionado travado retorna a sua posigao original.

© * Nao puxe ou gire o Botéo de Parada de Emergéncia (©) com forga ou excessivamente.
* Quando a talha elétrica de corrente no for usada, pressione com forga o Botéo de Parada de
Emergéncia ©) até o final.

e Botdo de Operagao
e Botao de Elevar/Abaixar

@) | 1) Pressione 0 ® botéo para elevar a carga.
2) Quando estiver elevando a carga em alta velocidade,

pressione 0 (& botdo ainda mais forte até o fim.
» Atalha elétrica de corrente para quando o botéo é liberado.

@ 1) Pressione 0 (®) botéo para abaixar a carga.
2) Quando estiver abaixando a carga em alta velocidade,

pressione 0 ® botao ainda mais forte até o fim.
» Atalha elétrica de corrente para quando o botéo é liberado.




l Botoeira de 5 Botoes
A Botoeira de 5 Botdes esta equipada com um botédo de parada de emergéncia (botdo de restabelecimento
do VFD) e os botdes de elevar/abaixar. Um botéo de dois estagios esta montado com os comandos de Elevar/
Abaixar em conformidade com a especificagao do VDF para dupla velocidade. Consulte o método de operagao da
especificagdo correspondente.
A direcao de movimento do trole esta expressa como Leste/Oeste no movimento de deslocamento nas instrugdes
de operagédo da Botoeira de Comando.

e Botao de Parada de Emergéncia (Botdao de Restabelecimento do VFD)

os() ap OpoI

@ 1) Pressione fortemente o Bot&o de Parada de Emergéncia © quando estiver realizando uma
parada de emergéncia ou o restabelecimento do VFD.
* O botao esta travado na extremidade pressionada.

2) Puxe ou gire o Botdo de Parada de Emergéncia © no sentido horario para cancelar a trava.
¢ O bot&o pressionado travado retorna a sua posigao original.
L—J * Nao puxe ou gire o Botéo de Parada de Emergéncia (©) com forga ou excessivamente.

* Quando a talha elétrica de corrente n&o for usada, pressione com forga o Botéo de Parada de
Emergéncia ©) até o final.

© e Botao de Operagao
e Botao de Elevar/Abaixar

,— @ 1) Pressione 0 ® botao para elevar a carga.

2) Quando estiver elevando a carga em alta velocidade,

pressione 0 @ botdo ainda mais forte até o fim.
» Atalha elétrica de corrente para quando o botéo é liberado.

)

©

Q@

m @ 1) Pressione 0 ® botéo para abaixar a carga.

@ 2) Quando estiver abaixando a carga em alta velocidade,

el190jog e Jeiadp owo)

pressione 0 (& botdo ainda mais forte até o fim.
 Atalha elétrica de corrente para quando o bot&o € liberado.

\—4

ij<@Tin i (=) - ~
e Botdo de Translagao
@ 1) Pressione o (&) botdo para mover o trole para o leste em
baixa velocidade.
2) Pressione o () bot&o até o fim para mover o trole para o

leste em alta velocidade.
« O trole para quando o botao é liberado.

@ 1) Pressione 0 W) botéo para mover o trole para oeste em baixa
velocidade.

2) Pressione 0 W) botéo até o fim para mover o trole para oeste
em alta velocidade.
* O trole para quando o botao é liberado.

(continua)
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Capitulo 1 Manuseando o Produto

Modo de Uso (continuagao)

Modo de Uso
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B Operacao

H Geral
/\ PERIGO
 Nao opere a talha elétrica de corrente em um ambiente com gas inflamavel ou explosivo.
A talha elétrica de corrente néo é projetada para especificagdo a prova de explosao.
Probido * Néo use a talha elétrica de corrente excedendo as classificagdes (classificagdo

A inobservéancia dessas instrugdes pode resultar em morte ou danos graves.

intermitente) do motor de elevagdo e a maxima frequéncia de trabalho.

Néo use a talha elétrica de corrente com tensdo que néo seja a tensdo nominal.

Néo use o Botdo de Parada de Emergéncia para a interrupgéo corriqueira da operagéao.
N&o exponha a Corrente de Carga a faiscas de solda.

Né&o deixe que hastes de solda ou eletrodos entrem em contato com a Corrente de Carga.
Né&o use a Corrente de Carga como aterramento para o trabalho de solda. (Fig. A)

0

Obrigatdrio

A inobservancia dessas instrugdes pode resultar em morte ou danos graves.

Siga o ambiente e as condigdes de operagao certas para a talha elétrica de corrente.

l Colocacgao da carga no gancho

O

Proibido

* Nao aplique carga na ponta do Gancho Inferior ou da Trava do Gancho. (Fig. B)
¢ Nao vincule uma carga diretamente com a Corrente de Carga. (Fig. C)

¢ Nao opere a Corrente de Carga enquanto ela x
estiver em contato com extremidades afiadas. X
(Fig. D)
A inobservancia dessas instrugdes pode resultar em
[o]

morte ou danos graves.

/\ PERIGO

O

Obrigatério

A inobservancia dessas instrugdes pode resultar em morte ou danos graves.

Use uma linga adequada para o peso e o formato de uma carga.

A colocagéo inadequada da carga no gancho pode resultar em perigo como, por exemplo, a queda de uma carga elevada.
Efetue a colocagéo das lingas com carga igualmente dividida sobre os dispositivos da linga para uma
elevagao estabilizada da carga.

Prenda os dispositivos da linga seguramente a uma carga.

Prenda os dispositivos corretamente ao Gancho Inferior.

(continua)
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Capitulo 1 Manuseando o Produto

Modo de Uso (continuagao)

M Elevagao/Abaixamento

/\ PERIGO

® « Naio eleve além da capacidade. (Fig. E) X
A capacidade esta indicada na placa identificadora.

* Nao opere a talha elétrica de corrente excedendo a altura de elevagao.

* Nao levante a placa ou qualquer outro objeto supostamente dificil de elevar.

* Nao levante uma carga na lateral sem carga da Corrente.

» Nao interrompa a talha elétrica de corrente com o interruptor de fim de curso (dispositivo de
prevengao contra enrolamento).

* Nao use a talha elétrica de corrente quando a Embreagem de Fricg¢ao (dispositivo de
prevengéo contra sobrecarga) for operada para interromper o enrolamento.

* Nao levante ou abaixe a carga excessivamente.

e Nao remova a Mola da Corrente para operar o interruptor de fim de curso acertando o
corpo com o Gancho Inferior. Se tal operagédo de paralisagdo for repetida, podera resultar
em quebra da Corrente de Carga.

* N&o acerte o corpo com o Batente da Corrente de Carga para causar a operagéo da
Embreagem de Fricgdo. Se tal operagao for repetida, podera resultar em quebra da
Corrente de Carga.

* Nao use a unidade principal como sustentaculo. (Fig. F)

* Nao balance a carga elevada.

* Né&o enrole a Corrente de Carga solta com uma carga em uma agéo para evitar a
exposicgao da Corrente de Carga a choques.

Pare de elevar quando a Corrente de Carga estiver bem esticada. Depois levante lentamente.

» Nao realize a operagao reversa enquanto estiver levantando/abaixando uma carga.

Quando reverter o movimento, pare a talha elétrica de corrente e depois reverta 0 movimento.

* Nao realize avango com frequéncia.

* Nao realize reversao.
Quando reverter o movimento, pare a talha elétrica de corrente e depois reverta o movimento. z

* Quando levantar uma carga de um palete, levante-a de modo a evitar colisao, tal como
a queda da carga. (Fig. G)

* Nao faga com que a carga entre em contato com a Corrente de Carga.

» Nao gire a carga elevada. Use o dispositivo para rotacao.

» Nao realize trabalho de solda ou de corte em uma carga levantada.

» Nao repare ou desmonte uma carga elevada.

Quando estiver reparando ou desmontando uma talha elétrica de corrente, certifique-se de que o

produto esteja posicionado no chdo e que somente 0s engenheiros de manutengéo realizem este

servico na talha.

* Nao fique embaixo da carga elevada.
* Nao atinja o Container para Corrente com uma carga ou dispositivos de lingagem.

Caso contrario, a Corrente de Carga no Container para Corrente cairda do mesmo e podera

causar lesdes.
» Nao abandone a posigdo de operagdo enquanto houver uma carga levantada. Vigie a
carga.

Proibido sobrecarga

Modo de Uso
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A inobservancia dessas instrucées pode resultar em morte ou danos graves.

enrolamento), interrompa imediatamente a elevagao e abaixe a carga.
Mova a talha elétrica de corrente logo acima da carga e depois levante a carga.
(N&o levante a carga em diregdo inclinada). (Fig. H)

0 * Quando o interruptor de fim de curso for operado (dispositivo de prevengdo contra

Obrigatério

Ainobservancia dessas instrugdes pode resultar em morte ou danos graves.

30



/\ CUIDADO

* Nao use a Embreagem de Fric¢do para medir o peso de uma carga.

O uso da Embreagem de Fricgé&o para outro propdsito que ndo seja aquele pretendido podera resultar em lesées ou

Proibido danos a propriedade.
* Quando estiver carregando uma carga elevada usando ima de elevagao ou vacuo, diminua a altura da carga
elevada para que fique o mais baixo possivel.
Obrigatorio ¢ Quando elevar uma carga com duas talhas elétricas de corrente, use a talha com a capacidade de elevagéo

nominal de uma tUnica talha excedendo a carga.
¢ Quando estiver elevando uma carga com duas talhas elétricas de corrente, use as talhas do mesmo modelo
e capacidade e opere a talha respectiva para manter a carga elevada ou abaixada horizontalmente.

A inobservancia desta instrucdo causa lesdes corporais ou perda de propriedade.

Transversal / Translagao

O

Proibido

/\ PERIGO

¢ Nao opere a talha elétrica de corrente embaixo da carga e nem transporte carga acima das pessoas.
(Fig. 1)
* Néo opere a talha elétrica de corrente quando alguém estiver na area onde a x
carga elevada esta se movendo. ® X
* Nao permita que as pessoas adentrem a area onde a carga esta se movendo. |
* Nao monte sobre uma carga elevada e ndo use a talha elétrica para apoiar, [ P&
levantar ou transportar pessoas. (Fig. J) (
* Nao atinja o batente ou a placa ao lado da unidade principal ou o trole. IIl
¢ Né&o opere ou mova a talha elétrica enquanto estiver indo para tras com uma carga
mantida levantada.
Opere a talha elétrica de corrente enquanto olha para frente da parte de trés de uma carga movimentando-se para frente.

Ainobservancia dessas instrugdes pode resultar em morte ou danos graves.

O

Proibido

/\ CUIDADO

* Nao obstrua a carga levantada com outra placa ou fiagao.

A inobservéancia desta instrucdo causa lesdes corporais ou perda de propriedade.

Durante Anormalidade ou Falha

0

Obrigatdrio

/\ PERIGO

¢ Se a talha elétrica estiver danificada ou houver barulho e vibragées anormais, interrompa a operagao
imediatamente.

* Caso a talha elétrica mova-se na diregdo oposta a indicacao da Botoeira, interrompa imediatamente a
operagéao.

* Caso seja obervado enrolamento, emaranhamento, rachadura, deformagao, fixacao de matérias estranhas
ou enroscamento anormal da Corrente de Carga ou da Engrenagem, pare imediatamente a operagéo.

¢ Quando for observada anormalidade durante a operagéo, indique "FALHA" e contate os engenheiros de
manutengao.

* Quando a energia for interrompida, prenda com seguranca e contate os engenheiros de manutengéo.

A inobservéancia dessas instrugdes pode resultar em morte ou danos graves.

(continua)
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Capitulo 1 Manuseando o Produto

Modo de Uso (continuagao)

B Alteracao de Velocidade no Modelo EQ de Dupla
Velocidade

E possivel alterar a velocidade alta/baixa do modelo EQ de dupla velocidade alterando-se o parametro do VFD.

/\ PERIGO
® ¢ Nao desmonte a Talha Elétrica de Corrente Modelo EQ da mesma maneira que por contator.

e Somente os engenheiros de manutengdo ou o pessoal com experiéncia estdo permitidos configurar ou
alterar os parametros.
Proibido Configuragdes errdneas dos parametros podem resultar em situagdes perigosas, como operagéo defeituosa e queda
da carga suspensa. Favor entrar em contato com sua oficina mais proxima ou com a KITO para consulta.

Modo de Uso

A inobservancia dessas instrugdes pode resultar em morte ou danos graves.

¢ Quando alterar o parametro, ajuste-o corretamente consultando o Manual do VFD.
* Aalteragdo de parametro exige energizagdo.Nao toque na pega energizada.

Obrigatorio A inobservancia dessas instrugbes pode resultar em morte ou danos graves.

B Como Elevar a Carga Adequadamente

N&o realize enganchamento conforme mostrado abaixo.

120° ou menos Angulo excede 120°

Suspenda a carga na Posigéo inadequada de Angulo muito largo Impossivel 0 Enganchamento da
linha estendida do enganchamento da carga fechamento da carga na ponta do
eixo do gancho. elevada ou da linga trava do gancho gancho

B Como Suprimir o Balango de uma Carga
/A\ PERIGO

® * Nao mova a talha elétrica de corrente com uma carga suspensa pela ponte rolante.

Caso contrério, a carga balangara e atingird uma pessoa ou objeto ou podera cair, resultando em morte ou lesdes
Proibido graves.

O balango da carga torna dificil e perigoso movimentar o trole. O conceito basico da operagao € nao fazer com que
uma carga balance. Para que isso seja feito, siga as seguintes instrugdes.

e N3o levante a carga em diregdo inclinada.

e Inicie lentamente quando movimentar a carga.

e Nao levante repentinamente.

Mesmo se essas instrugdes forem seguidas, a carga elevada podera balangar no inicio e na parada da talha elétrica
de corrente.
A seguinte operagéo pode reduzir o balango da carga elevada.

H Operagao
1) Pressione o Botado de Translagao (Fig. A).
2) Quando o trole comecar a se mover, a carga elevada atrasa
um pouco (Fig.B).
3) Solte o botdo um pouco antes da hora em que a carga
levantada balanga para a posigéo central.
4) Quando a carga elevada chega logo abaixo da talha, pressione

o bot&o novamente e continue a deslocar a carga (Fig. C). —
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B Precaucoes Apos o Servico

/\ CUIDADO

® * Nao guarde a talha em estado de super elevagao ou super abaixamento.

A inobservancia destas instrugdes causa lesdes corporais ou perda de propriedade.
Proibido

¢ Guarde a talha elétrica de corrente com a energia desligada.
0 * Indique “FALHA" na talha elétrica de corrente que precisar de reparo para que esta ndo seja utilizada.

os() ap OpoI

e Limpe a poeira e os respingos d'agua, aplique 6leo no pescogo do Gancho e da Corrente de Carga e guarde
Obrigatorio atalha.
¢ Remova manchas, as matérias estranhas grudadas e os respingos d'agua das pegas, como o Interruptor de
fim de curso e o Container para Corrente que esta riscado pela Corrente de Carga e guarde-os.
* Quando a talha elétrica de corrente estiver instalada ao ar livre, cubra-a com capa de chuva ou telhado apés
a aplicagdo do processo a prova de ferrugem.

A inobservancia destas instrugdes causa lesdes corporais ou perda de propriedade.

OBSERVAGAO

» Limpe frequentemente a botoeira para evitar fixagdo de poeira, areia e dleo.

* Quando for guardar a talha elétrica por um longo periodo, uma maneira eficaz de evitar a ferrugem é opera-la sem carga
a cada determinado periodo de tempo.

* Quando colocar a talha no chao, remova o Container para Corrente.
Caso contrario, o Container para Corrente podera ficar deformado ou danificado.

* Quando nao estiver usando a talha, suba o Gancho Inferior a altura que nao atrapalhe as pessoas que estdo passando ou a
performance de outro trabalho.

 Escolha antecipadamente o local para guardar a talha elétrica. Recomenda-se pendurar o cabo da botoeira em uma coluna.

o3i1n19g 0 sody saodneosald

B Configurando a Funcao Alta Velocidade Sem Carga

A Talha Elétrica de Corrente Série EQ fornece a fungéo alta velocidade sem carga.Quando esta fungao é ativada,
a operagao € automaticamente alterada para 1,3 vezes mais rapida que a alta velocidade durante a operagéo de
alta velocidade se o peso de uma carga estiver entre zero e 30% da carga nominal.

Esta fungao é configurada para habilitagdo no modo original de fabrica.

H Habilitando/Desabilitando a Fungao Alta Velocidade Sem Carga
Para habilitar ou desabilitar a configuragao da fungéo alta velocidade sem carga, use os comandos da botoeira.
e Para habilitar a fungao alta velocidade sem carga e Para desabilitar a fungao alta velocidade sem carga
1. Realize a operagao de abaixamento para ativar 1. Realize a operagéo de abaixamento para ativar

o interruptor de fim de curso inferior. o interruptor de fim de curso inferior.
2. Pressione o botdo de parada de emergéncia. 2. Pressione o botdo de parada de emergéncia.
3. Pressione e segure o primeiro estagio do botdo 3. Pressione e segure o segundo estagio do
de abaixamento (baixa velocidade) por botdo de abaixamento (alta velocidade) por
5 segundos ou mais. 5 segundos ou mais.
4. Solte o botédo de parada de emergéncia. 4. Solte o botio de parada de emergéncia.
/\ PERIGO

Néo enrole a Corrente de Carga solta com uma carga em uma agéo para evitar a exposi¢cdo da Corrente de
Carga a choques.

Proibido Pare de elevar quando a Corrente de Carga estiver bem esticada.Depois levante lentamente.

/\ CUIDADO

a Quando usar a fungdo de alta velocidade sem carga pela primeira vez e quando habilita-la, verifique se a

operagao altera automaticamente para 1,3 vezes a velocidade durante a operagao.

Obrigatorio A inobservancia dessas instrucdes pode resultar em lesdes corporais ou danos & propriedade.

(continua) 33



Capitulo 1 Manuseando o Produto

\ Fluxo de Trabalho da Montagem e Instalagao

-

O conteldo do trabalho para montagem e instalagado do produto a ser realizada pelos engenheiros de manutengéo e
instaladores esta descrito a partir desta pagina. A fim de eliminar o retrabalho e proporcionar montagem e instalagéo
eficientes, favor consultar primeiro o seguinte fluxo de trabalho e depois iniciar o trabalho de montagem e instalagao.
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S o Tipo suspenso (talha somente) Tipo de trole
S S Trole motorizado Trole manual
E EQ
33 EQM EQSP
—
D D 4 D
) o
Pecas de montagem para talha elétrica de corrente (P35)
MPreparacéo
HMontagem do container para corrente
ML ubrificagdo da corrente de carga
W \Verificacdo do 6leo da engrenagem
N D 4 D
~ Combinagéo com trole motorizado (P3) Combinagao com trole manual (P43)
M Substituicdo de pegas da talha elétrica de corrente W Substituicdo de pegas da talha elétrica de
N M \erificagao da largura da viga do trole corrente
motorizado W \Verificagdo da largura da viga do trole
. 4 M \erificagdo do nlimero e posicéo dos manual
espagadores de ajuste W \erificagdo do numero e posi¢éo dos
QE, . 4 BCombinagdo da talha elétrica de corrente e do espacadores de ajuste
g trole motorizado BWCombinagao da talha elétrica de corrente e
g HEMontagem do peso de equilibrio do trole manual
=
D D D
Verificagao da alimentagao e dos cabos de alimentacao (P48)
W \Verificagdo da alimentagéo W \Verificagdo do cabo de alimentagdo
« erificagdo da classificagéo do disjuntor * Tamanho e comprimento permitido do cabo
D D 4 D
Cabos de conexao Cabos de conexao Cabos de conexao
Modelo suspenso (talha apenas P50) Trole motorizado (P51) Trole manual (P52)
m125kg a 1t W125kg a 1t m125kg a 1t
« Conexao do cabo de alimentagio * Conex&o do cabo elétrico de conexao « Conexao do cabo de alimentago
« Conexao do cabo da botosira * Conexdo do cabo de alimentagao do trole o Conexdo do cabo da botoeira
* Conexao do cabo da hotogira
—
N 4 D 4 D
e N o ~ .
Instalagéo do tipo suspenso (talha somente) (P53) Instalagao do Modelo Combinado com Trole (P54 a 56)
o B Conexdo do cabo a energia EConex&o do cabo a energia
'% W Verificagdo do método e do local HMontagem da talha na viga
s de instalagéo HMontagem do batente
g ML ayout do cabo de alimentacéo para trole manual/motorizado
* Caso com rodizido do cabo
e Caso com rodizio em T/angular
N
9 4
'S,
§ Verificagao e execugao de “verificagao de itens” (P57)
=
8
& o e~ .
£ Execucao da verificagao operacional (P57)
=
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{ Montagem

/\ PERIGO

* Somente os engenheiros de manutengao ou pessoal com experiéncia tém permisséo para efetuar a montagem e
a desmontagem da talha elétrica de corrente.

Proibido A montagem e desmontagem da talha elétrica de corrente pode resultar em morte ou lesdes graves.

wabejuop

B Pecas de Montagem da Talha Elétrica de Corrente

M Preparacgao para a Montagem
* Pendure o corpo da talha para facilitar a montagem do Container para Corrente.
» Verifique se o batente e 0 amortecedor para corrente estdo montados no terceiro elo da ponta morta da Corrente
de Carga (a extremidade sem o Gancho Inferior).

l Montagem do Container para Corrente
O Container para Corrente € feito de plastico. (Contéiner de lona esta disponivel como uma opgéo.)

/\ PERIGO

e Cada tipo de Container para Corrente possui a capacidade especifica para armazenar determinada
0 quantidade da Corrente de Carga. Use a capacidade correta do Container para Corrente.

A armazenagem da Corrente de Carga em quantidade excedente a capacidade do Container para Corrente podera
resultar em morte ou les&o grave devido ao excesso de fluxo da Corrente proveniente do Container ou por falha na
operagéo da talha elétrica.

A combinagao inadequada do Container para Corrente e da talha € muito perigosa devido a possibilidade de queda
do Container para Corrente.

O selo que indica a capacidade e a altura de elevacao esta anexado ao Container para Corrente. Verifique antes de
usar.

Obrigatério

¢ A montagem incorreta do Container para Corrente podera resultar em morte ou lesao grave devido a queda do
Container ou da Corrente de Carga e o mau funcionamento da Talha Elétrica.
Consulte as instrugdes de montagem na pagina 38 e monte corretamente o Container para Corrente.

A inobservancia destas instrugdes causa lesdes corporais ou perda de propriedade.

8jua.i0) ap eolyd|g eyjel ep wabejuop ap sedad

/\ CUIDADO

* Quando armazenar a Corrente de Carga no Container para Corrente, coloque primeiro a extremidade da
corrente com a ponta sem carga e depois armazene o resto da Corrente de Carga.

Obrigatorio A inobservancia destas instrugdes causa lesdes corporais ou perda de propriedade.

(continua)
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Capitulo 1 Manuseando o Produto

Montagem (continuagao)

e Montando o Container para Corrente

1) Passe um Parafuso de Soquete através
de todos os orificios do Contéiner para
Corrente, o Corpo e do Container para
Corrente, nesta ordem para montar o
Contéiner para Corrente.

N

Corpo "
N

ya

///

/

-

//
S

— (X
. % Nome de cada peca

Parafuso

Container para Corrente

2) Coloque a Porca no Parafuso e aperte-os
firmemente.
¢ O Parafuso deve projetar-se para fora da
extremidade da porca em trés voltas de rosca
ou mais.

Trés voltas de rosca ou mais




M Lubrificando a Corrente de Carga

/N PERIGO

* Certifique-se de aplicar lubrificante na Corrente de Carga. Néo realize trabalho de lubrificagdo préximo a
locais com fogo ou arco elétrico.

Obrigatorio ~ Caso contrario podera haver um incéndio.

e Remova a poeira e os pingos d'agua presos a Corrente de Carga
e depois aplique lubrificante. A aplicagcao de lubrificante influencia
diretamente na vida util da Corrente de Carga. Aplique quantidade
suficiente de lubrificante. @
Use o seguinte lubrificante original.

wabejuop

Posicéo
aplicada

Carga
» Epinoc Grease AP (N)O (Nippon Qil Corporation) g

» Consisténcia No.0 (graxa de litio industrial)

e Solte todas as cargas da Corrente e aplique o lubrificante ao
longo de sua extenséo.
Apo6s a aplicagao do lubrificante, eleve e abaixe a talha elétrica
de corrente sem carga para espalhar o lubrificante na Corrente.

M Oleo da Engrenagem

A Caixa de Engrenagens esta cheia de 6leo de engrenagem para o transporte. O nivel do 6leo abastecido com a
quantidade especificada chega a altura do furo de inspecao. Verifique visualmente o nivel do dleo.

/\ PERIGO

¢ Use dleo de engrenagem original.

O uso do 6leo de engrenagem que n&o seja o orginal (incluindo mistura de 6leos) podera resultar em morte ou lesdes
Obrigatério ~ graves devido a queda da carga levantada.

e Verificagdo da Quantidade de Oleo da Engrenagem

1) Remova o bujao do 6leo no Corpo Buj&o do 6leo
Principal superior

8jua.i0) ap eolyd|g eyjel ep wabejuop ap sedad

2) Insira a barra de verificagao do furo de
Verificagdo de Oleo para checar o nivel.
(A distancia normal entre o furo e o nivel
do 6leo é entre 107 e 111 mm para o
corpo D e 101 a 105 mm para o corpo C.)

Furo de verificagéo
] / de éleo

Distancia até
a superficie de
dleo

Superficie de 6leo

(continua)
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Capitulo 1 Manuseando o Produto

Montagem (continuagao)

B Combinacao com o Trole

* E necessario ler o contetido abaixo caso vocé use a talha como Modelo de Gancho de Suspensdo. V4 para

"Verificagdo da Alimentacao e do Cabo de Alimenttagéo" (P48).

Obrigatério

/\ PERIGO

* Ajuste a largura do trole durante a montagem e instalagao.
e Cuidado para que o Cabo de Alimentagéo e o Cabo de Sustentagdo da Botoeira ndo sejam arrancados ou
enrolados dentro da area de deslocamento.

A inobservancia dessas instrugdes pode resultar em morte ou danos graves.

A propria talha, ou combinag&o com KITO EQ trole ou um trole para algumas gruas leves.

Olhal de suspensao

N

Cédigo da Cédigo da
Nome da Peca Uso Peca Peca
125kg a 500kg 1t
A propria talha,
ou combinagéo
Olhal de com KITO EQ
Suspenséo trole ou um trole EQ1CI9001 EQ1DIS001
para algumas
gruas leves.
Bl Dimensodes do Olhal de Suspensao
e
(D)—
h
Cadigo | <090 da blc|d|el|f| g]lh
eca
0011S
003IS | EQ1CI9001 | 1396 | 67,5 | 16,5 8 16 33
0051S @122 | 16
010IS | EQ1DI9001 | 1536 | 71 165 | 16 22 34

Il Combinando com o Trole Motorizado

Proibido

/A\ CUIDADO

® + E impossivel combinar outro produto da KITO (modelo antigo) com a Talha Elétrica de Corrente Modelo EQ.




B Verificando o Numero dos Distanciadores de Ajuste Montados e Suas Posigoes (para o Trole

Motorizado)

Quando instalar um trole a viga, o comprimento do Pino de Suspensao (a largura entre as placas) deve ser ajustado
de acordo com a largura da viga.

O numero errado ou a posigao errada dos Distanciadores podera resultar na queda da talha elétrica.

Insira o numero correto de Distanciadores com as classificagdes corretas e para a largura da viga na posi¢ao

correta, consultando a tabela a seguir. (Unidade: peca) og

- S

Largura da 212 | 278 411/16 =

i | Nome da icalin) 2516 | oo | g | 3 w4 | 3or6 | 378 | 31516 | 4| 4vt6 | dste | 47i6 | C, | 415716 |5 g

apaciaade )
Peca |largurada 64 73 75 90 119

viga (mm) 58 66 7 | 76 82 91 98 | 100 | 102 [ 106 | 110 | 113 120 125 | 127 3

Anel | Interno | 142 | 2#3 | 4+4 | 140 | 142 | 243 | 0+0 | 140 | 140 | 142 | 242 | 243 | 3+4 | 4+4 | 140
espacador | Externo | 5 | 3 | 0 | 7 | 5 | 3 [ 8 | 7|7 |5 |4 3|1 |o0]3
Bucha | Interno | 0+0 | 0+0 | 0+0 | 0+0 | 0+0 | 0+0 | 1+1 | 1+1 | 11 [ 141 | 1#1 | 141 | 141 | 141 | 141
125kg |distanciadora | Externo | 5 | 5 | 5 | 5 | 5 | 5 | 3 | 3 | 3 | 3 | 3|3 |3 | 3|2

250kg | Distanciador Interno - - - - - - - - 3 3 i ) ' -
fixo(300) | Externo | - - - - - - - - - - - - - -

500kg
~ Bucha Interno 0 0 0 153 T e O e T e I Y I Y A I O I e B O B |
distanciadora
L Externo 2 2 2 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
esp;na?ilorL Interno | 1+1 | 1+1 | 1+1 | 141 | 141 | 141 | 1+ [ A+ [ A1+1 | 141 | 1+1 | 141 | 141 | 141 | 1#+1

Anel | Interno | O+1 | 142 | 343 | 443 | 5+4 | 645 | 343 | 443 | 443 | 5+4 | 545 | 645 | 746 | 747 | T+4
espagador | Externo | 13 | 11 | 8 | 7 | 5 | 3 [ 8 | 7 | 7 |5 |4 3| 1|03
Bucha | Interno | 0+0 | 0+0 | 0+0 | 0+0 | 0+0 | 0+0 | 1+1 | 1+1 | 1+1 | 1#1 | 1#1 | 1+1 | 1+1 | 1+1 | 142
qt | distanciadora| Externo | 5 | 5 | 5 | 5 | 5 | 5 | 3 | 3 |3 | 3| 3|3 |3 ]| 3|2

Distanciador Interno - - - - - - - - - - - - . .
fixo (300) Externo - - . - _ _ R R R i i _ i i

Anel 10170 To T I T Y e O O 0 O T I A B

OpPEeZLIO}O\ 9|04 O WOD OpUBUIGWO)

espacador L
(Unidade: peca)
Largura da 57/8 7116 | T1/4
— Nome da | viga (in) 5316 | 5516 | 538 | 558 e 6 618 | 6516 | 67/16 | 611/16 | 67/8 7 718 | 7545 77/8
Peca  |largurada 149 180 | 184
viga (mm) 131 | 135 | 137 | 143 150 153 | 155 | 160 | 163 | 170 | 175 | 178 181 | 185 200

Anel | Interno | 51 | 242 | 242 | 343 | 4+4 | 441 | 141 | 242 | 243 | 340 | 4+4 | 441 | 141 | 142 | 4+4
espacador | Externo | 2 | 4 | 4 | 2 | 0 | 3 | 6 | 4 | 3|5 |0 |3 ]|6 |50
Bucha | Interno | 1+2 | 2+2 | 2+2 | 2#2 | 2+2 | 2+3 | 3+3 | 3+3 | 3+3 | 3+4 | 3+3 | 3+4 | 0+0 | 0+0 | 0+0
125kg |distanciadora | Externo | 2 | 1 1 1 1 0| 3| 3|3 |23 |2]9]9]09

250kg Distanciador Interno - - - - - - 0+0 | 0+0 | 0+0 | O+0 | 0+0 | 0+0 | 1+1 | 1+1 | 1#1
500kg fixo300) | Externo | - - - - - - 2 222|220l o0]o
Bucha Interno | 1+1 | 1+1 | 1+1 | 141 | 141 | 141 | 1+ [ A1+ [ 1+1 | 141 | 1+1 | 141 | 141 | 141 | 1#+1

distanciadora
L Externo 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
esp:gg%lorL Interno | 1+1 | 1+1 | 1+1 | 1+1 | 1+1 [ A+ | 141 | 141 [ 1+ | 1+ [ 141 | 141 | 141 | 141 | 1+1

Anel Interno | 8+4 | 5+5 | 5+5 | 646 | 7+7 | 7+4 | 4+4 | 5+5 | 645 | 643 | 747 | T+4 | 4+4 | 54 | 747
espagador | Externo | 2 | 4 | 4 | 2 | 0 | 3 | 6 | 4 | 3|5 |0 | 3|6 |50
Bucha | Interno | 142 | 242 | 242 | 242 | 242 | 243 | 3+3 | 3+3 | 3+3 | 3+4 | 3+3 | 3+4 | 0+0 | 0+0 | 040
gt |distanciadora| Externo | 2 | 1 1 1 Tt o3| 3|3 |23 |2]9]9]o¢9

Distanciador| Mterno | - | - | - | - | - | - | 040 | 040 | 040 | 040 | 0+0 | 040 | 1#1 | 141 | 141
fixo00) | Externo | - | - | - | - | - | -] 2|22 ]2 ]|2]2]0]0]o0
Anel

Interno | 1+1 [ 141 [ 141 | A+ [ 11 [ 141 ) A+ | A+ | 1+ A [ 1 1+ A [ 1T | 1

espacador L

(continua) 39



Capitulo 1 Manuseando o Produto

Montagem (continuagao)

(Unidade: pecga)

Largura da
Nome da | Viga(in)

PET|Lgutaaal 203 | 215 | 220 | 229 | 232 | 250 | 254 | 257 | 260 | 264 | 267 | 279 | 283 | 286 | 269

Anel | Interno | 5+0 | 2+3 | 3+4 | 1#1 | 142 | 440 | 1+1 | 142 | 242 | 243 | 343 | 1#1 | 142 | 242 | 243
espagador | Externo | 3 | 3 | 1 6 | 5| 4 |6 |5 |43 ]2]|6]|5]4]3
Bucha | Interno | 0+1 | 141 | 1+ | 242 | 242 | 2#3 | 343 | 3+3 | 3+3 | 343 | 3+3 | 4+4 | 4+4 | 4+4 | 444
125kg | distanciadora | Externo | 8 | 7 | 7 | 5 | 5 | 4 | 3 | 3 | 3 | 3 | 3 | 1 1 1 1
250kg | Distanciador| Interno | 1+1 [ 4+ | 441 [ 11 |4+ | et [ | e [ e | ] et |1 | et 1| 1
fixo(300) | Externo | 0 | 0 | 0o | 0o | 0o [ 0| 0| 0| O | O | O] O] O] oO0O/|oO

8 87/16 | 811/16 9 91/8 97/8 10 107/8 | 1014 | 103/8 | 101/2 1 11178 | 1114 | 1138

Capacidade

Montagem

500kg
) Buc'ha Interno | 1+1 | 1+1 | 1+1 [ 1+1 | 1+1 [ 141 | 1+1 | 1+ [ 141 | 141 | 141 [ 1+ | 141 | 141 | 1+
distanciadora
L Externo 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
esp:gr;edlorL Interno | 1+1 | 1+1 [ 1+1 | 1+1 | 1+#1 | 141 | 141 | 141 | A+ | 1+ [ 141 | 141 | 1+1 | 141 | 1#1

Anel | Interno | 7+4 | 645 | 746 | 4+4 | 5+4 | 743 | 4+4 | 5+4 | 545 | 645 | 6+6 | 4+4 | 5+4 | 545 | 645
espagador | Externo | 3 | 3 | 1 | 6 | 5 | 4 | 6 | 5 | 4 | 3| 2|6 |5 |43

Bucha | Interno | O+1 | O+0 | 141 | 2+2 | 2+2 | 2+3 | 3+3 | 3+3 | 3+3 | 3+3 | 3+3 | 4+4 | 444 | 4+4 | 4+4
4t |dstanciadora | Externo | 8 7 7 5 5 4 3 3 3 3 3 1 1 1 1

Distanciador| Interno | 141 [ A+1 [ 141 | A+1 [ 141 | 141 [ 141 | 141 | 1+ [ 141 | 141 [ 141 | 141 [ 141 | 141
fixo(300) | Externo | 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0

espg:ilorL Interno | 1+1 | 141 [ 141 | 1+1 | 141 | 141 [ 141 | A+ | 141 | 141 [ 141 ) 141 | 141 | 141 | 1+

(Unidade: peca)

Largura da

Nome da | Viga(in)
peca  [Largurada

viga (mm)

Anel Interno | 3+0 | 440 | 4+1 | 4+1 | 442
espagador | Eyterno | 5 4 3 3 2
 Bucha Interno | 4+5 | 445 | 445 | 445 | 445
125kg |distanciadora | Externo | 0 | 0 | 0 | 0 | ©
250kg | Distanciador Interno | 1+1 | 1+1 | 141 | 1+1 | 1+1
fixo(300) | Externo | 0 | 0 | 0 | 0 | 0

1158 | 113/4 111316 | 117/8 12

Capacidade
295 | 298 | 300 | 302 | 305
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500kg
~ Bucha Interno | 1+1 [ 1+1 | 1+1 | 1+1 | 1+1
distanciadora
L Externo 0 0 0 0 0
Anel
espacador L Interno | 1+1 | 141 [ 141 | 1+1 | 1+1
Anel Interno | 6+3 | 7+3 | 7+4 | 7+4 | T+
espagador | Externo | 5 | 4 | 3 | 3 | 2
Bucha Interno | 4+5 | 4+5 | 4+5 | 4+5 | 4+5 | Largura da viga de 58-153 (mm): suspens&o normal no eixo;
distanciadora Largura da viga de 155-305 (mm): flanges-largas de suspenséao
1t Externo | 0 0 0 0 0 do eixo
Distanciador| Interno | 1+1 | 1+1 | 1+1 | 1+1 | 1+1 01
fixo (300
wo(300) | Externo | 0 0 0 0 0 0: Ntimero de distanciadores no pino no lado da Placa G
Anel Interno | 1+1 | 141 | 1+#1 | 141 | 1+1 1: Numero de distanciadores no pino no lado da Placa S

espacador L
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l Comprimento do Espagador de Ajuste

(Unidade: mm)

125kg, 250kg, 500kg, 1t* | [ ] 3
O m
A 25 | | oy =
Bucha distanciadora B 384 g
—*
C 32 Q
A «Q
. . , A 50 )
Distanciador fixo 5 84 Bucha distanciadora/Distanciador fixo (300)/ 3
(300) c Bé Bucha distanciadora L/Anel espagador L/
A 125 Anel espagador
Bucha
. . B 45
distanciadora L*
C 32
A 55
Anel espacador L B 50,8
C 32,8
A 3.2
Anel espagador B 43
C 32,5
Diametro do Pino de Suspensao 31

* Bucha distanciadora L nao é necessario para o tipo 1 t. Por favor, remova-o se ele estiver dentro.

OpPEeZLIO}O\ 9|04 O WOD OpUBUIGWO)

(continua)
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Capitulo 1 Manuseando o Produto

Montagem (continuagao)

Bl Combinacgao da Talha Elétrica e Trole Motorizado

/\ PERIGO
* Use cupilhas novas. Apos a insergao, dobre seguramente ambas as pernas da cupilha.

£ 0O uso de cupilhas velhas pode resultar em morte ou lesdes graves devido a queda.
Q Obrigatorio
(o2}
©
i
g ® 125kg a 1t
= 1) Prenda o Pino de Suspensao a Placa G Placa G

com um Parafuso do Pino de Suspensao, N

Parafuso do pino

) / de suspenséo
(D do trole
[

uma porca castelo e uma cupilha.
e Quando fixar a Placa S e o Pino de Suspenséo, use

o furo A. Se a distancia entre a extremidade da viga e Cupilha

a parede da carcaga for pequena para instalar a talha @ \ p @YE\{ gelznguspenséo
_g elétrica a viga de rolamento, use o furo B. (Consulte i /,/ \’\Q do trole
ﬁ “Montando a Talha a Viga de Rolamento" (P54)). Porca castelo \@/ ’
g Furo para largura
° A PERIGO de viga padréo
=
[ e O furo B no Pino de Suspensao é o furo <Pino de suspensio>
° ® para o servigo de montagem (montagem
= temporaria). Ndo use o furo para ajustar (o 0 09 ()
g Prolbido alargura do trole. Furo para uma FuroA FuroB
) A inobservancia dessas instrugdes pode largura de viga padrao
g resultar em morte ou danos graves.
©
[
g 2) Ajuste o Pino de Suspensao com um
<) Anel Espacador, Bucha Distanciadora, Anel espagador
g Distanciador Fixo e um Anel Espacador L. Bucha distanciadora
(&) Distanciador fixo

= . Bucha distanciadora L
3) Prenda o olhal de suspenséo no Pino de Anel espacador L

& /
Suspensio. 2 % /4 Parafuso do pino
Pino de suspenséo do trole

<
- . ~ \/'\

4) Ajuste o Pino de Suspensao com outro Cupiha —f \
Anel Espagador, Bucha Distanciadora, @ Porca — & 2 )
Distanciador Fixos e Anel Espagador L. castelo Furo A |
Depois, insira o Pino de Suspensio na Anel espagador L Furo B ‘
Placa S { Bucha distanciadora L

) ) . . /= Distanciador fixo
¢ Ajuste os Distanciadores de acordo com Q . Bucha.

a largura da viga. (Consulte "Verificando

o Numero dos Distanciadores de Ajuste
Montados e Suas Posi¢des" (P39, 40) para
checar o numero de Distanciadores).

Pino de travamento

5) Ajuste o Pino de Suspensdao com uma Bucha ?ﬁ

e! /
Eﬁ /Distanciador fixo

Bucha Distanciadora. Insira o Pino de distanciadora -
Travamento no Furo A e fixe-o com uma Cupilha
cupilha. Anel espagador
¢ Insira o Pino de Travamento na direcdo em

que o cupilha vai para a esquerda quando

visualizado da lateral frontal da Caixa de

Conexao MR2Q.

QX
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M Combinagao com o Trole Manual

M Verificando o Numero dos Distanciadores de Ajuste Montados e Suas Posi¢coes

(para o Trole Manual)
Quando instalar um trole a viga, o comprimento do Pino de Suspensao (a largura entre as placas) deve ser ajustado de acordo com a largura
da viga. O niimero errado ou posicéo errada dos Distanciadores podera resultar na queda da talha elétrica. Insira o nimero correto de

Distanciadores com as classificagdes corretas e para a largura da viga na posigao correta, consultando a tabela a seguir. =

o

=

125kg - 500kg (Unidade: peca) g

I 212 | 278 411116 @

daviga | 2 | 2516 | oo || 3 | 314 | 306 | 378 | 3156 | 4 | 436 | 456 | 4746 | | 415716 | 5 3
Capaci Nome da (in)
apacidade peca Largura

daviga | 50 | 58 | oo | vo | 7o | 82 | 30 | 98 | 100 | 102 | 106 | 110 | 113 | 12 | 125 | 127

(mm)

Anel Interno | 2+3 | 3+4 | 0+1 | 142 | 242 | 3+3 | O+1 | 142 | 242 | 243 | 141 | 142 | 242 | 3+3 | 0+0 | 0+1
espagador | Externo | 4 2 8 6 5 3 8 6 5 4 7 6 5 3 9 8
Interno | 0+0 | 0+0 | 1+1 | 1+1 | 141 [ 141 | 242 | 242 | 242 | 242 | 0+0 | 0+0 | 0+0 | 0+0 [ 1+1 | 1+1

125kg | Bucha
250kg |fstnciadord Externo | 4 | 4 | 2 | 2 |2 [ 2 oo oo 7|77 |7]5]5 Q
500kg | Bucha | |nterno | 141 | 141 | 1+1 | A+1 | 1+ | A+ [ A+ | A4 [ 141 | A4 [ 1 | A4 | 141 | 141 | 141 | 141 3
distanciadora (=3
L Exteno| 0 | 0 [ 0 | o | oo |o|lo|]o|o]|Oo|oOo|O|O]|]oO]oO 5
rorm— o
Distanciador) ynterno | - | - | - | - | - | - | - | - | - | - [ ] e e | 1en | 1 o
o
(2]
. o
1t (Unidade: pega) 3
Largura
da yiga 2 25/16 g;;; 25:;:6 3 31/4 39/16 37/8 | 315/16 4 43/16 | 45116 | 47/16 41;:6 415/16 5 2|
. Nome da (in) -
Capacidade peca Largura 2
daviga | 50 | 58 gg " = e 32 98 | 100 | 102 | 106 | 110 | 113 :gg 125 | 127 ®
(mm) =
Anel | Interno | - | 343 [ 0+0 | 1#1 | 142 | 243 [ 0+0 | 141 | 142 | 242 | 243 | 3+3 | 3+4 | 0+1 | 142 | 242 8
espagador | Externo | - | 2 | 8 | 6 | 5 | 3 |8 |6 |5 |4 |3 ]| 2|1 ]|7]|5]¢4 S
Bucha | Interno | - | 0+0 [ 141 | 141 | 1+ | 141 | 242 | 2#2 | 242 | 242 | 2#2 | 242 | 242 | 3+3 | 3+3 | 343 -
qt  |distanciadora) Externo | - | 6 | 4 | 4 | 4 | 4 | 2 | 2| 2|2 |2 |2]2]0]o0]o0
Bucha [ nterno | - [ 141 [ 441 [ 441 [ #1110 [ [0 [0 |10 | 1H |1 |1t [ 1 | 1 | 1
distanciadora
L Externo| - [ 0 | 0| oo o |o]|]o]o|o|o|Oo]|o]o]|oOoO]|oO
Dlstaﬁr;%ador Interno | - - - - - - - - - - - - - - - -
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Capitulo 1 Manuseando o Produto

Montagem (continuagao)

£
Q
o
..g 125kg - 500kg (Unidade: peca)
() Largura 578 7116 | 714
s daviga | 5316 | 5516 | 53 | 538 T 6 61/8 | 6516 | 67/16 | 611/16 | 67/8 7 o || o 778 | 8
Capaci Nome da (in)
apacidade
()| CEETI 149 180 | 184
daviga | 131 | 135 | 137 | 143 153 | 155 | 160 | 163 | 170 | 175 | 178 181 200 | 203

Pk 150 185

Anel Interno | 1+1 | 142 | 242 | 3+3 | 0+0 | O+1 | 141 [ 142 [ 242 | 3+3 [ 0+0 | 0+1 | 141 | 142 [ 4+4 | 445

espagador [Externo | 7 | 6 | 5 | 3 | 9 [ 8 | 7|6 |5 [ 398 ] 76| 1]o0

125kg Bucha | Interno | 1+1 | 141 | 141 | 141 | 242 | 242 | 242 | 242 | 242 | 2+#2 | 3+3 | 3+3 | 3+3 | 3+3 | 343 | 3+3

250Kkg |fStnciador| Externo | 5 | 5 | 5 | 5 | 3 | 3 | 3 |3 [ 3 [ 3 | 1 [ 1|t |1 1]1

500kg Bucha | Interno | 1+1 | 1+1 | 1+1 | A+1 | A+1 | A+ | A+ | A4 | A4 [ AR [ AR [ R [ 1R [ 1 | 1 | 1

distanciadora
L Externo| 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0

Distanciador) nterno | 1+1 | 141 | 1+1 | 141 | 141 [ 1+1 | 141 | 161 [ 1+1 | 441 | 160 [ 141 | 141 | 161 | 141 | 141
1t (Unidade: peca)
Largura
. 57/8 71/16 T71/4
da _V|ga 53/16 | 55/16 53/8 55/8 515/16 6 61/8 65/16 | 67/16 | 611/16 | 67/8 7 718 75/16 77/8 8
Cavaci Nome da (in)
apacidade
e | L 149 180 | 184
daviga | 131 | 135 | 137 | 143 153 | 155 | 160 | 163 | 170 | 175 | 178 | 4c0 200 | 203

P 150 185

Anel Interno | 1+1 | 142 | 242 | 3+3 | 0+0 | O+1 | 141 [ 142 [ 242 | 3+3 [ 0+0 | 0+1 | 1+1 | 142 [ 4+4 | 445

espagador [Externo | 7 | 6 | 5 | 3 | 9 [ 8 | 7|6 |5 [ 398|766 ] 1]o0

®
>
c
©
=
2
o
L
-
o
S
o
(3]
o
v
On
©
£
e
£
o
&)

Bucha | Interno | 0+0 | 0+0 | 0+0 | 0+0 | 1+1 [ 1+1 | 141 | 141 | 141 [ 141 | 242 | 242 | 242 | 242 | 242 | 242

4t |distanciadoral externg | 5 | 5 | 5 | 5 | 3 [ 3 | 3 | 3 [ 3 |3 | 1 [ 1|11 1]1

Bucha Interno | 1+1 [ 141 [ 1+1 | 1+1 | 141 | 1+ | 141 [ 41 [ 1+ | 1+1 | 1+1 | 1+ | 1+ | 141 | 141 | 1+1

distanciadora
L Externo| 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0

Distanciador) nterno | 1+1 | 141 | 1+1 | 141 | 141 [ 1+1 | 141 | 161 [ 1+1 | 141 | 160 [ 141 | 141 | 161 | 141 | 141
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125kg - 500kg (Unidade: peca)
Largura da
Nome da | Viga (in)
peca Largura da
viga (mm)
Anel Interno | 2+3 | 3+3 | 445 | 1+1 | 0+0 | O+1 | 1+1 | 142 | 242 | 2+3 | 445 | 1+1 | 142 | 2+42 | 3+3 | 3+4
espagador | Externo | 4 | 3 | 0 | 7 | 9 | 8 | 7 |6 |5 | 4|0 ]| 7|6 ]|5]3]|2

87/16 | 811/16 9 91/8 97/8 10 10178 | 101/4 | 103/8 | 101/2 11 1118 | 1114 | 1138 | 1158 | 113/4

Capacidade
215 | 220 | 229 | 232 | 250 | 254 | 257 | 260 | 264 | 267 | 279 | 283 | 286 | 289 | 295 | 298

125kg | Bucha Interno | 0+0 | 0+0 | 0+0 | 141 | 242 | 242 | 242 | 242 | 242 | 242 | 242 | 3+3 | 3+3 | 3+3 | 3+3 | 3+3 og
250kg |fStEnciadora Externo | 7 | 7 | 7 | 5 | 3 [ 3 | 3 | 3| 3|3 |3 |1 1 1 1 1 g..
500kg | Bucha | nterno | 1+1 | 141 [ 1+1 | A+1 | 1+ | 441 [ 141 | 141 [ 141 | 441 [ 141 | 441 | 141 | 141 | 141 | 141 «Q
distanciadora [
L Externo | 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 3

D's“}[}gad” Interno | 1+1 | 1+1 | A+1 [ 441 [ 441 [ 441 [ 441 [ 141 [ 141 [ 141 [ 11 | 141 | 141 | 141 | 141 | 141

1t (Unidade: peca)

Largura da

87/16 | 811/16 9 91/8 97/8 10 1018 | 101/4 | 103/8 | 101/2 11 1118 | 1114 | 1138 | 1158 | 1134

Nome da | Viga (in)
peca Largura da
viga (mm)

Anel | Interno | 2+3 | 3+3 | 445 | 1#1 [ 040 | O+1 [ 1+1 | 142 | 242 | 243 | 445 | 141 | 142 | 242 | 3+3 | 3+4
espacador | Externo | 4 | 3 | 0 | 7 | 9 | 8 | 7|6 |5 | 4|07 |6 |5 ]|3]2
Bucha | Interno | 0+0 | 0+0 | 0+0 | 1+1 | 2+42 | 242 | 242 | 2+2 | 242 | 242 | 2+2 | 3+3 | 3+3 | 3+3 | 3+3 | 3+3
qt  |distanciadora) Externo | 7 | 7 | 7 | 5 | 3 | 3 | 3| 3| 3| 3| 3|1 1 1 1 1
Bucha | Interno | 141 | 141 | 141 | 1+1 | 1+1 | 441 [ 441 [ 441 | 141 | 14 |t [ 1 [ 441 | 141 | 141 | 141

distanciadora
L Externo | 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0

Distanciador| |sarno | 141 | 141 | 141 | 141 | 441 [ 161 | 1#1 | 141 [ 41 | 141 | 441 [ 441 [ 141 | 101 | 141 | 141

Capacidade
215 | 220 | 229 | 232 | 250 | 254 | 257 | 260 | 264 | 267 | 279 | 283 | 286 | 289 | 295 | 298

fixo
125kg - 500kg (Unidade: pecga)
Largurada | 4 oot g | 4y | Fl?oers gﬂgﬁf %os“g ift? neiadores;
. Nome da | Viga (in) rexemplo, U .
Capacidade 0: Numero de distanciadores na lateral da placa G.

peca  [Largurada

viga (mm)
Anel | Interno | 4+4 | 445 | 145

espagador | Externo | 1 0 3 Largura da viga de 50-102 (mm) [125kg-500kg]: Pino de suspens&o normal

58-127 (mm) [11]

125kg Bucha | Interno | 3+3 | 3+3 | 4+3 | | argura da viga de 103-305 (mm) [125kg-500kg]: Pino de suspensao para

300 | 302 | 305 1: Numero de distanciadores na lateral da placa S.

jenuepy 8]04] O WO oedeuiquio)

250kg distanciadora| Externo | 1 1 0 128-305 (mm) [11] flange larga (opcional)
500kg | Bucha | nterno | 1+1 | 1+1 | 1+1
distanciadora ® indica uma faixa padréo.
L Externo | 0 0 0 indica uma faixa L20, como opg&o.
Distanciador Interno | 1+1 | 141 | 1+1 © indica uma faixa L30, como opg&o.
fixo R 7 5 6 7 &
05 [ ] -
1t (Unidade: pecga) 8 | S | ¢
Largura da

IS 113m6| 1178 | 12
Nome da | Viga(in)

Capacidade peca Largura da
u

viga (mm) 300 | %02 | 365
Anel Interno | 4+4 | 445 | 145
espagador | Externo | 1 0 3
Bucha | Interno | 3+3 | 3+3 | 443
4t |distanciadoral Externg | 1 ! 0
_Bucha | Interno | 141 | 1+1 | 1+1

distanciadora
Externo | 0 00

Distanciador

Interno | 1+1 | 1+1 | 1#+1

fixo
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Montagem (continuagao)

Para viga |

*Bucha
distanciadora L

Anel espagador

4
(=]
=
=3 o o o
& & =) o 9 |F z & |=
o fges) % [ & 3|2 |2 &
) 2 1[128 . o =8 32|13 [z2z2s2
8 I —d =3 1= 23 ag 8 136|358 |as
(o2} 3 |IE® °g 8 °g  [BS||| 2 |2S|2s|gs
© €118 g s s B I[Zlg [g |8
1= @ = ™ o
£ g
Anel espagador Anel espagador Anel espagador
'
i
'
>
Interno | Externo

* Quando conectar com o trole manual, use a Bucha Distanciadora L fornecida na embalagem.

©
=2
5
= l Comprimento do Espagador de Ajuste (Unidade: mm)
[}
)
I: PT 125kg, 250kg, 500kg 1t
o
£ A 32 32
8 Anel espagador B 31 35
o C 22,5 25,5
i A 125 125
© Bucha
c . . B 29,4 34
= distanciadora
-‘-'Ei C 23 27,6
[e] A 55 3.2
o Bucha
. . B 42,7 54
distanciadora L
C 22,7 26
Distanclador f A 31,5 43
istanciador fix
slanciacorfixo B 294 34
(200)
C 23 27,6
. . i A 81,5 80,5
Distanciador fixo
B 294 34
(300)
C 23 27,6
Diametro do Pino de Suspensao 22 25
O m

Anel espacador/Bucha distanciadora/Bucha distanciadora L/Distanciador fixo
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M Combinagao da Talha Elétrica e Trole Manual

/N PERIGO

0

Obrigatério

* Use cupilhas novas. Apos a insercao, dobre as pernas da cupilha de maneira segura.

0O uso de cupilhas velhas pode resultar em morte ou lesdes graves devido a queda.

® 125kg a 1t

1) Apés montar o Pino de Suspensao com

Distanciadores, insira-o na Placa G ou S

e prenda-o com um Pino de Travamento e

uma Cupilha.

¢ Insira o Pino de Travamento na diregdo em que a
cupilha vai para a direita quando visualizada da
lateral da Placa F ou Placa S.

* Abra ambas as pernas da Cupilha até 70° ou mais.

2) Ajuste o Pino de Suspensao com uma
Bucha Distanciadora, Distanciador Fixo,
etc.

3) Passe-o através do arco do Olhal de
Suspensao.

4) Ajuste o Pino de Suspensao com outra
Bucha Distanciadora e Distanciador Fixo.
Depois insira o Pino de Suspensao na
Placa SN.
¢ Ajuste os Bucha Distanciadoras de acordo com a

largura da viga. (Consulte "Verificando o Numero
dos Distanciadores de Ajuste Montados e Suas
Posicbes" (P43 a 45) para checar o nimero de
Distanciadores).

5) Ajuste o Pino de Suspensao com uma
Bucha Distanciadora. Fixe-o com um
Pino de Travamento a uma Cupilha.
¢ Insira o Pino de Travamento na direcdo em que
a cupilha vai para a direita quando visualizada
da lateral frontal da Placa SN.

¢ Dobre ambas as extremidades da Cupilha
70° ou mais.

Pino de
travamento Cupilha

Placa S

Anel espagador
(t=3.2)

Bucha Distanciadora

Bucha Distanciadora L

P suspensao
_ ’ \ do t‘r)ole /
~

Placa SN

Olhal de distanciadora L

suspenséo Anel espagador \\
S
Bucha Q\ \.,}\
distanciadora o)
Anel espagador (t=3.2)
Pino de travamento
Pino de travamento
Cupilha
PANN
70° ou mais
Curvatura da cupilha Orientagao do pino de travamento

wabejuop

jenuepy 8]04] O WO oedeuiquio)
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Capitulo 1 Manuseando o Produto

Montagem (continuagao)

M Verificando a Energia e o Cabo de Alimentacao
M Verificando a Energia

/\ PERIGO
£ » Certifique-se de que a classificagdo do disjuntor atinja a especificagdo necessaria para a talha elétrica de
g_‘ 0 corrente.
8  Verifique se a tensdo da fonte corresponde a tensdo nominal da talha elétrica de corrente.
g Obrigatério A inobservancia dessas instrugdes pode resultar em morte ou danos graves.
=

Tipo Gancho Suspenso: EQ
Tipo Trole Manual: EQSP

Area de secgio Capacidade do fusivel e do disjuntor (A)
Cadigo minima do cabo Classe 230V Classe 400V
2
(mn’) Dupla Velocidade Dupla Velocidade
EQ001IS
EQ003IS 10 5
1,25
EQO05IS
EQ010IS 15 10

Tipo Trole Motorizado: EQM

)
uT
On
]
et
c
(]
£
<
[}]
©
(o]
e}
@
3)
o
(]
)
(o]
.
[}]
c
L
®©
@]
©
c
©
[$)
=
5
>

’ Capacidade do fusivel e do disjuntor (A)
- SRR SRR Classe 230V Classe 400V
Cadigo minima do cabo
(mm?) EQ Dual EQ Dual
MR Dual MR Dual
EQO001IS
EQO03IS 15
2 10
EQO05IS
EQ010IS 20
M Verificando a Energia
/\ CUIDADO

® * Nao use outro cabo que nédo seja o cabo anexado a unidade principal ou o Cabo de Alimentagao opcional.

A inobservancia desta instrugao causa lesdes corporais ou perda de propriedade.
Proibido

0 « Satisfaga o comprimento maximo permitido e a segao transversal do niicleo do Cabo de Alimentacao

A inobservancia desta instrugdo causa lesdes corporais ou perda de propriedade.

Obrigatério

Consulte a tabela a seguir para o comprimento permitido e o tamanho do Cabo de Alimentagao padrao.
Quando usar o cabo de outro tamanho que nao seja aquele descrito na tabela, descubra o comprimento do cabo
usando a seguinte formula.

1000 Secdo transversal de um nucleo (mm?)xTensao nominal (V)x0.02

Compr. permitido (m) = X -
30.8 Corrente nominal (A)
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Tipo Suspenso: EQ
Tipo Trole Manual:EQSP

Comprimento permitido (m)
Area de secgio Classe 230V Classe 400V
EQ minima do cabo Dupla Velocidade Dupla Velocidade
() 50Hz | 60Hz 50Hz 60Hz
220-230V 380-415V 380-440V

EQO01IS

35(56) 110(176)
EQ003IS 1,25(2)
EQO005IS 28(45) 93(149)
EQ010IS 17(27) 56(89)

Tipo Trole Motorizado: EQM

Comprimento permitido (m)
; Classe 230V Classe 400V
Area de secgdo EQ Dual EQDual
EQ minima do cabo
(mm?) MR Dual MR Dual
50z |  60Hz 50Hz 60Hz
220-230V 380-415V 380-440V
EQO01IS
33(58) 93(162)
EQO03IS
2(3,9)
EQO05IS 29(51) 85(148)
EQ010IS 20(35) 61(107)

Observagao:Os valores entre parénteses mostram o cabo com um tamanho mais longo que o normal.

wabejuop
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Montagem
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Capitulo 1 Manuseando o Produto

Montagem (continuagao)

B Conectando os Cabos

OBSERVAGAO

* Quando apertar um conector, ndo use ferramentas. Certifique-se de aperta-lo com a mao.
O aperto excessivo de um conector podera resultar em danos ou rompimento da peca plastica rosqueada.

 Para evitar o rompimento do cabo e a remogao nao-intencional de um conector, prenda o cabo de protegao fixado ao Cabo
da Botoeira a unidade principal da talha elétrica ou do trole.
Certifique-se de prender o cabo no corpo ou no trole para evitar o rompimento e a remogéo do conector quando o cabo for puxado
com forga.

» Certifique-se de desligar a energia quando executar servigo de reparo do cabo de remogéao do conector.

Il Modelo suspenso (somente talha)

M 125kg a 1t
® Conectando o Cabo de Alimentagao ®
1) Insira o Prendedor A do Cabo de
Alimentagio ao Prendedor B e prenda-o Prendedor B

com seguranga.

2) Fixe o Cabo de Alimentagado usando esse g
prensa cabo com uma folga. Prendedor A

3) Conecte o Cabo de Alimentagao aos
terminais do VFD.

* Consulte o diagrama de conexao na tampa Suporte do cabo

do Painel de Comando e conecte os fios

corretamente -

Brago de suporte do cabo  prendedor do Cabo de Ago

Prensa Cabo A - _
® Conectando o Cabo da Botoeira ~2

1) Insira o Prensa Cabo A do Cabo da
Botoeira ao Prendedor B e prenda-o com
seguranga.

Junta do cabo 51 \_Prendedor do Cabo de Ao

)

Prendedor B Parafuso trapezional

Cabo de protegdo

Prendedor B

Prendedor A

2) Passe o Prendedor do Cabo de Ago pelo
anel na extremidade do Cabo de Protecgao.
Coloque o Cabo de Protegao no entalhe do
Prendedor do Cabo de Aco.

Depois, prenda o Prendedor do Cabo de
Aco ao corpo (na face inferior da Caixa para
Engrenagens).

3) Insira o Conector da Botoeira (branco) no
conector (branco) a direita da placa HBB dentro
do VFD.

* Consulte o diagrama de conexao na tampa do
Painel de Comando e conecte os fios corretamente



B Tipo Trole Motorizado
M 125kg a 1t

® Conectando o Cabo de Conexdo para Alimentagao

1) Insira o Prensa Cabo A ao Prendedor B e
prenda-o com seguranca.

2) Conecte o Cabo de Alimentagao aos
terminais do VFD.
¢ Consulte o diagrama de conexao na tampa
do Painel de Comando e conecte os fios
corretamente.
® Conectando o Cabo de Conexao para operagao

1) Insira o Prensa Cabo A do Cabo da
Botoeira no Prendedor B e prenda-o com
segurancga.

2) Insira o Conector da Botoeira (branco) no
conector (branco) a direita da placa HBB
dentro do VFD.

* Consulte o diagrama de conexao na tampa
do Paniel de Comando e conecte os fios
corretamente.

Painel de comando
Conector (8P)

Cabo elétrico de conexdo
para operagao

Prendedor A

Cabo elétrico de / /
conexao para alimentagég\ { 7 9

Prensa cabo A 7

Prendedor B

)

Talha elétrica de corrente

@i

©oe9

® Conectando o Cabo da Botoeira do Trole

1) Insira o Prensa Cabo A do Cabo de
Conexao para alimentagao ao Prendedor
B e prenda-o com seguranga.

2) Consulte o diagrama de conexao e
conecte os fios corretamente.

Cabo de protegao

Braco de suporte do cabo

Cabo de alimentagéo

® Conectando o Cabo de Alimentagao do Trole

1) Remova o Prensa Cabo A preso a Caixa
de Conexao.

2) Passe o Cabo de Alimentacgao através do

Prensa Cabo A apoiado pelo suporte do
cabo e pela junta do cabo.

3) Insira o Cabo de Alimentagao no Prensa
Cabo B da Caixa de Conexao e aperte o
Prensa Cabo A com seguranca.

e Tipo do Trole

e Ajuste o suporte prensa cabo, pelo qual
passa o Cabo de Alimentagéo, ao brago de
suporte do cabo usando um pino B, uma
porca castelo e uma cupilha.

4) Conecte o Cabo de Alimentagao ao
painel do terminal da Caixa de Conexao.
» Conecte os fios corretamente de acordo com o
diagrama elétrico fixado na Caixa de Conexao.

Junta do cabo

Cabo de alimentagao
(para painel de comando ou alimentagdo da ponte rolante)

J 7 Prendedor B \Prensa cabo A
o ,/ Parafuso trapezional
Prendedor do cabo

Prendedor do cabo

Parafuso trapezional
Pino B

Cupilha

Suporte do cabo Porca castelo

<Conexao do Cabo de Alimentagao do Trole>

wabejuop
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Montagem
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Capitulo 1 Manuseando o Produto

Montagem (continuagao)

B Tipo Trole Manual

W 125kg a 1t
® Conectando o Cabo de Alimentagao ®
1) Insira o Prendedor A do Cabo de Alimentagao Prendedor B

no Prendedor B e prenda-o com segurancga.

2) Fixe o Cabo de Alimentagado usando o

prensa cabo com uma folga. Prendedor A

3) Conecte o Cabo de Alimentagao aos

terminais do VFD. Suporte do cabo

* Consulte o diagrama de conexao na tampa
do painel e conecte os fios corretamente

Brago de suporte do cabo  prendedor do cabo de ago

® Conectando o Cabo da Botoeira

Junta do cabo Prendedor do cabo de ago

1) Insira o Prensa Cabo A do Cabo da
Botoeira ao Prendedor B e prenda-o
com segurancga.

Prendedor B Parafuso trapezional

Cabo de protecéo

Prendedor B

Prendedor A

2) Passe o Prendedor do cabo de ago pelo
anel na extremidade do Cabo de Protecao.
Coloque o Cabo de Protecao no entalhe do
Prendedor do cabo de aco.

Depois, fixe o Prendedor do cabo de ago
ao corpo (na face inferior da Caixa para
Engrenagens).

3) Insira o Conector da Botoeira (branco) no
conector (branco) a direita da placa HBB
dentro do VFD.



Instalacao

Proibido

/\ PERIGO

Néo instale a talha elétrica em um lugar frequentemente exposto a chuva ou agua ou em um local diferente do
Ambiente Operacional (P17).

Nao instale a talha elétrica de corrente no espago de deslocamento de outro trole ou de qualquer outro
equipamento em movimento (instalagéo).

Néo use a talha elétrica entrando em contato ou prendendo-se a outro objeto.

A inobservancia dessas instrugdes pode resultar em morte ou danos graves.

o

Obrigatério

Ai

A instalagdo (ou remocgéo) da talha elétrica deve ser realizada por um instalador Viga
especial ou pessoal com experiéncia.

Consulte a revendedora ou a KITO para instalagdo ou delegue o servigo de instalagéo a
um instalador especifico ou pessoal com experiéncia.

Quando instalar ou remover a talha, siga as instrugées do Manual do Proprietario. U | |
Realize o servigo de aterramento e instalagao do disjuntor diferencial com

contramedidas harmonicas.

Este servigo deve ser realizado por um especialista em trabalho elétrico. Batente
Quando a instalagao for concluida, realize a "Verificagao apoés a Instalagao”.
(Consulte P57)

Conecte a energia ap6s todo o servigo de instalagao ter sido concluido e logo

antes da verificagdo de operagao.

Coloque o batente em ambos os lados da viga de deslocamento do trole. <Fig. A>

Certifique-se de que a forga da placa é suficiente para instalar a talha elétrica de corrente.

Realize o trabalho de instalagao apds firmar o ponto de apoio estavel.

Antes de instalar a talha elétrica de corrente como parte do seu dispositivo de movimentagéao existente sem usar
o trole padréo, contate-nos para informagées sobre as precaugdes a serem tomadas.

nobservancia dessas instru¢des pode resultar em morte ou danos graves.

0.

Obrigatério

/\ CUIDADO

Conecte o Cabo de Alimentagdo a uma tomada com a tensao nominal.

nobservancia desta instrugéo causa lesdes corporais ou perda de propriedade.

B Conectando a Energia e o Cabo de Alimentacao

Quando estiver conectando o Cabo de Alimentag&o a energia, L L2 L3

conecte-o de acordo com as seguintes instrugdes.

-
S0
(¢]
=
QO
» P
(]
-
QO
»
(¢]

e Conecte a talha elétrica a energia através de um disjuntor. § 2 v Disjuntor
o Conecte a talha & fase correta. c B |&
e O fio terra é o cabo encapado com cor verde e linha amarela.Realize o ) ) )
servico de aterramento da Classe D. §
e Use o disjuntor e o Cabo de Alimentag&o corretos consultando a Verificagdo § é;'? 3 %
da Alimentagéo e Cabo de Alimentagao (P48, 49) a capacidade do disjuntor, g & |° 3
o comprimento do Cabo de Alimentagéo e seu tamanho. =

HBinstala

ndo o Tipo Suspenso (somente a talha)

M Verificando o Método e o Local de Instalagao

Obrigatério o

/\ PERIGO

Quando estiver usando uma talha elétrica de corrente suspensa (como uma unica unidade), certifique-se de que
o Olhal de Suspenséo esteja instalado e enganchado de modo seguro.

Instale a talha elétrica de modo que o Olhal de Suspensao possa balangar livremente. (Certifique-se de nédo
impedir o Olhal de Suspensao quando estiver em uso.)

Né&o instale e use a talha de cabega para baixo.

O diametro do Pino de Suspensao fixo pelo Olhal de Suspensao deve ser mais fino que 31mm ou menor.
Consulte a dimenséo do Olhal de Suspensao (P38).

A inobservancia dessas instrugdes pode resultar em morte ou danos graves.
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Capitulo 1 Manuseando o Produto
Instalagao (continuagao)

B Instalando o Modelo Combinado com Trole
B Montando a Talha a Viga de Rolamento

1) Certifique-se de que as dimensodes da Placa do Trole satisfagam o tamanho da viga a
qual o trole esta instalado.

2) Certifique-se de que a viga esteja em nivel.

3) Instale a talha elétrica combinada com o trole a viga partindo de sua extremidade.

Instalagao

Linga

(O A2

JTO

—

e Quando a distancia entre a extremidade da viga e a parede da carcaga for insuficiente.

/\ CUIDADO
0 ¢ Apoie seguramente a talha elétrica Modelo EQ de modo que ela nao se incline.

A inobservancia desta instrug@o causa lesdes corporais ou perda de propriedade.
Obrigatério

1) Monte o Trole temporariamente usando
o furo B do Pino de Suspenséo e instale Placa G
a talha elétrica partindo da lateral
inferior da Viga de Rolamento.

Linga
Placa S

Pino de suspenséo
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2) Ajuste a roda na lateral da Placa G da |
Estrutura do Trole na face corredica da
Viga de Rolamento. Depois, empurre ﬂ

a Placa S em direcao a Placa G.

3) Insira o Pino de Travamento no Furo A
do Pino de Suspensao. Depois, coloque
uma cupilha de maneira segura.



l Montando o Batente
Certifique-se de colocar os batentes em ambas as extremidades da viga para evitar a queda.
Defina a posi¢cado de montagem de acordo com o tamanho da roda.
Quando o préprio cliente quiser fazer um batente, consulte as figuras a seguir.

d Travamento Largura do flange
‘ © 7
‘ &
\ + :
W0
. Nl
5 o
arafuso
s il
K
L_>F Porcas
(porcas duplas)
c r
E ®
—
. Q
(Unidade: mm) o
Capacidade ~1t 3_
Largura da viga 100 125 150 175 g
Dinensoes L-50x50x6 L-50x50x6 L-65x65x8 L-75x75x9 =
a peca o
H 80 80 80 80 Y
E 50 50 65 75 o
F 40 50 65 75 9
G 50 50 50 50 3
c 30 30 35 40 =2
K 65 t2+50 t2+50 t2+50 g_
d P14 P14 P14 P14 o
Tamaho do parfuso M12x50x50 M12x55x55 M12x55x55 M12x60x60 8
OBSERVE) A dimenséo K é para usar no caso de combinagédo da talha com o trole motorizado.Quando i
usar a talha em conjunto com o trole manual, coloque o batente de acordo com a posigao do o
amortecedor. )

Batente para trole
e Quando usar o Suspensor em formato de T

[¢]
Instale o batente adicional para o Suspensor > E Batente para o
0
)

em forma de T na extremidade de uma viga. Suspensorem T

\ Suspensorem T

Cabo de alimentagéo

Batente para trole

Batente para o
Suspensorem T

Cabo de alimentagéo

(continua)
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Instalagao
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Capitulo 1 Manuseando o Produto
Instalagao (continuagao)

B Disposicao do Cabo de Alimentacgao para o tipo Trole Motorizado / Manual
» Na especificagado padrao, o Suspensor é fornecido.O Suspensor em Forma de T e o Suspensor do tipo em angulo
também estéo disponiveis como pecgas opcionais.O Suspensor em forma de T pode ser aplicavel a vigas curvas.
Entretanto, o método de aplicagéo difere dependendo da condig¢ao, tal como raio da curvatura. Em tal caso, entre
em contato com a KITO.

1) Monte o suporte do cabo em ambas as Viga
extremidades da viga. / Braco de suporte do cabo
I
A

2) Prenda o Cabo Guia passado pelo
Rodizio do Brago ao Suporte do Cabo
com dois Parafusos de Olhais.

N
« O intervalo de montagem recomendado para os )
Rodizios do Cabo & de 1,5m a 2m.
« Use cabo de ago de 3 a 6 mm para o Cabo Guia. o ZN
Rodizio do cabo a
Brago de suporte do cabo -
Parafuso Olhal ©
<L
—
Cabo Guia
3) Desaperte os dois parafusos e remova Motor  Viga Painel de Comando

o clip da extremidade do guia do cabo.
Braco de arraste de eletrificacéo

Il < Parafuso trapezional

4) Passe o Cabo Guia através da ranhura |
do Cabo Guia. Monte o clip da
extremidade com dois parafusos.

« Adimenséao A entre a face lateral da viga e a Cabo de ago
ranhura do cabo guia deve ser a mesma do
furo de montagem do brago de suporte do cabo
para o Cabo Guia e a face lateral da viga.
5) Prenda o Cabo de Alimentagéao ao Painel de Comando Cabo Guia
Rodizio do Cabo. A — / Rodizido do cabo
[® /
6) Monte o Suporte do Cabo ao Brago de —

Arraste de Eletrificagao.

Cabo de alimentagao
7) Insira o Cabo de Alimentagdo no Painel

de Comando do MR2Q e conecte-o ao

painel do terminal.

¢ Conecte os fios corretamente de acordo com o
diagrama elétrico fixado no Painel de Comando.



\ Verificar apos instalacao

A montagem ou instalacdo errada causa morte ou lesdes graves.Para evitar tais riscos, verifique o seguinte. 5
=

0

M Itens de verificagao 2
Certifique-se do seguinte: %

» N&o ha parafusos, porcas ou cupilhas perdidas. O aperto e a montagem foram concluidos. 8

* O Cabo de Protecéo para o Cabo da Botoeira esta preso de forma segura para aceitar e suportar a forga ao invés 5
do Cabo da Botoeira quando o Conjunto da Botoeira é puxado. g..

* O Cabo de Alimentagéo esta fixado ao Suporte do Cabo. o

+ Atens&o da fonte € a tens&o nominal ‘3,

. o

O Cabo de Aterramento (fio terra) esta conectado de modo seguro.

e Quando usar com um Trole

Verifique o seguinte:

» Atalha elétrica e o trole estdo combinados corretamente.

» Os batentes para o trole estdo seguramente colocados na Viga de Rolamento onde o Trole desloca-se.

» A superficie da Viga de Rolamento n&o possui tinta ou dleo. (A superficie da Viga de Rolamento deve ser de base
de metal. Nao pinte.) Nao ha obstaculo para o trole deslocar-se. A Viga de Rolamento esta estabelecida a um nivel.

M Verificagao Operacional

Realize a verificagao operacional de acordo com a Inspegéo Diaria (P19).
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Capitulo 2

Inspecao

Este capitulo descreve os itens de inspecgao frequente e de inspegao periddica.
Consulte o Capitulo 1 para o "Manuseio do Produto". Inspegéo do primeiro passo
de seguranca. Realize inspecgéo diaria, frequente e verificagdo periddica.

13T Ty = YT SRR 60
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Capitulo 2 Inspegao

{ Precaugoes de Seguranca

m Assuntos Gerais relacionados a Inspecao

/\ PERIGO

/_\ * Nao use pega que exceda o limite ou critérios de manutengado e pegas que ndo sejam originais da talha

elétrica de corrente da KITO.
- Mesmo se a peca for original da KITO, ela ndo pode ser usada para outro modelo. Consulte o Manual de
Proibido Desmontagem/Montagem (Anexo) para o correto uso da pega.

* Nao ajuste ou desmonte o Freio ou a Embreagem de Fricgao.

* Nao ajuste a porca da embreagem.

* Nao realize inspecao da talha elétrica com a carga levantada.

* Nao use a talha elétrica com a mola da corrente e o batente removidos.
» Desligue a energia principal quando realizar a inspe¢ao.

A inobservancia dessas instrugdes pode resultar em morte ou danos graves.

¢ Certifique-se de realizar inspegéo periddica e frequente.
0 ¢ Ainspecao periddica do bloco da corrente elétrica deve ser realizada por um engenheiro de manutengéo.
* Quando lubrificar a Embreagem de Fricgéo, use dleo original da KITO (éleo especificado pelo fabricante).
* Quando usar os dleos, tais como dleo de engrenagem e graxa, evite lugares com fogo ou faiscas.
e Coloque a talha elétrica no chao ou na bancada de trabalho quando realizar o reparo e a desmontagem da
talha elétrica.
* Mesmo se nenhum componente da talha exceder o limite de manutencao, substitua a pega que tenha
ultrapassado o total de horas de operagao procedente do grau indicado na talha elétrica e fator de carga.
¢ Nao use a talha elétrica quando for observada anormalidade durante a inspegdo.Indique "FALHA" na talha e
contate o engenheiro de manutengéo ou a KITO para o reparo.
* Apos a conclusdo da inspecao, (frequente, periddica), realize a verificagao funcional e certifique-se de que a
talha esteja operando corretamente.
¢ Quando realizar a verificagao funcional, certifique-se de realizar o teste de capacidade apds o teste sem
carga.

Precaugodes de Segurancga

Obrigatério

A inobservancia dessas instrugdes pode resultar em morte ou danos graves.

/\ CUIDADO
G * Indique “VERIFICAGAO” quando estiver realizando a inspegao.

Quando uma ponte rolante for operada de maneira errada durante a inspegéo, podera haver acidente como por
exemplo a queda das pegcas e das ferramentas ou da carga.

Obrigatério
g ¢ Use equipamento de protegao, tais como 6culos e luvas dependendo do teor do trabalho.

Caso contrario podera haver lesdes resultantes de 6leo espalhado ou da ponta afiada de alguma pega.
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¢ Preste atengdo ao método, procedimento e postura do trabalho.
Se o produto ou a peca for pesada, sua mdo podera ser atingida ou sua cintura machucada.

Cuidado principalmente com servigos realizados em armagdes instaveis, tais como servigo realizado em local bem
elevado usando uma escada portatil.

» Use capacete e cinturdo de seguranga quando estiver realizando o trabalho em altura elevada.
Caso contrario podera haver lesées ou acidentes de queda.

* Remova o 6leo grudado ao produto ou espalhado no chao.
Caso contrario podera haver lesdes resultantes da queda do produto ou capotamento.

¢ Mantenha a area de trabalho limpa quando estiver desmontando o produto.
A montagem ou a mistura de pegas que né@o sejam genuinas podera causar danos ao produto ou acidente devido a
falha da operagao.
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OBSERVAGAO

* Quando realizar a inspegao frequente, realize a inspegao diaria ao mesmo tempo.
* Quando realizar a inspegao periddica, realize a inspegao frequente e a diaria ao mesmo tempo.
» Detectadas quaisquer anormalidades durante a inspegédo devido ao mau uso, instrua o operador e o usuario quanto ao uso
correto da talha elétrica.
Ex. (1) A falha na Guia da Corrente atingiu a Corrente (Causa: inclinagao na elevagao)
(2) A deformagao da Mola da Corrente (Causa: uso excessivo do interruptor de fim de curso)
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Inspecao frequente
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Capitulo 2 Inspegao

[Inspegéo frequente

m Assuntos Gerais relacionados a Inspecao Frequente

/A PERIGO

* Apos a conclusdo da inspegéo frequente, realize a verificagao funcional e certifique-se de que a talha esteja
operando corretamente.

Obrigatério A negligéncia em realizar a verificagao funcional podera resultar em morte ou lesGes graves.

m Assuntos Gerais sobre o Manuseio da Talha Elétrica de
Corrente Modelo EQ.

A talha elétrica de corrente Modelo EQ é controlada pelo VFD devido a itens importantes relacionados a seguranga,
tais como operacao, frenagem e parada de emergéncia. Certifique-se de seguir as precaucgdes de seguranga abaixo,
bem como as precau¢des de seguranca acima descritas.

/\ PERIGO

¢ Nao desmonte a Talha Elétrica de Corrente Modelo EQ da mesma maneira que o sistema contator.
¢ Nao altere o parametro do VFD.

Quando precisar de alteragdo nos parametros, pega a um distribuidor mais préximo ou contate a KITO.
Proibido
¢ Somente execute servicos como manutencao e inspegdo 5 minutos ap6s o desligamento.

Aguarde a conclusédo da descarga do capacitor dentro do VFD.

» USE VFD original da KITO.
0 VFD exige especificagdo exclusiva para a KITO. Certifique-se de utilizar o VFD original.

¢ Nao altere a conexao do VFD.

Caso os fios sejam removidos por qualquer motivo, conecte-os novamente verificando o diagrama da fiagdo dentro da
tampa do painel.

¢ Nao realize teste de resisténcia de tensdo em um circuito enquanto o VFD estiver conectado.
* Nao desligar a energia durante a operagao.

A inobservancia dessas instrucdes podera resultar em morte ou lesdes graves, além de danos ao VFD.

USE VFD original da KITO.
O VFD exige especificacéo exclusiva para a KITO. Certifique-se de utilizar o VFD original.

Obrigatdrio A inobservancia dessas instrugdes pode resultar em morte ou danos graves.

OBSERVACAO

Quando realizar a inspegao frequente, realize a inspegéao diaria ao mesmo tempo.

e Verifique a talha elétrica instalada, em pé no chao.




m Inspecao Frequente da Talha Elétrica de Corrente (EQ)

m Corrente de Carga
e \erifque a Corrente de Carga apos a remogao da mancha na corrente.
e Use um paquimetro para medir a quantidade de passos e o diametro do elo.
e Aplique 6leo na Corrente de Carga apos a inspegao.

e A aplicacao de lubrificante influencia diretamente na vida util da Corrente de Carga. Use o lubrificante original da %

KITO ou equivalente (graxa industrial de litio:consisténcia No.0) '8

e Solte todas as cargas da Corrente de Carga. Aplique lubrificante nos elos de ligagdo da Corrente de Carga que ng

engata a Roldana de Corrente e nos elos de ligacdo da Corrente de Carga. o

e ApOs a aplicacao do lubrificante, eleve e abaixe a talha elétrica da corrente sem carga para espalhar o lubrificante P

na Corrente. e

c

3

Item Método de Verificagao Critérios Quando falhar o
Alongamento + Mega o alongamento do OBSERVAQ AO Substitua a Corrente

de Passos passo com 0 paquimetro. de Carga.

Verifique principalmente o ponto de engate

(Meca a quantidade de da Roldana de Corrente com cuidado.

passos de 5 elos).
—~/r—~ ,r—,——,=| * Ovalorlimite da “Quantidade de passos de

C D
= \Y—/ — ‘hr — cinco elos” ndo pode ser excedido.
<>

Soma de 5 passos de elos

Desgaste do *+ Mega o didmetro do elo (d) + O valor limite do “Didmetro do elo da Corrente | Substitua a Corrente
didmetro do com o paquimetro. de Carga” néo deve ser excedido. de Carga.
elo OBSERVAGAO
D: Quando for observado desgaste da Corrente de
Carga, certifique-se de verificar também o desgas-
— te da Roldana de Corrente. (Consulte “Inspegao
d Periddica”, “Roldana de Corrente” (P77).)

Passo da Corrente de Carga e Diametro do Elo para Cada Capacidade

(D3) ajuasion ap eoua|3 eyjel ep ajuanbai4 oedadsu|

Diametro da Quantidade das 5 Elos (mm) Diametro da Corrente de Carga (mm)
Codigo Capacidade | Corrente de Carga Nao exceda o limite Nao fique abaixo do limite
(mm) Padréo Limite Limite

EQO001IS 125kg

EQO003IS 250kg 5,6 79 81,5 51

EQO005IS 500kg

EQ010IS 1t o7 100 103 6,4

(continuagao)
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Capitulo 2 Inspegao

Inspecao frequente (continuagao)

m Olhal de Suspensao, Gancho Inferior

Item Método de Verificagao Critérios Quando falhar
Abertura * Verifique visualmente e mega /A CUIDADO Substitua o Gancho e
e Atrito do com o paquimetro. ] i} o0 Olhal de Suspenséo.
@ Gancho e Compare as dimensoes de a, b
c . Marcas gravadas 0 e ¢ com aquelas da aquisigéo.
% Atrito do Verifique se estdo dentro do
g Olhal de Obrigatdrio  eritério.
. ~
"'5 Suspens&o 0 uso de Ganchos com essas
z& dimensdes excedendo o critério pode
[ resultar em lesdes corporais ou danos
Q. . .
M) a propriedade.
£
Valor medido (mm) Valor limite
Dimensdo a |Nao deve exceder a dimenséo na hora da aquisicéo
Gancho Inferior | Dimenséo b
Dimensé&o ¢ )
- — Atrito ndo deve exceder 5%
Olhal de Dimenséo d
(e} Suspens&o | Dimenséo e
w
) * As tabelas a seguir mostram os valores
o=
a:.> nominais padrdo. Favor notar que estes valores
g incluem a tolerancia devido ao forjamento.
(&) Diretrizes sobre o0 Gancho e Olhal de
% Suspensao (consulte P87) ou seus critérios.
(] Gancho Inferior Olhal de Suspenséo
g Codigo | Capacidade | Dimensdoa(mm)| Dimens&o b (mm) Dimensé&o ¢ (mm) Dimensao d (mm) Dimens&o e (mm)
:'5 Padréo Padréo |Valor limite | Padrdo |Valor limite | Padr@o |Valor limite | Padrdo |Valor limite
w EQO01IS 125kg
g EQO03IS 250kg 45,0 175 16,6 23,5 22,3 8,0 76 16,0 15,2
E EQO05IS 500kg
© EQ0101S 1t 50,0 22,5 214 31,0 29,5 12,3 1,7 22,0 20,9
T
3
5 Deformagao, + Verifique visualmente. + Sem deformagéo, tais como tor¢do ou dobra. Substitua o Gancho.
g_ Defeito, + Sem cortes profundos.
o Corroséo + Na&o ha parafusos soltos ou caidos.
I'; + N&o ha corrosao consideravel.
'8,, + N&o ha respingos de materiais estranhos.
(]
o
7]
£

66



m Pecas periféricas do corpo

e Use a bancada de verificagdo para checar a talha elétrica de corrente a partir do ponto de fechamento

Item Método de Verificagdo Critérios Quando falhar
Container + Verifique visualmente. + Para ser montado no corpo de maneira segura. | Substitua o Container _
para Corrente + Sem danos, rasgos, desgaste ou deformagao. para Corrente. a
+ Verifique se ndo ha materiais estranhos dentro | Remova os materiais -8
do Container para Corrente. estranhos do ng
* Tenha cuidado especial quando a talha Container. g..
elétrica de corrente for utilizada em ambiente g
aberto. S
+ Certifique-se de que a elevagédo da Corrente Substitua o Container g.-
de Carga seja menor que a capacidade do por outro adequado
Container para Corrente. consultando
"Montando o Container
A\ PERIGO para Corrente" (P35).

A * Nao use o Container rasgado.
Caso contrario podera haver morte

Proibido oy |espes resultantes da queda da
Corrente de Carga.

¢ Use o Container para Corrente
com a capacidade maior que a
elevagao da Corrente de Carga.

Obrigatorio . .
Caso contrario podera haver morte

ou lesdes resultantes da queda da
Corrente de Carga.

m Freio Eletromagnético

(D3) ajuasion ap eoua|3 eyjel ep ajuanbai4 oedadsu|

Item Método de Verificagao Critérios Quando falhar
NUmero de + Verifique 0 nimero de + O nlmero de partidas deve ser menor que um Realize a inspecéo de
partidas partidas com o Contador de milhdo de vezes. acordo com “Exibindo

Horas. * Calcule o tempo para chegar a um milh&o 0 nuimero de partidas e
de vezes. as horas de operagao"
(P88).
(continua)
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Capitulo 2 Inspegao

Inspecao frequente (continuagao)

m Botoeira

Item Método de Verificagao Critérios Quando falhar
Carcaga da « Verifique visualmente e + Sem danos, deformagao ou parafusos soltos. Substitua a Botoeira.
Botoeira através da operagéo. + Comandos da Botoeira podem ser operados

com facilidade.
+ O Botao de Parada de Emergéncia pode ser
operado e cancelado.

Inspecao frequente

Cabo da + Verifique visualmente. + O Cabo da Botoeira esta conectado de modo Prenda
Botoeira seguro. adequadamente o
+ O Cabo de Protecéo estad amarrado ao corpo Cabo da Botoeirae 0
de forma que o cabo da Botoeira ndo seja Cabo de Protegéo ao
diretamente estirado mesmo se a Botoeira for corpo.
4 puxada.
. \
Cabo de ProteGao Lo L
+ Né&o pode apresentar danos. Substitua o Cabo da

Botoeira.

Cabo da Botoeira
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m Fornecimento de Energia

Item Método de Verificagao Critérios Quando falhar
Cabo de « Verifique visualmente. + 0O Cabo de Alimentagao deve ter comprimento | Substitua o Cabo de
Alimentacéao suficiente. Alimentagéo.

+ Né&o pode apresentar danos.
+ Deve estar conectado de maneira segura.
Rodizio do * Inspecione visualmente e + Né&o pode apresentar danos. Monte novamente
Cabo movimentando a mao. + Deve mover faciimente. o0s Rodizios do Cabo
¢ Deve ser montado em intervalo igual para que néo haja
L M -+ Intervalo apropriado é de 1,5 m. impedimento do
— Cabo guia .
movimento do cabo.
Rodizio do cabo
Cabo de alimentagéo
Cabo Guia + Verifique visualmente. + Né&o pode apresentar arqueamento. Remova o
arqueamento.

m Funcao e Desempenho

e Verifique o item a seguir sem carga alguma.

Corrente de Carga durante
a operagao sem carga.

OBSERVAGAO

O ruido também é um
item de verificagdo muito
importante. Sempre fique

atento ao ruido da talha
elétrica de corrente.

+ N&o pode apresentar som gritante saindo do
motor e nem som de raspagem vindo do Freio.
+ Né&o pode apresentar ruido anormal.

Item Método de Verificagao Critérios Quando falhar
Ruido + Verifique o ruido da + N&o pode apresentar ruido irregular de Substitua a pega
Anormal engrenagem, do motor e da rotagéo. anormal.

+ N&o pode apresentar nenhum som de estalo
proveniente da Corrente de Carga.

Verifique a Corrente
de Carga.
(Consulte a P65)

(continua)
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Inspecao frequente
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Capitulo 2

Inspecéo

Inspecao frequente (continuagao)

m Inspecao Frequente do Trole Motorizado (MR2Q)

mAparéncia
Item Método de Verificagao Critérios Quando falhar

Viga de + Verifique visualmente. + Né&o pode apresentar deformacéo e estrago Verifique os itens de

Rolamento consideraveis. acordo com “Viga de
Rolamento” descritos
no Capitulo 2 “Inspegéo
Periédica”. (P82)

Lubrificagao « Verifique visualmente. + Deve ser lubrificado adequadamente. Aplique 6leo nas

(nas engrenagens.

engrenagens

da roda)

m Botoeira, Fornecimento de Energia
Realize a inspec¢éo consultando os "ltens de Inspecéo Frequente" da talha elétrica de corrente (EQ). (P68, 69)

m Inspecao Frequente do Trole Manual (TS2)

mAparéncia
Item Método de Verificagao Critérios Quando falhar
Combinagéo + Agite o trole manual para + O trole manual balanga levemente para a Combine a talha elétrica

verificar.

direita e para esquerda.

e o trole manual de
maneira segura.

Viga de + Verifique visualmente. + N&o pode apresentar deformacéo e estrago | Verifique os itens de

Rolamento consideraveis. acordo com “Viga de
Rolamento” descritos
no Capitulo 2 “Inspecéao
Periédica”. (P82)

Lubrificagao + Verifique visualmente. + Deve ser lubrificado adequadamente. Aplique dleo nas

(nas engrenagens.

engrenagens

da roda)




{ Inspecao Periddica

m Assuntos Gerais relacionados a Inspecao Periodica

/\ PERIGO

¢ Coloque a talha elétrica no chdo ou na bancada de trabalho quando inspecionar a talha elétrica.
0 * Apos a conclusdo da inspegao periddica, realize a verificagdo funcional e certifique-se de que a talha esteja
operando corretamente.
- Use luvas de isolamento quando for medir a tenséo.
- Quando medir as caracteristicas elétricas (resisténcia de isolamento, exceto medicéo da tenséo), desligue a energia.

Obrigatdrio

Ainobservancia dessas instrugdes pode resultar em morte ou danos graves.

m Assuntos Gerais sobre o Manuseio da Talha Elétrica de
Corrente Modelo EQ.

A talha elétrica de corrente Modelo EQ é controlada pelo VFD devido a itens importantes relacionados a
seguranca, tais como operacgao, frenagem e parada de emergéncia. Certifique-se de seguir as precaugdes
de seguranga abaixo, bem como as precaug¢des de seguranga acima descritas.

eoI1polIdd oedadsu|

/N PERIGO

0 * Nao desmonte a Talha Elétrica de Corrente Modelo EQ da mesma maneira que o sistema contator.

¢ Nao altere o parametro do VFD.

Proibido Quando precisar de alteragdo nos parametros, pega a um distribuidor mais préximo ou contate a KITO.

* Somente execute servigos como manutengao e inspeg¢ao 5 minutos apos o desligamento.
Aguarde a conclusao da descarga do capacitor dentro do VFD.

* USE VFD original da KITO.
O VFD exige especificacéo exclusiva para a KITO. Certifique-se de utilizar o VFD original.

* Nao altere a conexéo do VFD.
Caso os fios sejam removidos por qualquer motivo, conecte-0s novamente verificando o diagrama da fiagdo dentro da
tampa do painel.

* Nao realize teste de resisténcia de tensdo em um circuito enquanto o VFD estiver conectado.
* Nao desligue a energia durante a operagao.

A inobservancia dessas instrucdes podera resultar em morte ou lesdes graves, além de danos ao VFD.

USE VFD original da KITO.
0 VFD exige especificagao exclusiva para a KITO. Certifique-se de utilizar o VFD original.

Obrigatorio . . . -
g Ainobservancia dessas instrugcdes pode resultar em morte ou danos graves.

OBSERVAGAO

Quando realizar a inspegao periddica, realize a inspegao diaria ao mesmo tempo.

e Desmonte a talha elétrica e verifique se esta montada corretamente sem pecgas anormais.

apep120ja ejdng ap 4/ OJ2POIN Op O1aSNUEBJA 31G0S SIBJIC) SOJUNSSY | BIIPOLIad 0edadsu| a1qos SIRIAE) SOJUNSSY
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Capitulo 2 Inspegao

Inspecao Periédica (continuagao)

m Inspecao Periddica da Talha Elétrica de Corrente (EQ)

Inspecao Periddica
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m Olhal de Suspensao, Gancho Inferior

Item Método de Verificagao

Critérios

Quando falhar

Numero de
partidas

+ Verifique o niumero de
partidas com o Contador de
Horas.

Numero de partidas nao deve exceder as
diretrizes a serem seguidas para reposicao.

Substitua 0 Gancho
Inferior e 0 Olhal de
Suspensao.

m Pecas periféricas do corpo

Item Método de Verificagao

Critérios

Quando falhar

Guia da
Corrente

+ Verifique visualmente.

Guia da corrente

N&o pode apresentar desgaste, deformagéo
ou danos aparentes.

N&o pode apresentar falha devido a batida
causada pela Corrente de Carga.

/\ CUIDADO

 Afalha devido a batida é
causada por mau uso, como
por exemplo elevar uma carga

Obrigatério em uma direcao inclinada.
Caso seja observado desgaste
na Guia da Corrente, pode ser
que a Corrente também esteja
desgastada. Consulte o item do
Atrito da Corrente de Carga e
verifique o desgaste.

A falha em verificar o desgaste da
Corrente podera resultar em lesdes
corporais ou danos a propriedade.

Substitua a Guia da
Corrente.




Item

Método de Verificagao

Critérios

Quando falhar

Mola da
Corrente

+ Verifique visualmente e
mega as dimensdes.

Dimensé&o padrao

+ Verifique visualmente para que ndo haja
deformagao.

/\ CUIDADO

* A deformagéo da Mola da
0 Corrente é causada por uso
excessivo da Embreagem de

Obrigatdrio  Fricgso e do Interruptor de Fim
de Curso. Opere a Talha Elétrica
de corrente adequadamente.

Caso contrario, podera haver lesdes
corporais ou danos a propriedade.

Limite de Manutengdo da Mola de Corrente em
relagéo a Capacidade (N&o fique aquém do valor
do limite).

Comprimento da Mola
da Corrente
Caodigo Capacidade (mm)

Padréo Valor limite

EQ005IS 500kg 29 26,5

EQ010IS 1t 26.5 24

Substitua a Mola da
Corrente.

Batente

« Verifique visualmente.

Batente

+ O batente deve estar preso seguramente no
terceiro elo a partir da extremidade sem carga
da Corrente de Carga.

Prenda o Batente no
terceiro elo.

Tampa do
Interruptor de
Fim de Curso

+ Verifique visualmente.

+ N&o pode apresentar desgaste, deformacéo
ou danos.
+ N&o pode apresentar manchas.

Tampa do Interruptor de Limite

Substitua a Tampa do
Interruptor de Fim de
Curso.

Desmonte a Tampa do
Interruptor de Fim de
Curso e limpe-a.

(continua)
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Inspecao Periddica
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Capitulo 2 Inspegao

Inspecao Periédica (continuagao)

m Oleo

Item Método de Verificagao Critérios Quando falhar
Vazamento « Verifique visualmente. + Na&o pode apresentar vazamento de 6leo Substitua a Junta e 0
de Oleo da engrenagem proveniente da junta, dos Retentor do Oleo.

redentores de 6leo ou dos bujoes de 6leo.

Quantidade + Verifique o nivel de dleo Oleo de engrenagem esté abastecido Troque o 6leo.
e mancha de no furo de verificagao do suficientemente
6leo 6leo. (A posigéo do furo de (A distancia entre o furo e o nivel do dleo é entre

verificagdo do 6leo depende
do modelo. Consulte P37).

Bujao do éleo

+ Verifique 0 VFD em relagéo
as horas de operagao.

107 e 111 mm para o corpo D e 101 a 105 mm
para o corpo C.)

Furo de verificagao
| i de dleo

Distancia até
a superficie
do dleo

Superficie de 6leo

+ O 6leo de engrenagem possui viscosidade,
mas néo estd manchado.

+ Consulte “Diretrizes e Precaugdes sobre o
Ciclo de Troca de Oleo da Engrenagem” para
trocar o 6leo. (P86)




m Freio Eletromagnético

Item

Método de Verificagao

Critérios

Quando falhar

Freio

+ Eleve e abaixe a talha
elétrica de 20 a 30 cm com
uma capacidade e depois
pare.

Dentro de 1% da
\}, distancia de Elevagéo

A
e ,)-',7 2~3 elos

Quando interromper a operagéo, o Freio deve

ser imediatamente aplicado e o motor deve

parar.

Elevando: A distancia de parada deve ser 1%
ou menos da distancia de elevagao.

Desmonte o Freio
para verificar se esta
montado corretamente
sem pegas anormais.

(continua)
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Inspecao Periddica

g
u
(2]
-t
c
[<})
.
(.
o}
&
[«})
T
©
(3]
-
)
2
1]
©
=
©
=
©
T
©
2
T
‘O
=
()
o
o
)
On
[«%)
Q.
[72]
£

76

Capitulo 2 Inspegao

Inspecao Periédica (continuagao)

m Mecanismo de Acionamento

operagao usando o
Contador de Horas.
(Consulte a P88)

A\ PERIGO

* Nao ajuste ou desmonte a
Embreagem de Fricgao.

O ajuste e a desmontagem da
Embreagem de Fricgdo podem
resultar em morte ou lesdes graves.

Proibido

+ As horas de operagdo ndo devem exceder as

diretrizes a serem seguidas para reposig&o.
(Consulte as "Diretrizes sobre Reposicéo das
Pecas da Engrenagem" (P87).)

Item Método de Verificagao Critérios Quando falhar
Rolamento + Verifique se ha barulhos N&o ha barulhos estranhos durante a Substitua o Rolamento.
estranhos. operagao de elevagao / abaixamento sem
+ Verifique as horas de carga.
operagao com o Contador As horas de operagao ndo devem exceder as
de Horas. diretrizes a serem seguidas para reposig&o.
(Consulte a P88) (Consulte as Diretrizes sobre Reposigéo do
Rolamento (P87).)
Engrenagem « Verifique se ha barulhos N&o pode apresentar desgaste aparente + Substitua a
de Carga, estranhos. N&o pode apresentar danos Engrenagem.
Engrenagem + Verifique as horas de As horas de operagao néo devem exceder as + Substitua o Eixo
2, operagao usando o diretrizes a serem seguidas para reposicao. do Motor.
Engrenagem Contador de Horas. (Consulte as "Diretrizes sobre Reposicdo das + Substitua o 6leo
3, Eixo do (Consulte a P88) Pecas da Engrenagem" (P87).) ao mesmo tempo.
Motor
Embreagem + Verifique se ha barulhos N&o ha barulhos estranhos durante a Substitua a
de Fricgéo estranhos. operagao de elevagdo / abaixamento sem Embreagem de
+ Verifique as horas de carga. Friccdo.




Item Método de Verificagao Critérios Quando falhar

Atrito e falha + Verifique se ha barulho de + N&o pode apresentar desgaste, deformacéo Substitua a Roldana de
da Roldana estalos. ou danos aparentes. Corrente.
de Corrente + Verifique as horas de + N&o pode apresentar desgaste no sulco da

operagao usando o roldana nem quebra nos dentes.

Contador de Horas.

OBSERVAGAO

Caso seja observado desgaste na Roldana de
Corrente, pode ser que a Corrente de Carga
também esteja desgastada. Consulte o item
do Atrito da Corrente de Carga e verifique o
desgaste.

eoI1polIdd oedadsu|

+ Limite da Manutengéo da Roldana de Corrente
(N&o chegue ao limite).

Espessura (mm)
Padréao Limite

Modelo |Capacidade

EQO001IS 125kg

EQ003IS 250kg 3.4 2,3
EQ005IS 500kg
EQ010IS 1t 5 3,3

+ Verifique a espessura usando um paquimetro.
Parte desgastada

Y
[N
l Y
Espesh

Espessura na
compra

(D3) suaii0) ap oYY BY|EL Bp BDIPOLIad oedadsu)
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Inspecao Periddica
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Capitulo 2 Inspegao

Inspecao Periédica (continuagao)

m Equipamento Elétrico

Item Método de Verificagao Critérios Quando falhar
Partes + Remova a Tampa do Painel + Nao deve haver partes danificadas ou Substitua a parte
Elétricas e verifique visualmente as queimadas. elétrica danificada ou

partes elétricas. + Nao pode apresentar parafusos soltos. queimada.
+ Verifique 0 nimero de As partes elétricas devem estar instaladas Instale a parte elétrica
partidas com o Contador de de modo seguro. de modo seguro.
Fiagao (Col-r:(s):?t:a P8g) + A fiagdo deve estar seguramente presa as Conecte as fiagdes
Partes Elétricas. de modo seguro.
+ Os conectores devem ser inseridos de maneira
segura.
+ Nao deve haver fios danificados ou queimados. | Substitua a fiagao por
uma nova, consultando
o0 Capitulo 3 Orientagéo
sobre Resolugéo de
Problemas. (P92 a 93).
Contaminagéo + N&o deve haver respingos d'agua ou materiais Remova os materiais
e fixagéo de estranhos. estranhos.
materiais
estranhos
VFD + Verifique a vida Util das + Capacitor eletrolitico:3000 horas (dependendo | Substitua o VFD.
pegas. do uso).
(consulte o Manual do VFD).
*Contate a KITO para a
aquisi¢éo do manual.

m Medicao das Caracteristicas Elétricas

Item Método de Verificagao

Critérios

Quando falhar

Tensdo da
Fonte

+ Mega a tensdo com
um multimetro.

+ Quando estiver operando dentro da
capacidade, deve ser fornecida a tenséo da
fonte da tens&o nominal + 10 % no terminal
receptor.

A\ PERIGO

* Cuidado com choque elétrico
0 quando estiver medindo a tenséo.
Obrigaterio 0 choque ele~tr|co pode resultar em
morte ou lesdes graves.

Forneca a tenséo
adequada.

Resisténcia * Meca aresisténcia

de de isolamento com
Isolamento um megachmimetro.

(A resisténcia entre as
partes energizadas € nao-
energizadas -+ Cada fase
de R(L1), S(L2) e T(L3) e 0
fio terra)

 Aresisténcia de isolamento deve ser de 5 MQ
OU maior.

A\ PERIGO

* Desligue a alimentagao quando
estiver medindo a resisténcia de
isolamento.

Obrigatorio o o )
A medigéo da resisténcia de isolamento

sem desligar a alimentac&o podera
resultar em morte ou lesdes graves.

Substitua o Corpo.




Item Método de Verificagao Critérios Quando falhar

Resisténcia + Mega a resisténcia do + Resisténcia de aterramento 100Q ou menor. Realize o aterramento
de aterramento com o A PERIGO correto.
Aterramento medidor de resisténcia de
¢ Desligue a alimentagdo quando
aterramento. . . e
estiver medindo a resisténcia de
aterramento.
Obrigatorio

A medigao da resisténcia de
aterramento sem desligar a alimentacéo
podera causar morte ou lesdes graves
resultantes de choque elétrico.

eoI1polIdd oedadsu|

m Funcao e Desempenho

A\ PERIGO

e Apos concluir a inspegéo de cada pega, realize a verificagcao operacional para a operagéo correta.
A negligéncia em realizar a verificagdo operacional podera resultar em morte ou lesdes graves.
Obrigatério

e Realize as seguintes inspec¢des dentro da capacidade.

5
n
5]
®
)
[ 1]
o
-
1)
=.
O\
Item Método de Verificagdo Critérios Quando falhar o
0
o o o Y]
Verificagdo * Realize a inspec¢do diéria A PERIGO Desmonte a talha a
Operacional dos seguintes itens dentro elétrica e verifique o
. » Certifique-se de realizar o teste de . =
da capacidade. (Consulte , , . se esta montada o
) o capacidade ap6s a conclusao do B >
os Itens de inspe¢éo Diéria. teste sem carga. corretamente e ndo :,n
P19 Obrigatério . _ apresente pegas -
(P19) A realizagao do teste de capacidade sem P ) pe¢ @
antes realizar o teste sem carga podera anormats. g
resultar em morte ou lesdes graves. Q
o
+ Consulte os "ltens de inspegao Diaria". (P19) o
o
=
=
(1)
S
(=g
(0]
m
[3)
S

Freio + Opere a talha elétrica dentro | < Quando interromper a operagao, o Freio deve Desmonte o Freio

da capacidade e depois ser imediatamente aplicado e o motor deve e verifique se esta

pare. parar. montado corretamente
€ ndo apresente pegas
anormais.

Para cima/Para baixo: A distancia de parada
deve ser 1% ou menos da distancia de
deslocamento por um minuto.

(continua)
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Capitulo 2 Inspegao

Inspecao Periédica (continuagao)

m Inspecao Periddica do Trole Motorizado (MR2Q)

m Freio
Item Método de Verificagao Critérios Quando falhar
8 Aparéncia + Desmonte o Freio e + Nao deve haver deformagao, falha ou danos Substitua a Pega.
S inspecione-o visualmente. no Tambor do Freio e na Tampa do Motor.
Ne)
o + N&o pode apresentar deformagdo ou danos Substitua a Mola do
% na Mola do Freio. Freio.
g . . ~ ) .
g Desgaste da + Desmonte o Freio e Limite de Manutencgéo do Freio do Trole Substitua a Tampa do
% Pastilha de inspecione o desgaste. (Né&o deixe passar do limite). Motor.
£ Freio
Pastiha do freio Capacidade Velocidade LaEeraI B(m.m).
Tampa do motor Padréo Limite
125kg
250kg
) 500kg Dupla 32.5 31.0
1t
g Tambor do freio
14
<
S |
©
©
N
S
° m Componentes do Corpo
=
% Item Método de Verificagao Critérios Quando falhar
{ =
'; Roda + Verifique visualmente. + Na&o pode apresentar deformagéo consideravel | Substitua a Roda.
T + Meca as dimensdes D e d + Limite do Desgaste da Roda
© , ~ . -
o com paquimetro. (N&o deixe passar do limite).
3
= Roda para eixo | - H (125kg a 1t)
[ Y L , , . D (mm) d (mm)
o Capacidade Tipo de viga = = = =
o ¢d ®D Padrdo | Limite | Padrdo | Limite
2 . e
é’_ Mega o didmetro externo 500kg I'H 9% 91 915 | 875
f= com paquimetro. 1t
Rodizio + Verifique visualmente. + Né&o pode apresentar deformagéo e estrago Substitua o Rodizio
Lateral + Meca o didmetro externo consideraveis. Lateral.
da pega desgastada com + Limite de Desgaste do Rodizio Lateral
paquimetro. (Nao deixe chegar ao limite).
Diametro externo :
el Diametro externo(mm)

Padrao Limite
)
250kg

1t
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Item Método de Verificagao Critérios Quando falhar
Pino de « Verifique visualmente. + Nao pode apresentar deformacéo e desgaste Substitua o Pino de
Suspenséo + Mega o didmetro do pino consideraveis. Suspensao.

com paquimetro.

Diametro do pino

+ O pino com deformag&o ébvia chegou ao
limite de manutenc&o.

¢ O limite de desgaste do pino é 5% de seu
didmetro.

Conjunto do

+ Verifique visualmente.

+ Na&o deve haver danos ou quebras.

Substitua o Conjunto

Redutor do Redutor

Juntado

redutor

—
’ [ ]

Engrenagens + Verifique se ha barulhos + Nao ha barulhos estranhos durante a Substitua a Pega.
e Eixo do estranhos. operagao de elevagéo / abaixamento sem
Motor carga.
Olhal de + Verifique visualmente e mega + Substitua o Olhal de
Suspensao com o paquimetro. Suspenséo.

Valor medido (mm) Valor limite
Olhal de Dimenséo d o
- Atrito ndo deve exceder 5%
Suspensao | pimensso e ’

+ As tabelas a seguir mostram os valores
nominais padrdo. Favor notar que estes
valores incluem a tolerancia devido ao
forjamento.

Diretrizes sobre o Olhal de Suspensé&o (consulte

P87) ou seus critérios.

Olhal de Suspenséo
Codigo Capacidade | Dimens&o d (mm) Dimensao e (mm)
Padréo |Valor limite| Padréo |Valor limite
EQ001IS 125kg
EQO03IS 250kg 8,0 76 16,0 15,2
EQO05IS 500kg
EQ0101S 1t 12,3 1,7 22,0 20,9

(continua)
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Inspecao Periddica
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Capitulo 2 Inspegao

Inspecao Periédica (continuagao)

m Viga de Rolamento

Item Método de Verificagao Critérios Quando falhar
Superficie da « Verifique visualmente. + Né&o pode apresentar tinta, 6leo ou materiais Limpe a Viga de
Viga estranhos. Rolamento.

+ N&o pode apresentar poeira ou pé devido ao
desgaste.
Deformacgao + Verifique visualmente a + Nao deve haver deformagéao do flange da Substitua ou conserte
e Desgaste deformacao e o desgaste e viga, como por exemplo tor¢édo e diminuigao a Viga de Rolamento.
mega com o paquimetro. do cisalhamento.
+ Nao deve haver desgaste excessivo da
Viga| VigaH superficie da viga.
+ Limite da Manutengéo de (B): até 95 % da
dimenséo na hora da aquisigao.
+ Limite da Manutencao de (t): até 90 % da
t dimenséo na hora da aquisigao.
s "
Parafuso de + Verifique visualmente. + N&o pode apresentar parafusos soltos ou Aperte os parafusos de
Montagem da caidos. maneira segura.
Viga
Batente « Verifique visualmente. ¢ Os batentes devem ser instalados de modo Aperte os Batentes.
seguro em ambas as extremidades da viga de
Batente —\ Batente rolamento.
m Cabo de Conexao
Item Método de Verificagao Critérios Quando falhar

* Inspecione visualmente a
superficie do cabo.

Aparéncia

+ O Cabo de Conexao néo possui deformagéo
ou danos. Deve estar instalado de maneira
segura.

Substitua o Cabo de
Conex&o.

m Equipamentos Elétricos e Caracteristicas Elétricas
Consulte a Inspegao Periddica da Talha Elétrica de Corrente (EQ) (P78 a 79).




m Funcao e Desempenho

A\ PERIGO

0 * Apods concluir a inspegao de cada pega, realize a verificagdo operacional para a operagao correta.

A negligéncia em realizar a verificagdo operacional podera resultar em morte ou lesdes graves.

Obrigatério 5

n

T

o

e Realize as seguintes inspeg¢des dentro da capacidade. gz
. e o r s U

Item Método de Verificagao Critérios Quando falhar ®

o

Verificagéo + Realize a inspegéo diaria & PERIGO Desmonte a talha o
Operacional dos seguintes itens dentro elétrica e verifique 8

da capacidade. (Consulte os * Certifique-se de realizar o teste de se esta montada
corretamente e n&o

" , e carga apos a concluséo do teste
Itens de inspegao Diaria". sem carga

P24 Obrigatério apresenta pecas
(P24) A realizagéo do teste de carga sem P pes

. . anormais.
antes realizar o teste sem carga podera
resultar em morte ou lesdes graves.
+ Consulte os "ltens de inspegéo Diaria".(P24)
Freio + Opere a talha elétrica dentro | + Quando interromper a operagao, o Freio deve Desmonte o Freio
da capacidade e depois ser imediatamente aplicado e o motor deve para verificar se esta
pare. parar. montado corretamente

+ Deslocamento: A distancia de parada deve ser | sem pegas anormais.
10% ou menos da distancia de
deslocamento por um minuto.

(Sem a carga balangar. Exceto o caso em que
a carga esteja balangando.)

(DZYIN) opeziIojo| 3j04L Op edlpoliad oedadsul

Ruido + Opere atalha elétrica dentro | + Nao deve haver barulho irritante. Desmonte a talha
Anormal da capacidade e depois + Né&o pode apresentar som gritante saindo do elétrica e verifique
pare. motor e nem som de raspagem vindo do Freio. | se esta montada

corretamente e ndo
apresente pegas
anormais.

(continua) 83



Capitulo 2 Inspegao

Inspecao Periédica (continuagao)

m Inspecao Periodica do Trole Manual (TSP)
m Componentes do Corpo

Item Método de Verificagao Critérios Quando falhar
8 Roda + Verifique visualmente. + Nao pode apresentar deformagéo consideravel | Substitua a Roda.
5 * Meca a dimenséo D com + Limite do Desgaste da Roda
0 paquimetro. (N&o deixe passar do limite).
o
o
[} ; :
] éD Capacidade D (mm) Flange thickness (mm)
On Largura — —
g TSP Padrao Limite Padréo | Limite
7)) 125kg, Viga H 60 58,5 o
£ 0.5~3t 250kg, 500kg|  Viga Nzo ha ranhura na banda| N ha ranhura na
. Viga H 69.5 banda
* Mega o diametro externo " Viga | n NZo ha ranhura na banda
com paquimetro.
Pino de « Verifique visualmente. + N&o pode apresentar deformacéo e desgaste Substitua o Pino de
Suspenséo + Meca o didmetro do pino consideraveis. Suspenséo.
com paquimetro. + O pino com deformagé&o ébvia chegou ao

. . limite de manuteng&o.
Diémetro do eixo

+ O limite de desgaste do pino e do furo é 5%

(oo o () i .
T de seu didmetro, respectivamente.
Olhal de + Verifique visualmente e mega ¢ Substitua o Olhal de
Suspens&o com o paquimetro. Suspenséo.
o Valor medido (mm) Valor limite

Olhal de Dimensao d
Suspensdo | Dimensdo e

Atrito ndo deve exceder 5%

+ As tabelas a seguir exibem os valores nominais
padréo. Favor notar que estes valores incluem
a tolerancia devido ao forjamento.

Diretrizes sobre o Gancho e Olhal de Suspenséo

(consulte P87) ou seus critérios.

Olhal de Suspenséo
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Codigo Capacidade Dimensao d (mm) Dimensao e (mm)
Padréo |Valor limite| Padréo |Valor limite
EQ001IS 125kg
EQO03IS 250kg 8,0 7,6 16,0 15,2
EQO05IS 500kg
EQ0101S 1t 12,3 1,7 22,0 20,9
m Viga de Rolamento
Item Método de Verificagao Critérios Quando falhar
Superficie da « Verifique visualmente. + Na&o pode apresentar tinta, 6leo ou materiais Limpe a Viga de
Viga estranhos. Rolamento.
+ Nao pode apresentar poeira ou pé devido ao
desgaste.

84



mega com o paquimetro.

Viga | Viga H

t

—_

—p - gt

do cisalhamento.

+ Nao deve haver desgaste excessivo da
superficie da viga.

+ Limite da Manutengao de (B): até 95 % da
dimensé&o na hora da aquisicao.

+ O limite de manutencao de (t): até 90 % da
dimensé&o na hora da aquisicao.

Item Método de Verificagao Critérios Quando falhar
Deformagéo + Verifique visualmente a + Nao deve haver deformagéo do flange da Substitua ou conserte
e Desgaste deformagao e o desgaste e viga, como por exemplo tor¢édo e diminuigao a Viga de Rolamento.

Parafuso de + Verifique visualmente. + N&o pode apresentar parafusos soltos ou Aperte os parafusos de
Montagem da caidos. maneira segura.
Viga
Batente + Verifique visualmente. + Os batentes devem ser instalados de modo Aperte os Batentes.
seguro em ambas as extremidades da viga de
Batente Batente
_\ rolamento.
m Funcao e Desempenho
A PERIGO

0

Obrigatério

A negligéncia em realizar a verificagdo operacional podera resultar em morte ou lesdes graves.

e Apos concluir a inspegéo de cada pega, realize a verificagcao operacional para a operagéo correta.

e Realize as seguintes inspec¢des dentro da capacidade.

Item Método de Verificagdo Critérios Quando falhar
Verificagéo * Realize a inspecao diaria A PERIGO Desmonte a talha
Operacional dos seguintes itens dentro elétrica e verifique

da capacidade. (Consulte 0 : Certiﬁqu?'se de rea"far o teste de se esta montada
. o carga ap6s a conclusao do teste .
os ltens de inspegéo Diaria. sem carga. corretamente e nao
(P25)) Obrigatério o apresenta pecas
A realizag&o do teste de carga sem .
antes realizar o teste sem carga podera anormats.
resultar em morte ou lesdes graves.
+ Consulte os "ltens de inspegéo Diaria". (P25)
Ruido + Fazer com que atalha + Nao pode apresentar ruido irregular de Desmonte a talha elétrica e
Anormal elétrica desloque-se dentro rotagéo. verifique se estd montada
da capacidade. corretamente e néo
apresente pecas anormais.

eoI1polIdd oedadsu|
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Capitulo 2 Inspegao

Diretrizes para Reposi¢ao de Pe¢as com base na Indicagao do Contador de Horas

Quando estiver realizando a inspecao, verifique o numero de partidas e as horas de operacao e utilize esses dados para
controlar o status de operagdo e a manutengao.

Verifique o numero de partidas e as horas de operagdo com o indicador do VFD pelo engenheiro de manutengéo de
acordo com o "Manual do VFD" separado e a P84 deste manual.

m Diretrizes e Precaucgdes no Ciclo de Troca de Oleo da
Engrenagem

Troque o 6leo da engrenagem de acordo com a taxa de carregamento e as horas de operacao.
e Troque 0 Oleo a cada cinco anos mesmo se as horas de operagao nao tiverem alcangado os seguintes numeros.

Hora de operagao para troca do 6leo da engrenagem
Acada120 hrs | Acada240 hrs | A cada 360 hrs
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Taxa de carregamento
Leve Um caso onde a capacidade raramente ¢ aplicada. Geralmente a talha é O
utilizada com uma carga leve.
.| Um caso onde a capacidade ¢é aplicada com consideravel frequéncia.
Média A . O
Geralmente a talha ¢ utilizada com uma carga de peso médio.
Um caso onde a capacidade é aplicada com consideravel frequéncia.
Pesada A O
Geralmente a talha ¢ utilizada com uma carga pesada.
Uitra Um caso onde a capacidade ¢ aplicada constantemente. O
pesada
/\ CUIDADO

¢ 0 uso do 6leo errado podera resultar em queda da carga elevada. Certifique-se de utilizar o 6leo de
engrenagem indicado.

Obrigatério

Tipo e quantidade de 6leo da engrenagem para a unidade principal

Codigo Quantidade de dleo (ml) Oleo
EQO0011S, EQ003IS, EQ005IS 510 Produto original KITO
EQO010IS 840 Produto original KITO

m Diretrizes para Verificar o Freio

e Quando o numero de partidas chegar a 1 milhdo, verifique a dimenséo de B e zere a contagem na tabela abaixo,
dependendo da condic&o.

e Quando o numero de partidas chegar a 2 milhdes, substitua o tambor do freio, a tampa do motor, a mola do freio e
puxe a mola do rotor, seja qual for a condi¢ao da dimensao B.

Condigédo da dimenséo B Acao

Quando chegar ao limite critico. Substitua o tambor do freio, a tampa do motor, a mola do freio e puxe a mola do rotor.

Quando chegar proximo do fim do limite critico e ndo do A partir deste momento, verifique a condigao de B a cada cem mil vezes de uso até que
ponto intermediario entre o limite padrao e o critico. chegue ao limite critico.

Quando chegar préximo do fim do padréo e ndo do ponto

. s . < y Verifique a condicdo de B a cada duzentas mil vezes de uso.
intermediario entre o limite padréo e o critico.

Tampa do motor Tampa do motor
Pastilha do freio Pastilha do freio

Desgaste da Pastilha de Freio quando usar o Freio

Dimenséao B (mm)

Codigo | Capacidade | Velocidade Critério
Padréo Limite
EQO01IS 125kg, <
EQO03IS | 250kg, 3 35 Para no
EQO005IS 500kg Dupla
Para ndo
B EQO101S 1t 4 3,5 descer abaixo

Tambor do freio
Tambor do freio

<125kg, 250kg, 500kg> <1t>
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m Diretrizes sobre Reposicao de Pecas de Engrenagem (Engrenagem
de Carga, Embreagem de friccao com Engrenagem 2, Engrenagem 3)

Horas de operagédo para substituir as pecas

Classificagao do Tamanho do Corpo

A cada 800 horas

A cada 1600 horas

A cada 3200 horas

M5, 2m

- Reposigéo das Pegas

M6, 3m

Reposigao das Pegas

m Diretrizes sobre a Reposicao do Eixo do Motor (com Rotor)

Horas de operagao para substituigdo
as pegas

Classificagao do Tamanho do Corp:

A cada 400 horas

A cada 800 horas

A cada 1600 horas

A cada 3200 horas

M5, 2m

Aplique graxa nas estrias

Reposicao das Pegas

M6, 3m

Aplique graxa nas estrias

Reposicao das Pegas

SeJOH ap Jopejuo? op oedealpu| eu aseq wod sedad ap oedisoday eled sazupallg

* A graxa precisa ser aplicada nas estrias da pega a cada 800, 1600 e 2400 horas.

m Diretrizes sobre a Reposicao do Rolamento

Horas de operagao para substituir as pecas

A cada 800 horas A cada 1600 horas A cada 3200 horas

Classificacao do Tamanho do Corpo
M5, 2m - Reposicéo das Pegas -
M6, 3m - -

Reposicao das Pegas

m Diretrizes sobre a Reposicao do Gancho, Moitao e o Olhal de
Suspensao

Substitua o Gancho, o Moitdo e o Olhal de Suspenséo de acordo com a taxa da carga e o numero de partidas na
tabela a seguir.

Numero de partidas para reposicao das pecas | A cada um milhdo | A cada 1,5 milhdo | A cada 2 milhdes
Taxa de carregamento de vezes de vezes de vezes
Um caso onde a capacidade raramente é aplicada. Geralmente a
Leve - O
talha ¢ utilizada com uma carga leve.
Um caso onde a capacidade ¢ aplicada com consideravel
Média |frequéncia. Geralmente a talha € utilizada com uma carga de peso O
médio.
Um caso onde a capacidade ¢ aplicada com consideravel
Pesada . - O
frequéncia. Geralmente a talha é utilizada com uma carga pesada.
Ultra . R
Um caso onde a capacidade ¢ aplicada constantemente. O
pesada
(continua)

87



Capitulo 2 Inspegao

Verificar as Horas de Operagao e o Numero de Partidas (Contador de Horas)

/\ CUIDADO

Esta segdo é extraida do Manual do VFD. Para detalhes sobre a operagao, etc., favor consultar o Manual do VFD separado.

Dispositivo de Exibicao das Quantidades de Partida / Horas de Operagao

Os numeros de partidas do nivel superior e inferior estdo exibidos separadamente no LED do operador.
Calcule o numero de partidas do display.

m O display exibe o numero de partidas e as horas de operagao
Os numeros de partidas do nivel superior e inferior estdo exibidos separadamente conforme mostrado abaixo.

No. Nome Conteudo
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Ntmero de O numero de elevagéo / abaixamento em 1000 vezes esta exibido como
U7-01 unidade 1. O numero maximo de unidades exibido é de 10 mil.

partidas (superior) -
Isso significa 10.000 x 1.000=10.000.000 de vezes.

A quantidade de elevagdes / abaixamentos esta disposta em unidade de 1.
Numero de O numero maximo de unidades exibido é de 999. Quando chegar a 1000

U7-02
partidas (inferior) | vezes, o valor de U7-01 (superior) € contado como +1, enquanto U7-02
(inferior) volta para 0.
U7-03 Horas de As horas de operagéo estdo exibidas em horas.
operagao E exibido o nimero maximo de 65.535 horas.

Observacgao: O valor maximo exibido ndo indica o término da vida util.

m Exibicdo dos numeros de partidas e das horas de operacgao

Para exibir o numero de partidas e de horas de operagéo no LED do operador, siga o procedimento abaixo.
Abaixo estd um exemplo da exibigdo das horas de operagéo.

Ex.) Consulte abaixo em relagao ao display, tomando como exemplo o U7-03 (Tempo de operagao).

Procedimento Operacional Display do LED

1. Ligue a energia. F 000 phige
- , . . Tela inicial

2. Pressmneate a tela do monitor ser exibida. s

nr_ _
g

3. Pressione para exibir a tela de configuragdes dos Parametros e pressione [

4, Pressioneoupara exibir U7-01.
Tela de configuragées dos
parametros

5. Pressione@, , oue configure para U7-03 (horas de operag&o).

6. Pressione para exibir o valor atual.

7. Para concluir o monitoramento e voltar a operagao, pressionee segure até que
retorne a tela inicial.
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m Calculando o Numero de partidas
Calcule o numero de partidas do nivel superior e inferior do display.
Segue um exemplo do calculo.
Exemplo: Quando for exibido “81” no U7-01 e “567” estiver exibido no U7-02
O numero de partidas de abaixamento = 81 x 1000 + 567 é de 81567 vezes.

m Convertendo as horas de operagao
Quando estiver exibido “122” no U7-03, as horas de operagao equivalem a 122.

sepiled ap oJawnN op a oedesadQ ap SeJOH sep oedeayLiap
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Capitulo 3

Resolucao de Problemas

Este capitulo descreve as principais causas de falhas e os itens de inspecgao
com base nas condi¢gdes da falha.O servigo de reparo (bem como o servigo
de manutencéo) da talha elétrica de corrente € acompanhado pelo trabalho de
desmontagem / montagem. Consulte o “Manual de Desmontagem / Montagem"
separado para realizar o servigo corretamente.

M Orientacao sobre Resolucdo de Problemas........cccccceevveciccnnnnes 92
B Precaucoes de SeguranGa........cccccveevererrressnrerssssssneessssssnsessssssnsens 94
B Resolucao de Problemas..........ccccvecimeeircscereesnccscee e 95
AN 114 L= 4 Vo= T P 95
L 1= 1T o) 95
* Cabo de AlIiMentagao ........cceumuummmunnunnrssssssssssssssssssssessssssssssessnsenns 96
L 1/ o ) o PSP 97
LI =Y T 2 PSP 98
* FIagao iNterna .........covveieeieemmemmenessssss s s ennenns 98
¢ Interruptor de Fim de Curso Inferior / Superior.......cccccceeeeveenns 929
L = T o Y=Y | - 100
LY 0 TSR 101
e Placa HBB........oo oo rre s e e e 101
* Resistor de Frenagem..........cccocciimiinniimin e 101
* Choque elétriCo. ... 102
* Embreagem de FriCGa0 ......cccoeiiiiiiiiiciiieeee e 102
L€ - 5 e T 2 103
o Corrente de Carga ........ceeeeeeeeeemmmnnnnnnssssssssssssssssssssssssssssssssssnsennns 105
* Roldana de Corrente ........cccccceerreieisccccsmnmreeeeesssss s ssmsnseesesssenas 107
° GUia da Corrente ........cccccceeereeirinisssccccssserere e s smnnn e 107
L =3 Ve | =Y 3 = T 1= o T 107
* ROIAMENLO ...t 108
* Movimento de deslocamento do Trole ..........ccccvviiiiiiirnnnnnnnnnnns 108
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Capitulo 3 Resolugao de Problemas

[Orientagéo sobre Resolucao de Problemas

B Orientacao sobre Resolucao de Problemas

A tabela a seguir € o resumo das principais causas de falhas com base nas condi¢cdes de falha e seus itens de
inspegéo. Consulte a pagina de cada item para verificar o método, o tratamento e os detalhes da contramedida.

Inferior / Superior

. Contetdo da falha e Pagina de
Condigoes e Verificar item .
principal referéncia
Incapaz de reiniciar o VFD reconfigurando com a parada de emergéncia | Aqueles relacionados ao Verifique o codigo de erro do “Manual
(caso em que o VFD nao pode ser reconfigurado mesmo ap6és o VFD VFD consultando o0 "Manual do | do VFD”
resfriamento) VFD". (anexo)
A talha elétrica Né&o ha som de operagéo do freio Tensao inadequada da fonte | Alimentagao 95
de corrente ndo Circuito de controle Disjuntor 95
opera sem carga i ;
P 9 danificado ou queimado. Cabo de Alimentacao %
Peca elétrica com defeito - -
Fiacéo interna 98
Placa HBB 101
VFD 101
Interruptor de Fim de Curso 99
Inferior / Superior
Botoeira 100
Circuito de controle Motor 97
danificado ou queimado. Fiagao interna 08
Falha do motor ou do freio
VFD desarma devido ao VFD 101
superaquecimento do motor
(relé térmico eletrnico)
Superaquecimento do VFD | VFD 101
Ha som de operacao do freio Rompimento da pega de Engrenagens 107
acionamento Rolamento 108
Rolamento preso
A talha elétrica Né&o opera sem carga Sobrecarga Embreagem de Fricgdo 102
de corrente opera | (O motor faz barulho estridente) (Embreagem ativada)
sem carga Funciona lentamente com carga Queda de tensdo Cabo de Alimentagéo 96
A talha elétrica opera em modo de velocidade baixa, | Baixa tenséo da Fonte Alimentacao 95
mas nao opera em modo de alta velocidade ou opera Queda de tensdo Cabo de Alimentagao 9
lentamente.
Né&o opera no abaixamento ou no modo de Resistor de Frenagem com | Resistor de Frenagem 101
velocidade baixa. Defeito
Operade modo | Opera de modo diferente do indicado na Botoeira. Conexao de fase negativa Motor 97
diferente do (opera na diregao oposta) dos fios elétricos do motor
indicado na Conexao errada Fiag&o interna 98
Botoeira. Botoeira 100
Né&o funciona quando operando quaisquer uma das | Danos no circuito de controle | Fiagdo interna 98
Botoeira Botoeira 101
Peca elétrica com defeito VFD 101
Placa HBB 101
Interruptor de Fim de Curso 99




- Contetido da falha T Pagina de o
Condicdes o Verificar item ginad =
principal referéncia g
Né&o para Distancia de parada longa demais (ou curta) Desgaste da lona de freio Freio 98 &
normalmente “8,
Nao para no limite superior / inferior. Conexao de fase negativa Cabo de Alimentagao 96 8
dos fios elétricos do motor 8_
Conexdo errada Fiagao interna 98 o
Botogira 100 A
(1]
Ruido Anormal | Som de estalo Desgaste da Corrente de Corrente de Carga 105 8
Carga; Desgaste da Roldana | po4ana de Corrente 107 c
de Corrente ﬁ,
o
Ha um som estranho durante a operagao Desgaste ou quebra da Engrenagens 107 o
®
Engrenagem Rolamento 108 -
Deterioracdo do Rolamento 3
Barulho do Freio Sons quando aplicado Arrastando Freio 98 (o2
(barulho de raspagem) g
Sons quando liberado Desgaste da lona de freio Freio 98 3
Sons em viga curva (barulho de fricgéo) Interferéncia mecanica da Movimento de deslocamento do 108
viga e da roda Trole 109
Incapaz de Trole Motorizado / Trole Manual Roda escorregando Movimento de deslocamento do 108
deslocar-se Viga inclinada Trole 109
Puxando uma carga em
uma diregdo inclinada (roda
flutuante)
Engate da engrenagem com
defeito
Travamento do freio
Trole motorizado Falha do sistema elétrico
(consulte o item da talha
elétrica)
Movimento Trole Motorizado / Trole Manual Interferéncia mecanica da Movimento de deslocamento do 108
sinuoso viga e da roda Trole 109
Barulho estranho Ajuste errado do espagador
Desgaste desigual da roda
Deformagéo da roda
Deterioragdo do Rolamento
Deformagé&o e desgaste da
viga
Deterioragdo do Rolamento
Desgaste da Pastilha de
Freio
Gancho e aqueles a ele relacionados Deformagao Gancho 103
104
Corrente de Carga e aqueles a ela relacionados Desgaste, alongamento, Corrente de Carga 105
torcéo
Choque elétrico quando tocar o corpo e a Botoeira Aterramento inadequado, Choque elétrico 102
rompimento do cabo terra

(continua) 93



Capitulo 3 Resolugao de Problemas

{ Precaugoes de Seguranca

B Assuntos Gerais sobre Causa da Falha e Contramedida

/\ PERIGO
® ¢ Nao permita que a talha elétrica de corrente seja desmontada ou reparada por pessoal que ndo sejam os

engenheiros de manutengao.

O “Manual de Desmontagem / Montagem" e a "Lista de Pecas" s&o fornecidos separadamente para a manutengao.
Proibido A desmontagem e o reparo deverdo ser executados pelo engenheiro de manutengédo de acordo com estes materiais
para manutencao.

A inobservancia dessas instrugdes pode resultar em morte ou danos graves.
0 * Quando estiver substituindo a pega, certifique-se de usar pega genuina para a talha elétrica da KITO

modelos EQ, EQM e EQSP.
Mesmo se a pega for original da KITO, ela ndo pode ser usada para outro modelo.Use a peca correta de acordo com o
Obrigatério "Manual de Desmontagem / Montagem" separado.
* Quando for detectada anormalidade durante o reparo (manutengao) da talha elétrica, pe¢a ao engenheiro de
manutengéo que investigue a causa e realize o reparo.
* Certifique-se de cumprir com o seguinte quando estiver consertando a talha:
* Desligue a alimentagéo.
« Indique "VERIFICAGAOQ".
* Realize o reparo sem levantar a carga.

¢ Preste atengdo a alteracao do som de operagao da talha elétrica e do trole.
A alteragdo do som de operagao é um fator importante para determinar a falha.
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A inobservancia dessas instrugdes pode resultar em morte ou danos graves.

B Assuntos Gerais sobre o Manuseio da Talha Elétrica de

- N e

T

g Corrente Modelo EQ.

B S

% = A talha elétrica de corrente Modelo EQ ¢ controlada pelo VFD devido a itens importantes relacionados a seguranca,
§ ‘% tais como operacéo, frenagem e parada de emergéncia. Certifique-se de seguir as precaugdes de seguranca abaixo,
.;; <§ bem como as precaugdes de seguranga acima descritas.

D

E /\ PERIGO

O

% ¢ Nao desmonte a Talha Elétrica de Corrente Modelo EQ da mesma maneira que o sistema contator.
g ¢ Nao altere os parametros do VFD.

2 o Quando precisar de alteragdo nos parametros, pega a um distribuidor mais préximo ou contate a KITO.
L roipido

S * Somente execute servigos como manutengao e inspe¢ao 5 minutos apos o desligamento.

a Aguarde a conclusao da descarga do capacitor dentro do VFD.

L

s * A Tampa da Ventoinha fica quente demais durante a operagao.Nao toque.

ﬁ ¢ Nao toque na Tampa da Ventoinha até 30 minutos apés a operagao.

s « USE VFD original da KITO.

= O VFD exige especificacéo exclusiva para a KITO. Certifique-se de utilizar o VFD original.

&

s * Nao altere a conexéo do VFD.

S Caso os cabos sejam removidos por qualquer motivo, conecte-os novamente verificando o diagrama da fiagéo dentro
< da tampa do painel.

€

= * Nao realize teste de resisténcia de tensdao em um circuito enquanto o VFD estiver conectado.
(¥

S ¢ Nao desligar a energia durante a operagao.

§ A inobservancia dessas instrugdes podera resultar em morte ou lesdes graves, além de danos ao VFD.

S

@

=  USE VFD original da KITO.

2 0 VFD exige especificagdo exclusiva para a KITO. Certifique-se de utilizar o VFD original.

©

] Obrigatério A inobservancia dessas instrugbes pode resultar em morte ou danos graves.
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Resolucao de Problemas

| Alimentacéao |

Problema

Causa

Solugao

Fator Principal

Contramedida

A talha elétrica ndo
funciona.

Tensdo inadequada
da fonte.

Mega a tensdo de cada fase no terminal
receptor de alimentagéo.

Se a tensdo da fonte estiver inadequada,
verifique a unidade receptora de
alimentacao.

Unidade receptora
de alimentagéo com
defeito.

Obrigatorio

A PERIGO

* Cuidado com choque elétrico quando for
verificar a alimentagéo.

A verificagdo imprudente da alimentag&o poderéa causar
morte ou lesdes graves resultantes de choque elétrico.

Verifique regularmente
a unidade receptora de
alimentacao.

|Disjuntor (Painel de distribuigao) |

Problema

Causa

Solugao

Fator Principal

Contramedida

A talha elétrica ndo
funciona.

O disjuntor foi
desarmado devido
a curto circuito.

Substitua ou repare a pega que sofreu
curto-circuito.

Cabo rompido, pegas
elétricas queimadas.

Consulte cada item do
Cabo de Alimentagéo,
Motor e Fiag&o Interna.

O Disjuntor foi
desarmado devido
a sua capacidade
insuficiente.

Verificar a capacidade do disjuntor.
Substitua se a capacidade for
insuficiente.

Selegéo errada
da capacidade do
disjuntor.

Use o disjuntor com a
capacidade adequada.
(Consulte P48).

O disjuntor foi
desarmado devido
a sobrecorrente.

Verifique a causa da sobrecorrente
e tome a contramedida necessaria.
(Consulte cada item do Cabo de

Alimentacao, Motor, Freio e Fiagdo

Interna).

Sobretenséo, baixa
tenséo, sobrecarga.

Consulte cada item do
Cabo de Alimentagao,
Motor e Fiagao Interna.

(continua)
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Capitulo 3 Resolugao de Problemas

Resolucao de Problemas (continuagao)

|Cabo de Alimentacéao |

Problema

Causa

Solugao

Fator Principal

Contramedida

A talha elétrica ndo
funciona.

Rompimento do
cabo (mais de dois
cabos)

Verifique a condugao, a falha, a
crimpagem dos terminais e a soldagem
do plugue.

Quando for observada qualquer
deficiéncia, repare ou substitua o cabo.

Forga excessiva
aplicada no cabo.

Apoie seguramente o
cabo com o Brago de
Suporte do Cabo.

N&o foi usado cabo
extra-flexivel.

Use cabo extra-flexivel
para a parte mével.

Torgao do cabo

Disponha os cabos
sem torcé-los.

O cabo foi obstruido
por outra instalagao.

Conserte 0 cabo para
que n&o seja obstruido
por outra instalagao.

Cabo queimando

Verifique o cabo.

A temperatura

Use o cabo com a

incapaz de dar
partida

insuficiente do cabo

adequagao. Substitua com o cabo
adequado se a capacidade for
insuficiente.

devido a capacidade
insuficiente do cabo.

(mais de dois Troque-o se estiver queimado. aumenta devido capacidade adequada.

cabos) a capacidade (Consulte P48).
insuficiente do cabo.
Os cabos estédo N&o amarre os cabos.
amarrados.

Insergédo Insira o plugue do conector na Insercdo insuficiente | Fixe o plugue no

insuficiente extremidade do conector. na instalacao. conector de modo

do plugue Aperte o0 anel de travamento seguro.

seguramente. Afrouxamento do anel | Use a talha elétrica
de fixag&o devido a de corrente evitando
impacto ou vibragdo. | fortes impactos.
Partida lenta ou Capacidade Verifique o tamanho do cabo para Queda de tenséo Use o cabo com a

capacidade adequada.
(Consulte P48).

A talha opera,

mas é incapaz de
levantar uma carga.
(status monofasico)

Somente um
cabo rompido ou
queimado

Consulte sobre rompimento e queima dos itens acima.




ou mais fases)

resisténcia de todas as fases for infinita.

tensao.

Problema Causa Solugao Fator Principal Contramedida
O motor ndo Bobina do motor Mega a resisténcia da bobina de cada Sobrecorrente devido | Opere a talha elétrica
funciona. queimando (duas | fase. Substitua 0 motor quando a a sobretensao ou baixa | de corrente na tensao

nominal.

Sobrecorrente devido
a sobrecarga.

Opere a talha com
uma carga menor que
a capacidade.

Operacgao excedendo
a classificagéo

Verifique a
classificagao

intermitente. intermitente. Opere a
Talha Elétrica dentro
dessas classificagoes.

Excessivo avango N&o realize operagao

ou operagéo de
reversao (impressao
consecutiva corrente
de pico na partida).

excessiva.

Sobrecorrente devido
a arrasto do freio.

Consulte os itens do
Freio.

Rompimento do fio
elétrico (mais de
dois fios elétricos)

Mega a resisténcia da bobina de cada
fase. Substitua o0 motor quando a

resisténcia de todas as fases for infinita.

Fio elétrico danificado
na montagem.

Monte com cuidado.

Vibragéo, impacto.

Use a talha elétrica
de corrente evitando
impactos.

A talha opera,

mas & incapaz de
levantar uma carga.
(status monofésico)

Bobina do motor
queimando
(somente
monofasica)

Mega a resisténcia da bobina de cada
fase.Substitua o motor quando a

resisténcia de todas as fases for infinita.

Curto-circuito na
capa devido ao mau
isolamento da bobina
(entre fases).

Cuidado com a entrada
de materiais estranhos
no motor quando
estiver montando.

Rompimento do fio
elétrico (somente
em um fio elétrico)

Mega a resisténcia da bobina de cada
fase.Substitua o motor quando a

resisténcia de todas as fases for infinita.

Fio elétrico danificado
na montagem.

Cuidado para néo
prender o fio elétrico
quando estiver
montando.

Vibragéo, impacto.

Use a talha elétrica
de corrente evitando
impactos.

(continua)
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Capitulo 3 Resolugao de Problemas

Resolucao de Problemas (continuagao)

Problema

Causa

Solugao

Fator Principal

Contramedida

Para apds deslo-
car-se ao longo

de 4 a 5 elos apo6s
a operagéao ter

sido interrompida.
(Diretriz:

O deslocamento da
Corrente de Carga
estdentre 2 e

3 elos.)

Desgaste da lona
de freio.

Verifique 0 modo de operagéo (avango
excessivo ou uso frequente). Realize a
inspecao e use-a corretamente.

Avango excessivo.
Uso frequente.

Verifique a talha
elétrica de corrente
regularmente.

Use-a corretamente de
acordo com o manual.

A carga escorrega
para baixo quando
parada.

Funcgdo defeituosa
da Friccéo.

Verifique o local para a fungéo € 0 uso
do fricgdo. Realize a inspegéo e use-a
corretamente.

Desgaste de uso
habitual por longo
tempo.

Alteragéo nas
caracteristicas
mecanicas resultantes
de longo tempo l&
permanecendo.

Use de maneira
correta de acordo com
0 manual.

Fique atento ao local
para usar e o local
para armazenar.

|Fiagéo interna |

Problema

Causa

Solugéo

Fator Principal

Contramedida

A talha elétrica ndo
funciona.

Rompimento do
cabo.

Verifique o cabo. Conserte o cabo se
estiver rompido.

Vibragéo, impacto.

Use a talha elétrica
de corrente evitando
impactos.

Fio elétrico danificado
na montagem.

Cuidado para ndo
prender o fio elétrico
quando estiver
montando.

Verifique o terminal. Conserte o terminal
se estiver rompido.

Crimpagem incorreta.

Use a ferramenta de
crimpagem adequada.

Fiagao errada.

Verifique a fiagao de acordo com o
diagrama elétrico. Corrija a fiagao se
estiver errada.

Fiagao errada na hora
da montagem.

Corrija a fiagao
de acordo com o
diagrama elétrico.

Parafuso do
terminal frouxo
(resulta em

Aperte os parafusos soltos.

Aperto insuficiente na
montagem.

Aperte os parafusos de
forma segura.

N Vibragéo, impacto. Use a talha elétrica
geracao de calor .
de corrente evitando
e consequente .
. impactos.
queima).
Conexdo Conecte o plugue, o conector € 0 Conex&o incompleta | Conecte o plugue, 0

incompleta do
plugue, conector
e terminal de
insercao.

terminal de insercao de maneira correta
se nao estiverem conectados com
seguranca.

Aperte firmemente o anel de travamento
do plugue conector.

na montagem.

conector e o terminal
de inser¢do com
seguranca.




Interruptor de Fim de Curso Inferior / Superior

Problema

Causa

Solugao

Fator Principal

Contramedida

A talha elétrica ndo
funciona. (Contator
Eletromagnético ou
VFD néo funciona).

Fuséo dos pontos

Ative manualmente o interruptor de fim

Uso habitual do

N&o use o interruptor

de contato. de curso para inspecionar a condugdo |interruptor de fimde | de fim de curso
dos pontos de contato. curso. habitualmente.
Substitua o interruptor de fim de curso
por inteiro quando n&o houver conducao.

Frenagem. Verifique a fiagdo. Repare ou substitua o | Vibrag&o, impacto. Use a talha elétrica

interruptor de fim de curso por inteiro se
ele nao apresentar condugéo.

de corrente evitando
impactos.

Agéo de retorno
com defeito da
pega movel.

Verifique se a parte mével do interruptor
de fim de curso n&o esta enferrujada. Se
estiver emperrada, substitua a chave de

limite como um todo.

Deixar a talha por
muito tempo no limite
superior finferior.

Nao deixe a talha
elétrica no limite
superior finferior.

A talha elétrica
nao para no limite
superior / inferior.

Solda no ponto de
contato.

Ative manualmente o interruptor de fim
de curso para inspecionar a condugao
dos pontos de contato.

Substitua o interruptor de fim de curso
por inteiro quando n&o desligar.

Uso habitual do
interruptor de fim de
Curso.

N&o use o interruptor
de fim de curso
habitualmente.

Parte movel
enferruajda.

Verifique se a parte mével do interruptor
de fim de curso n&o esté enferrujada.
Se estiver, remova a ferrugem ou
substitua a pega enferrujada.

Sem uso por longo
tempo, use em um
ambiente com boa
umidade.

Verifique a talha
elétrica de corrente
regularmente.

Fiagéo errada.

Verifique a fiagao de acordo com o
diagrama elétrico. Execute a fiagéo de
maneira correta.

Se a fiagdo do interruptor de fim de
curso estiver correta, a causa esta na
conexdo da fase negativa. Troque dois
cabos da linha de alimentagao.

Fiagao errada.

Corrija a fiagao
de acordo com 0
diagrama elétrico.

(continua)
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Capitulo 3 Resolugao de Problemas

Resolucao de Problemas (continuagao)

Problema

Causa

Solugao

Fator Principal

Contramedida

A talha elétrica ndo
funciona.

O Botéo de Parada
de Emergéncia esta
pressionado até o
final e travado

Quando o Bot&o de parada de
emergéncia estiver pressionado e
travado, puxe o botdo para frente ou
gire-o no sentido horério para liberar a
trava.

Botéo de parada
de emergéncia

Esqueceu de soltar o
botéo de parada de
emergéncia.

Leia "Como Operar
a Botoeira" (P26) e
depois use a talha
elétrica de corrente.

Unidade de Verifique a continuidade nos pontos de | Vibrag&o, impacto. Use a talha elétrica
comando com contato. Substitua a Botoeira se ndo de corrente evitando
defeito. houver continuidade. impactos.
Rompimento Verifique se o cabo da Botoeira esta Vibragéo, impacto. Use a talha elétrica
dentro do cabo de | conectado corretamente a unidade de corrente evitando
comando. de comando. Conserte o cabo se ndo impactos.

houver condugéo.

Parafuso solto para
fixar a caixa.

Aperte o parafuso se estiver solto.

Vibragéo, impacto.

Use a talha elétrica
de corrente evitando
impactos.

Rompimento do
Cabo da Botoeira.

Verifique a condugédo do Cabo da
Botoeira. Caso ndo haja condugéo,
substitua o cabo ou o conjunto da
Botoeira com cabo de comando.

Isolagdo do cabo
danificada.

Opere a talha de
modo que ela néo seja
obstruida por outra
unidade.

Forca externa aplicada
no cabo devido a
fixagdo inadequada do
cabo de protecao.

Prenda o cabo

de protegao com
seguranga. (Ver
“Conectando Cabos”
(P50).)

A talha elétrica ndo
funciona conforme
indicado.

Fiagao errada.

Verifique a fiagéo de acordo com o
diagrama elétrico. Execute a fiagdo de
maneira correta.

Se a fiagdo da Botoeira estiver correta,
a causa esta na conexdo da fase
negativa. Troque dois cabos da linha de
alimentagéo.

Fiacao errada.

Corrija a fiagao
de acordo com o
diagrama elétrico.

Fixagéo errada da
etiqueta N-E-S-W.

Fixe a etiqueta na direg&o correta.

Fixando a etiqueta na
dire¢do impropria.

Fixe a etiqueta de
maneira correta.

A talha elétrica
n&o para mesmo
se 0 Botao estiver
liberado.

Acéo de retorno
com defeito

da unidade de
comando.

Substitua a Botoeira caso ndo opere
facilmente.

Vibragao, impacto.

Use a talha elétrica
de corrente evitando
impactos.




VFD

Parada de Emergéncia. Se o VFD ainda ndo
operar, realize inspegao.

Problema Causa Solugao Fator Principal Contramedida
Atalha elétricando | Sobrecarga. Inversor para devido ao Limitador de Sobrecarga. Certifique-se de que a
funciona. Sobrecarga. carga esteja dentro do

Para continuar a operagao, reconfigure o valor nominal.
VFD pressionando o Botdo de Emergéncia A temperatura ambiente
ou de Abaixamento. esta abaixo de 0 grau
celsius. Opere a talha
por um tempo sem carga
nenhuma.
Falha no VFD. Reconfigure o VFD pressionando o botédo de |Falha no VFD. Verifique o cddigo de

erro indicado pelo VFD
consultando o "Manual
do VFD".

Superaquecimento do
motor.

Interrompa a fungéo do relé térmico do motor
do VFD.

O motor continua a operagéo quando o VFD
é reconfigurado pressionando a Parada de
Emergéncia apds o resfriamento.

Operagé&o excedendo
a classificagéo
intermitente.

Operagé&o excedendo

a classificagéo
intermitente. Use a Talha
Elétrica dentro dessas
classificagoes.

Superaquecimento do
VFD.

Paralisagao devido a fungéo preventiva de
superaquecimento do VFD.

O motor continua a operagéo quando o VFD
¢ reconfigurado pressionando a Parada de
Emergéncia apds o resfriamento.

Operagé&o excedendo
a classificagéo
intermitente.

Operagé&o excedendo

a classificagéo
intermitente. Use a Talha
Elétrica dentro dessas
classificacoes.

Vida Util expirada do

Consulte o "Manual do VFD”.

Operagé&o excedendo

Operagé&o excedendo

botéo (fase invertida).

fiagao.

O

Proibido

VFD (capacitor). a classificagéo a classificagao
intermitente. intermitente. Use a Talha

Elétrica dentro dessas
classificagoes.

A talha elétrica opera | Conexao errada Troque dois cabos do Motor. Conexao errada na Conecte os cabos

em direg8o diferente | da linha de energia montagem. corretamente.

daquela indicada pelo | quando realizada a

PERIGO

* Nao troque a conexdo no circuito da Botoeira

A alteragdo do circuito da Botoeira é muito perigosa uma vez que o
interruptor de fim de curso perde a fungao.

Placa HBB

Problema

Causa

Solugao

Fator Principal

Contramedida

A talha elétrica ndo
funciona.

Componente
danificado do circuito

Pressione o botéo para verificar a operagéo

do corpo principal. Se néo estiver operando,

substitua a Placa HBB.

* Cuidado com choque elétrico quando for
verificar componentes energizados.

Vida util expirada ou
danificag&o.

Substitua a Placa HBB.

Falha de contato do
conector

Verifique a condugao do conector. Substitua
0 conector se ndo houver condugao.

Montagem defeituosa do
conector.

Realize a crimpagem
e insira os pinos do
conector com seguranga.

Resistor de Frenagem

Problema

Causa

Solugao

Fator Principal

Contramedida

A talha elétrica ndo
funciona.

Rompimento do
resistor

Mega a resistencia do resistor. Substitua o
resistor se a resisténcia for infinita.

Operag&o excedendo a
classificacéo intermitente,
sobrecarga.

Use a Talha Elétrica
dentro dessas
classificagoes.

(continua)
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Capitulo 3 Resolugao de Problemas

Resolucao de Problemas (continuagao)

Choque elétrico

regulamentons relevantes.

Problema Causa Solugéo Fator Principal Contramedida
Choque elétrico Aterramento Megca a resisténcia do aterramento. Trabalho de aterramento | Execute o trabalho
quando tocar o corpo | inadequado. Se passar de 100 Q, execute o trabalho com defeito. de aterramento com
e a Botoeira. de aterramento de acordo com as leis e seguranga.

Falha de contato do cabo
de aterramento.

Conecte o0 cabo de
aterramento de modo
seguro sem parafusos
frouxos.

Rompimento do cabo de
aterramento.

Disponha o cabo de
aterramento de modo

a evitar pressao sobre
ele. (Consulte o item do
Cabo de Alimentagéo e
Botoeira).

Presenca de
respingos d'agua

Remova os respingos, seque a talha e
depois use-a.

Operagao com as maos
molhadas.

N&o opere a talha elétrica
de corrente com méos
molhadas.

Embreagem de Fricgao

O

£ PERIGO

* Nao ajuste/ desmonte a Embreagem de Fricgéo.

0O ajuste e a desmontagem da Embreagem de Fricgdo podem resultar em morte ou lesdes graves.

uma carga, ou a
carga abaixa ap6s
a parada.

ativada (normal)

nominal e use a talha.

Proibido
Problema Causa Solugao Fator Principal Contramedida
Incapaz de elevar Embreagem esté Alivie a carga a um valor maior que a carga | Sobrecarga. Use a talha elétrica com

uma carga menor que a
carga nominal.

Desgaste do Disco da
Embreagem.

Alteragdes nas
caracteristicas
mecanicas da

Substitua a Embreagem de Friccao.

Excessivo uso da
Embreagem de Fricgao.

Evite sobrecarga.

Chegando ao limite da
hora da manuteng&o.

Nao use a unidade
excedendo o limite da
manuteng&o.

Uso de oleo diferente do
indicado.

USE ¢leo original da
KITO.

Embreagem de £ PERIGO
Fricgao.
* USE ¢leo original da KITO.
0 O uso de dleo que néo seja o original da KITO podera resultar em morte ou
Obrigatsrio leses graves devido a queda da carga elevada.
Deixar a talha muito Observar o local para
tempo sem uso. usar e armazenar.
A temperatura Continue a operagéo apds o resfriamento. [ Uso em ambiente quente | Evite 0 uso em ambiente
aumenta dentro da Se ainda for impossivel elevar a carga, 0U Uso excessivamente quente ou 0 Uso
caixa de engrenagens. | substitua a Embreagem de Fricg&o. frequente. excessivamente frequente.




Problema

Causa

Solugéo

Fator Principal

Contramedida

Gancho com abertura
alargada.

Elevagao torcida do
Gancho.

Deformagéo do
Gancho.

Substitua 0 Gancho caso a deformagéo
exceda os critérios. (Consulte P62).

Sobrecarga.

Use a talha com uma
carga menor que a
capacidade.

Elevagao de Terra.

Né&o realize elevagéo de
terra.

Cuidado para nao
obstruir o Gancho com
objeto saliente durante a
elevacao.

Colocando uma carga na
ponta do Gancho.

X

Puxamento lateral do
Gancho.

Realize a colocagéo de
uma carga no centro do
Gancho.

Colocagdo inadequada.

O angulo formado por
duas lingas deve ser de
120 graus ou menos.

120 graus ou menos

Uso de uma linga com
tamanho inadequado em
relagéo ao Gancho.

Use uma linga adequada.

Uso do Gancho com
a Corrente de Carga
enrolada em uma carga.

X

Né&o enrole a Corrente
de Carga diretamente na
carga.

Gancho incapaz de
girar facilmente no
pescogo.

Travamento causado
por ferrugem

ou corrosao do
rolamento

Rolamento danificado

Gire 0 Gancho no pescogo com a méo.
Se for dificil girar sem dificuldade, examine

ou substitua o Rolamento.

Aplicagéo insuficiente de
graxa, corrosdo devido
a0 ambiente de uso.

Aplique graxa
regularmente.

Use uma linga para evitar
que o Gancho mergulhe
em produtos quimcos.

Entrada de poeira.

Cuidado com a entrada
de materiais estranhos
NO Pescogo.

(continua)
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Capitulo 3 Resolugao de Problemas

Resolucao de Problemas (continuagao)

Gancho (continuagao) |

Problema

Causa

Solugao

Fator Principal

Contramedida

A Trava do Gancho
saiu.

Deformacao do
Gancho.

Substitua 0 Gancho caso a deformagao
exceda os critérios. (Consulte P70).

Sobrecarga.

Use a talha com uma
carga menor que a
capacidade.

Elevagéo de Terra.

Na&o realize elevagéo
de terra.

Cuidado para nao
obstruir o Gancho com
objeto saliente durante
a elevacgao.

Uso de linga com
tamanho inadequado
para o Gancho.

Use uma linga
adequada.

A Trava do Gancho
esta deformada e
saiu.

Substitua a Trava se ela estiver
deformada ou saiu.

Linga colocada na
Trava do Gancho.

Né&o coloque a linga na
Trava do Gancho.

Gancho dobrado no
pescogo (haste).

Deformagéo ou
danos no pescogo

Substitua 0 Gancho que estiver dobrado
NO Pescogo.

Levantando uma carga
na ponta do Gancho.

Realize a colocagao de
uma carga no centro

girar facilmente no
Pescogo.

causado por
ferrugem ou
corrosdo do
rolamento.

Rolamento
danificado.

Se for dificil girar sem dificuldade,
examine ou substitua o Rolamento.

de graxa, corrosao
devido ao ambiente de
uso.

do Gancho. x do Gancho.
Puxamento lateral
do gancho
Gancho incapaz de | Travamento Gire o Gancho no pescogo com a méo. | Aplicagéo insuficiente | Aplique graxa

regularmente. Use a
linga para evitar que o
Gancho mergulhe em
produtos quimicos.

Entrada de poeira.

Cuidado com a entrada
de materiais estranhos
No pescogo.




Corrente de Carga

Problema Causa Solugéo Fator Principal Contramedida
Corrente de Carga | A Corrente de Remova o Roldana de Corrente e a Montagem Monte a talha
Torcida. Carga esté torcida | Corrente e depois monte-os novamente. |inadequada. corretamente.

por dentro da (Ver Manual de

unidade principal da Desmontagem /

talha. Montagem)
Ativacdo repentina | N6 na Corrente Verifique a capacidade do Container Capacidade Quando estiver

da Embreagem de
Fricgdo quando
estiver abaixando.

devido ao
enrolamento no
Container para
Corrente.

para Corrente (com a placa
identificadora que esta no Container)
Caso seja insuficiente, substitua o
Container para Corrente usando uma
capacidade maior.

insuficiente do
Container para
Corrente.

instalando a talha,
verifique a elevagéo
e a capacidade

do Container,
depois monte-os
corretamente.

Som de estalos.

Desgaste dos elos
da Corrente de
Carga.

Mega o desgaste do Didmetro do Elo.
Substitua a Corrente se chegar ao limite
de desgaste. (Consulte P65).

Operagao durante
longas horas sem
lubrificar.

Aplique lubrificante
regularmente.
(Consulte P37)

Parte de aplicagao
de graxa

3
Carga

Operagao de avango
excessiva.

N&o realize operagao
excessiva.

Sobrecarga.

Use a talha com uma
carga menor que a
capacidade.

Puxando uma carga
em diregéo inclinada.

N&o puxe carga em
dire¢ao inclinada.

Desgaste da Roldana
de Corrente.

Consulte o item
Roldana de Corrente.

Alongamento de
Passos.

Megca a quantidade de passos em 5 elos.
Substitua a Corrente de Carga se este
valor ultrapassar o limite. (Consulte P65).

Sobrecarga.

Use a talha com uma
carga menor que a
capacidade.

(continua)
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Capitulo 3 Resolugao de Problemas

Resolucao de Problemas (continuagao)

Corrente de Carga (continuagéo)|

Problema Causa

Solugao

Fator Principal

Contramedida

Ruido irregular. Falha e deformagéo
da superficie da

Corrente de Carga.

Marca de batida
na superficie da
Corrente de Carga.

Substitua a Corrente com falha ou
deformagao aparente.

S
—_—

—
=\

Uso da Corrente de
Carga sem cancelar o
estado virado/invertido.

Quando estiver
usando a talha modelo
multiplos tramos,
verifique se 0 Gancho
nao esta virado/
invertido antes do uso.

Uso da Corrente de
Carga torcida.

Monte a talha
corretamente.
(Ver Manual de
Desmontagem /
Montagem).

Batida forte com outro

objeto.
X

Opere a talha
prestando bastante
ateng&o para que ela
ndo seja obstruida por
outro objeto.

Superficie esta
perdendo a cor e
esta descolorida.

Ferrugem e
COrrosao.

Remova a ferrugem e aplique 6leo.
Substitua a Corrente se a ferrugem e a
corros&o forem aparente.

Acabou o0 6leo.

Aplique lubrificante
regularmente.
(Consulte P37).

Parte de aplicacéo

de graxa
3

Carga

Uso da talha elétrica
exposta a chuva.

Armazene a talha
em lugar fechado ou
embaixo de telhado
quando n&o estiver
usando.

Influéncia da agua
do mar e de produtos
quimicos.

Contate
antecipadamente a
KITO para informagdes
em relagdo ao uso da
talha em ambientes
especiais. Use a talha
corretamente dentro
do escopo garantido
pelo fabricante.

Rompimento da
Corrente de Carga

Vida (til expirada.

Verifique a Corrente de Carga e
substitua se estiver excedendo 0s
critérios. (Consulte P65).

Expiragéo do prazo da
manutengdo mecanica.

Manuseie
corretamente a
Corrente e realize
controle adequado,
incluindo inspegao
diaria.




Roldana de Corrente

Problema Causa

Solugao

Fator Principal

Contramedida

Som de estalo. Desgaste do sulco
da roldana ou falha
devido a Corrente
estar desalinhada
com a roldana.

Parte desgastada

/

Mega a espessura da crista. Substitua a
Roldana se a espessura for menor que o
critério estabelecido. (Consulte P77).

A Corrente de Carga pode estar
desgastada.Verifique também a Corrente
de Carga.

Longas horas de
operagdo sem graxa,
expiragao do prazo da
manuteng&o.

Aplique lubrificante
regularmente.
(Consulte P37).

Operagéo de avango
excessiva.

N&o realize operagao
excessiva.

Sobrecarga.

Use a talha com uma
carga menor que a
capacidade.

Puxando uma carga
em direcdo inclinada.

N&o puxe carga em
direcdo inclinada.

Guia da Corrente

Problema Causa

Solugéo

Fator Principal

Contramedida

A carga balanga
mais do que
quando foi
adquirida a talha.

Desgaste da guia
Cruz.

Meca a dimens&o padréo. Substitua a
Guia da Corrente caso a dimens&o padréo
exceda os critérios. (Consulte P72)

A Corrente de Carga pode estar
desgastada. Verifique também a Corrente
de Carga.

Puxando uma carga
em direc@o inclinada.

N&o puxe a carga em
dire¢ao inclinada.

Engrenagens

Problema Causa

Solugdo

Fator Principal

Contramedida

Incapaz de levantar | Desgaste, danos.

uma carga.
Movimento Desgaste ou dano
irregular. parcial.

Substitua a engrenagem ou junta se
estiver aparentemente desgastada ou
danificada.

Operagao durante
longas horas sem
lubrificar.

Mantenha o ciclo
de troca de 6leo.
(Consulte P86).

Obrigatério

£ PERIGO

e USE dleo original da KITO.

O uso de 6leo que ndo seja
o original da KITO podera
resultar em morte ou lesdes
graves devido & queda da
carga suspensa.

Excessivo uso da
Embreagem de
Friccao.

Evite sobrecarga.

Uso habitual do
Interruptor de Fim de
Curso Superior/Inferior.

N&o use o Interruptor
de Fim de Curso
Superior/Inferior com
frequéncia habitual.

(continua)
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Capitulo 3 Resolugao de Problemas

Resolucao de Problemas (continuagao)

Rolamento

Problema

Causa

Solugao

Fator Principal

Contramedida

Incapaz de levantar uma
carga.

Travando, quebrado.

Substitua o Rolamento.

Uso em ambiente quente
Ou USO excessivamente
frequente.

Evite usar em ambiente
quente ou 0 Uso
excessivamente frequente.

Barulho estranho.

Deterioracao.

Substitua o Rolamento.

Uso em ambiente quente
0OU USO excessivamente
frequente.

Evite usar em ambiente
quente ou 0 Uso
excessivamente frequente.

|Movimento de deslocamento do Trole (comum para trole manual /motorizado) |

Problema

Causa

Solugao

Fator Principal

Contramedida

Incapaz de deslocar-se
devido & patinagéo da roda.

Inclinagéo da Viga de
Rolamento.

Certifique-se de que o
declive da viga esteja
dentro de 1 grau.

Instalagéo inadequada da
Viga de Rolamento.

Instale corretamente a
Viga.

Incapaz de deslocar-se
devido a patinagéo da roda,
ou incapaz de deslocar-se
em movimento uniforme.

Presenca de 6leo na
superficie da corrente da
viga.

Remova os materiais
estranhos.

Som de desgaste quando
corre em uma viga curva.

Incapaz de deslocar-se em
viga curva.

Resisténcia de fricgao entre
aroda e a viga.

Aplique uma pequena
quantidade de 6leo na
superficie da viga onde o
barulho ¢ gerado.

Uso em ambiente com
provavel existéncia de
materiais estranhos.

Limpe a Viga de Rolamento
regularmente.

Interferéncia do trole e da
viga curva.

Certifique-se de que a
curvatura da viga seja
maior que o raio de giro
minimo. (Consulte P41,44).

Uso da viga curva com
curvatura menor que o raio
de giro minimo.

N&o use a viga curva com
curvatura menor que o raio
de giro minimo.

Incapaz de deslocar-se
devido a flutuagéo da roda.

Puxando uma carga em
uma dire¢éo inclinada (roda
flutuante).

Método de operagéo.

Use corretamente a talha
elétrica de corrente.

Roda incapaz de girar.

Engate da engrenagem
com defeito.

Remova a mancha e os
materiais estranhos da roda
e da engrenagem.

Condigées do ambiente,
ambiente.

Verifique regularmente.

Movimento sinuoso.
Barulho estranho.

Ajuste errado do
espagador.

Verifique 0 nimero de
espagadores e suas
posigcdes de montagem.

Verificagdo incompleta.

Monte corretamente.

Desgaste desigual da roda.

Verifique o desgaste da
roda.

Deslocamento em viga
curvada ou irregularidades
da superficie de
deslocamento.

Verifique regularmente.

Deformagao da roda.

Verifique a distorgéo
da roda e os danos da
superficie de rolamento.

Colisao frequente em
excesso com o batente
ou irregularidades da
superficie corrente.

Substitua a Roda.
Use corretamente a talha
elétrica de corrente.

Deterioragdo do Rolamento
da roda.

Verifique se ha barulho de
rolagem quando a roda
gira.

Vida (til expirada.

Substitua o Rolamento da
roda.

Deformagéo e desgaste da
viga.

Verifique a deformagéo e o
desgaste da viga.

Sobrecarga ou vida util
expirada.

Substitua a viga.
Use corretamente a talha
elétrica de corrente.




|Movimento de deslocamento do Trole (somente para trole motorizado)|

Problema

Causa

Solugao

Fator Principal

Contramedida

Roda incapaz de girar.

Travamento do freio.

Desmonte a Tampa do
Motor. Remova a ferrugem
e as manchas.

Condigées do ambiente,
ambiente.

Verifique regularmente.

Falha do sistema elétrico
(consulte os itens
relacionados da talha
elétrica).

(Consulte os itens da Talha Elétrica de Corrente).

Movimento sinuoso.
Barulho estranho.

Desgaste do rodizio lateral.

Verifique o desgaste.

Deslocamento em viga
curvada ou prazo de
manuteng&o expirado.

Verifique regularmente.

Desgaste da Pastilha de
Freio.

Inspecione o desgaste da
Pastilha de Freio.

Vida util expirada.

Verifique regularmente.
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Anexo

\ B Lista de Pecas

caixa para engrenagens, motor

B Corpo
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‘é"! g g Cédigo da Pega
= @ -
2 g Nome da Peca 3, Comentario
3 s EQ001IS EQ003IS EQ005IS EQ010IS
B &
@
1| 001 |Olhal de suspenséo 1| EQicI9001 - - EQIDIggo1 | Fare conexdo do'tole £Q
2 121 |Pino superior 2 EQ1CI9121 — — EQ1DI9121
3 033 |Parafuso 2 | J1IBG1-0601010 — — — Para pino superior
5 238 |Rolamento de esferas 1 [J1GR000-06202 — — J1IGR0OA0-06303
6 137 __|Pino guia 2 | E6SE005S9120 = — —
7 820 |Etiqueta de alerta HW 1 ER2CI9805 — — —
8 927 |Placa identificadora do lado E 1 ER2CS9927 — — —
Conjunto completo da
9 1223 emereagem de fricgao 1 EQ1CG1223 EQ1CF1223 EQ1CI1223 EQ1DI1223
10 244 [Retentor de 6leo 1 EQ1CI9244 — — EQ1DI9244 | Para Eixo do motor
11 241 |Roldana de corrente 1 EQ1CI9241 — — EQ1DI9241
12 242 [Rolamento de esferas 1 |J1IGR0C0-06005 — — J1GROC0-06006 | Para a roldana de Carga
13 245 |Retentor de 6leo 1 EQ1CI9245 — — EQ1DI9245 | Para aroldana de Carga
14 243 [Rolamento de esferas 1| JIGR0OA0-06007 — — J1GR0OA0-06009 | Para a roldana de Carga
15 207  [Anel elastico 1 | JISR000-00062 — — JISR000-00075 | Para o Mancal (lado de carregar)
16 | 240 |Engrenagem de carga 1 EQ1CG9240 EQ1CF9240 EQ1CI9240 EQ1DI9240
17 208 [Anel elastico 1 ] JISS000-00034 — — JISS000-00040 | Para o mecanismo de Carga
18 187 [Junta 1 EQ1DI9187 — = EQ1DI9187
19 153 |Prendedor do cabo 1 EQ1DI9153 — — —
INV705Y16 — INV705Y16* INV715Y17* | Classe 400V
20 | 5505 |Kitdo resistor de frenagem 1
INV705E16 = INV705E16* | INV715E16* | Classe 230V
21 194  |Parafuso com arruela de pressao i J1AP2_1001010 T (: J1AP2-:001010 Para resistor de frenagem
22 | 151 |Jampadofiodeinterruptordefim | 4 | Eq1cig1st - - EQIDI9N51
23 | 152 |Parafuso com arruela de pressdo | 5 | JIAP2-4001010 - - - ;’;rze‘acnl]f:odg rZ?]g:d'g:eJ;“C"atggde
24 331 |Guia da corrente 1 EQ1CI9331 = — EQ1DI9331
25 | 1333 |Kitdointerruptor de fimde curso | 1 EQ1CI1333 — — EQ1DI1333
27 | 335 |Parafuso 2 | J1AL2-4001010 — — —
28 165 |Parafuso 2 [ J1BG1-0802525 — — J1BG1-1003030 | Para guia da corrente
29 110 |Caixa para engrenagens 1 EQ1CI9110 — — EQ1DI9110
30 [ 239 |Rolamento de esferas 1 [J1IGR0OA0-06200 — — J1GR0OA0-06201
31 133 |Bujdo do dleo 1 | ES5FE003S9111 — — E5SFE003S9111
32 136 |Anel de borracha 1 | E2YS005-9109 — — —
33 810 |Placa identificadora OF 1 ER2CS9926 — — —
e EQ1BGY1019B61 — — — For LOT No. EQ1A, EQ1B
34 815 |Placa identificadora SP 1 EQIBGY10I9B62 — — = For LOT No. EQIC
35 167 |Parafuso 1 | J1BG1-0603030 — — — Para caixa de engrenagens
36 162 |Parafuso 5 [J1BG1-0605050 — — — Para caixa de engrenagens
37 116 [Junta G 1 EQ1CI9116 — — EQ1DI9116
38 135 [Bujdo do 6leo B 1 WR2BS9135 — — —
39 173 |Junta olhal 1 [ E2YS005-9116 — — —
40 107 |Tampa da ventoinha 1 EQ1CI9107 — — EQ1DI9107
41 164 |Parafuso 4 | JIBE1-0501414 — — — Para tampa da ventoinha
42 225 |Arruela dentada 4 | JIWH012-10050 — — — Para tampa da ventoinha
43 108 |Ventoinha 1 ER2BS9108 — — ER2CS9108
44 | 323 |Anel elastico 1 [ J1SS000-00013 — — —
45 106 [Tampa do motor 1 EQ1CI9106 — — EQ1DI9106
46 163 |Parafuso 3 [ J1BG1-0605050 — — J1BG1-0604040 | Para tampa do motor
47 | 209 |Rolamento de esferas 1 [JIGROC0-06203 — — J1IGR0C0-06004
48 | 5212 |Tambor de freio 1 EQ1CI5212 — — EQ1DI5212
49 | 214 |Mola do freio 1 EQ1CF9214 — EQ1CI9214 EQ1DI9214
50 [ 324 |AnelO 1 [ JI0P011-00125 — — J10P011-00160
51 318 |Bucha distanciadora 1 | ESFE003S9506 — — ESFE005S9506
52 | 317 [Disco de empuxo 2 | ESFE003S9505 — — ESFE005S9505
53 | 503 |Rotor de arranque 1 | ESFE003S9503 — — E5FE005S9503
54 | 316 |Mola do disco conica 1 | ESFE003S9504 — — E5SFE005S9504
55 | 5502 |Eixo do motor com rofor 1 EQ1CF55022 — EQ1CI55022 EQ1DI55021 | For LOT No. EQ1A, EQ1B
EQ1CF55023 — EQ1CI55023 EQ1DI55022 | For LOT No. EQ1C

*Kit do resistor de frenagem para EQO05IS, EQO010IS do LOT No. EQ1A foi alterado.
Ao substituir Kit do resistor de frenagem de frenagem do LOT No. EQ1A, substitua pelo conjunto do Inversor de

frequéncia. Consulte a pagina 117.
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Anexo

Lista de Pegas (continuagao)

Container de lona

B Elétrica, componentes e corrente
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2| £ 2 Codigo da Pega
= E] =
= o g
3| g Nome da Pega 2 Comentario
> S EQ001IS EQ003IS EQ005IS EQ010IS
Qo
£ g
1| 2104 glthdaa tampa do painel de comando da 1 EQ1CI2104 - - EQ1DI2104
Para a tampa do painel de
2 161 [Parafuso 4 J1BE1-0602525 — — — comando
Para a tampa do painel de
3 224 |Arruela dentada 4 J1IWH012-10060 — — — comando
4 800 |Placa identificadora B 1 EQ1BUQO1I9A3 EQ1BUQO3I9A3 EQ1BUQO5I9A3 EQ1BUQ10I9A3
5 935 |Etiqueta de alerta E 1 ER2CS9939 — — —
INV60FY44 INV6OFY41 x x Classe 400V For LOT No. EQ1A
INV60FC44 INV60FC41 x x Classe 230V For LOT No. EQ1A
6 1571 |inversor de frequéncia 1 x x INVBOFY47* INV615Y44* Classe 400V For LOT No. EQ1B
q x x INV6OFC47* INV615C44* Classe 230V For LOT No. EQ1B
INVBOFY54 INV60OFY51 INVBOFY57 INV615Y54 Classe 400V For LOT No. EQ1C
INV60FC54 INV60OFC51 INV60FC57 INV615C54 Classe 230V For LOT No. EQ1C
7 508 |Placa HBB 1 ECP91KB22 — — —
4 J1AP2-4001010 — — — Classe 400V
8 191  [Parafuso com arruela de presséo x X x J1AP2-4001010 [ Classe 230V
2 J1AP2-4001010 — — x Classe 230V
9 1011 [Conjunto completo do gancho inferior da talha| 1 EQ1CG1011 EQ1CF1011 EQ1CI1011 EQ1DI1011
10 | 1002 |Trava do gancho 1 ER2CS1002 — — ER2DS1002
1 874 |Corrente de elos soldados para carga 1 KAZN056W0000 — — KAZN071W0000
12 054 |Placa limitadora 1 X X EQ1CI9054 EQ1DI9054
13 051 |Mola da corrente 2 X X EQ1CI9051 EQ1DI9051
14 055 |Guia da mola 1 x x EQ1CI9055 EQ1DI9055
15 1041 |Batente para corrente de elos 1 ER1CS1041 — — ER1DS1041
@ | 1401 |Coniunto completo do container para 1 EQ1CI1401 - - EQDI401 | Container de plastico
corrente de elos P
16 401 |Container para corrente de elos P 1 EQ1CI9401 — — EQ1DI9401
17 166 |Parafuso 1 J1BE1-0809028 — — J1BE1-0812028 | Para container da corrente
18 226 |Porca 1 C2BA100-9074 — — — Para container da corrente
Conjunto completo do container para )
1405 | 7 ente de elos (15) 1 EQ1CI1405 - - x Container de lona
16 5405 |Kit do container para corrente de elos 15 1 EQ1CI5405 — — x
17 166 |Parafuso 1 J1BE1-0809028 — — x Para container da corrente
18 226 |Porca 1 C2BA100-9074 — — x Para container da corrente
ZLZB11CQ1000 — — —
19 1521 |Conjunto do cabo elétrico de alimentagdo | 1 ZLZB11AQ1000 - - - g:é)r%gm tamanho maior que o
Z2CU401-0000 — — —
20 521 [Cabo 1 Cabo um tamanho maior que o
Z2CU402-0000 — — — padrao
21 541 |Braco de suporte do cabo 1 ER1BS9541 — — —
Conexao plastica para suporte do cabo 12 E7AX00352822 — — —
22 1542 1 :
Conexo plastica para suporte do cabo 14 E4YS005-2822 - — - S:gr%gm tamanho maior que o
23 569 [Prendedor A 1 ECP5924AA — — —
ECP6912AA — — —
24 574 |Junta do cabo 1 ECPB914AA - - - ‘()):é)%gm tamanho maior que o
25 823 |Placa identificadora G 1 E6LE010S9806 — — —
26 542 |Parafuso com arruela de pressao 2 J1AP2-6001616 — — — Para brago de suporte do cabo
Conjunto completo da botoeira de botdes
27 1557 com cabo elétrico EH 1 ZLD001521000 — — —
28 557 [Cabo 1 Z3CA500-0000 — — —
29 1561 | Botoeira de comando de 3 Botdes 1 SWJ2200AA — — —
30 565 |Etiqueta de alerta PB 1 SWD9013AZ — — —
31 566 |Prendedor da etiqueta 1 E7SE003S9787 — — —
32 569 [Prendedor A 1 ECP5924AA — — —
33 574 |Junta do cabo 1 ECP6910AA — — —
34 535 |Prendedor do cabo de aco 1 ER1BS9534 — — —
35 536 |Parafuso com arruela de pressao 2 J1AP2-5001212 — — — Prendedor do cabo de aco
36 891 |Prendedor B 2 ECP5924AB — — —
37 892 |Junta do prendedor 2 ECP5924AQ — — —
38 893 |Contra porca 2 ECP5924AD — = —
Amortecedor com corpo de ago para
39 053 corrente de elos 2 ER1CS9053 — x x

*Conjunto do Inversor de frequéncia de EQ005IS, EQ0101S do LOT No. EQ1A foi alterado para LOT No. EQ1B.
Ao substituir Inversor de frequéncia do LOT No. EQ1A, substitua conjunto do Kit de resistor de frenagem ao mesmo tempo.
Consulte a pagina 115.
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Anexo

Lista de Pegas (continuagao)

B Estrutura e roda, motor, engrenagem

<Estrutura e roda, pino de suspensao>

Anexo

<Motor, engrenagem>
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Estrutura e roda, pino de suspensao

g E g E g Cddigo da Pega
= QO =
% % Nome da Pega 2 % Comentario
2 2 § 2 MR2Q010IS
1 | 5201 | Placa lateral G 1 MR1DS5201
2 1231 | Kit da roda dentada G 2 M6SE010S1101
3 [ 5202 [Placa lateral S 1 MR1DS5202
4 | 1232 |Kitdarodalisa S 2 M6SE010S1102
5 235 | Arruela 4 T6GA010-9104 Para roda dentada G
6 236 | Anel elastico 4 J1SS000-00015 | Para roda dentada G
7 1211 | Kit do rodizio lateral do trole 4 MR1DS1211SU_01
8 219 [ Parafuso 8 J1BA1-0803030
9 220 | Arruela de presséo 8 J1WS011-20080
10 221 [Porca 8 JINA001-20080
12 2135 _[Conjunto completo do pino de suspensao do trole 1 MR2DI2135 125kg-500kg  Largura da viga:58-153mm
2101 [(150) MR2DI2111 1t Largura da viga:58-153mm
13 101 [Pino de suspensao do trole (125) 1 M7SE01089115
14 102 [Bucha distanciadora 5 T4GA010-9116
15 103 |Parafuso 1 T1GA010-9153
16 104 |Porca castelo 1 JINL002-10100
17 105 [Cupilha 1 J1PW01-025018
18 106 |Pino de travamento 1 T6GA020-9156
19 107 [Cupilha 1 J1PW02-040020
21 | | 109 |anel espagador ﬁ‘ T6GA020-9117 1?5"9'500"9
22 110 |Bucha distanciadora L 2 MR1DS9110 125kg-500kg
23 113 _{Anel espacador L 2 MR2DI9113
12 1136 _|Conjunto completo do pino de suspens&o do trole 1 MR2DI1136 125kg-500kg Largura da viga:154-305mm
1121 |(300) MR2DI1112 1t Largura da viga:154-305mm
13 121 |Pino de suspenséo do trole (300) 1 M7SE010S9181
14 102 [Bucha distanciadora 9 T4GA010-9116
15 103 |Parafuso 1 T1GA010-9153
16 104 |Porca castelo 1 JINL002-10100
17 105 [Cupilha 1 J1IPW01-025018
18 106 [Pino de travamento 1 T6GA020-9156
19 107 [Cupilha 1 J1PW02-040020
20 108 |Distanciador fixo (300) 2 M7SE010S9182
21 | | 109 fanel espagador S| Tecan0ory 000K
22 110 [Bucha distanciadora L 2 MR1DS9110 125kg-500kg
23 113 JAnel espagador L 2 MR2DI9113
MOtOI’, engrenagem
|82 82 | CodigodaPeca
=3 u3 = = ol
& |82 Nome da Peca 2= Comentario
§ © o § § MR2Q010IS
2 248 |Placa da engrenagem 1 MR1DS9248
3 249 |Pino guia 2 MR1DS9249 Para redutor e placa lateral G
Para redutor. O tipo integrado com arruela de pressao/lisa esta
4 250 |Parafuso 4 J1BA1-0802525 disponivel. (251 ep252 ngo S80 Necessarios) P
5 251 |Arruela de pressdo 4 J1WS011-20080 Para redutor
6 252 |Arruela 4 J1WA011-00080 Para redutor
7 253 [Rolamento de esferas 1 J1IGR0C0-06204 Para redutor no lado do motor
8 5261 |Tambor de freio 1 MR1DS5261
9 264 |Mola do freio 1 M3ES010-9304
10 [ 265 [Distanciador de borracha 1 MR1DS9265
1 281 [Junta 1 MR1DS9281
12 | 5291 |[Eixo do motor do trole com rotor 1 MR1DS5291
13 [ 293 [Retentor 1 MR1DS9293
14 | 1301 |Tampa do motor 1 MR1DS1301
15 | 304 [Parafuso 4 J1BE1-0802222 Para tampa do motor
MR2SJY10S5A2 Classe 400V
16 | 5321 ([Carcaga do motor do trole com estator 1 MR2SJCI0S5A2 Classe 230V
17 | 324 |Tampa da caixa de ligagéo 1 M6FE00559206
18 | 325 |Junta datampa da caixa de ligagdo 1 MR1DS9325
19 | 326 |Tampa do indutor 1 MR1DS9326
20 | 331 [Parafuso com arruela de pressdo 4 J1AP2-5001010 Para tampa da caixa de ligagdo
21 332 |Parafuso com arruela de presséo 2 J1AW2-4002020 Para borne
22 | 334 |Parafuso com arruela de pressao 1 J1AP2-4000808 Para aterramento
23 | 851 |Borne elétrico 6P 1 MBFE005S9516
24 | 1241 |Kit de engrenagens 1 MR1DS1241
1 [ 247 TRolamento de esferas 1 J1GR0OB0-06002 Para engrenagem n° 3 no lado do redutor
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Anexo

Lista de Pegas (continuagao)

B Relacionado ao painel de comando

Anexo
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g ;‘5 § é g Cddigo da Peca
g 3 Nome da Peca 2= Comentério
3 o § § MR2Q010IS
1 | 14q1 |Conjunto completo do painel de comando 1 MR2IVD10R1A4 | Classe 400V
do trole MR2IVE10R1A4 | Classe 230V
2 341 [Prendedor A 1 ECP5924AA
3 342 |Prendedor B 3 ECP5924AB
4 343 |Junta 3 ECP5924AC
5 344 |Contra porca 3 ECP5924AD
6 347 [Tampa do cabo 1 E6LE010S9630
7 348 |Parafuso com arruela de presséo 4 J1AP2-5000808 Para a tampa do cabo
8 349 |Placa D 1 ECP5924AF
9 401 |Caixa de conexédo 1 MR1DS9401
10 411 |Tampa da caixa de conexao 1 MR1DS9411
1 421 |Junta da caixa de conex&do 1 MR1DS9421
12 422 |Parafuso com arruela de pressao 4 J1AP2-5001010 Para a tampa da caixa de conexao
13 423 |Anel espagador de borracha 4 M6SE010S9517
14 424 |Parafuso com arruela de pressao 4 J1AP2-8002020 Para conectar a caixa de conex&o e a estrutura
, ) MR2IVD10R1A5 | Classe 400V
15 {] 1445 |Kit do painel de comando do trole 1 MR2IVETORIAS Classe 230V
16 441 |Placa de ago 1 MR2DI9441
17 443 [Placa B 1 MR2DI19443
18 451 |Parafuso com arruela de pressao 3 J1AP2-4000808 Para aterramento
19 452 |Parafuso com arruela de presséo 2 J1AW2-4000808 Para borne elétrico 3P
20 467 |Parafuso com arruela de pressao 4 J1AP2-4000808 Para placa B
. INV602Y31 Classe 400V
21 1571 |Inversor de frequéncia 1 INVB04C31 Classe 230V
: INV904Y34 Classe 400V
22 573 |Resistor de frenagem 1 INVI04E32 Classe 230V
4 Para inversor Classe 400V
23 580 |Parafuso com arruela de pressao > J1AP2-4001010 Para inversor Classe 230V
24 581 |Parafuso com arruela de pressao 2 J1AW2-4000808 | Para resistor de frenagem
25 716 |Placa HBB 1 ECP91KB22
26 853 |Borne elétrico 3P 1 ECP1403AA
27 863 |Cabo elétrico do inversor conj1unto MR2IVA10R9A5
28 454 |Parafuso com arruela de pressao 4 J1AP2-5001010 Para painel de comando
29 || 1751 |Kit do cabo elétrico de conexdo P 1 MR2DS2760 Para alimentagéo
30 1570 |Kit de prensa cabo 1 ECP5924BA
31 751 |Cabo 1 Z2CU401-0000
32 341 |Prendedor A 1 ECP5924AA
33 351 |Junta do cabo 1 ECP6912AA
34 [| 1761 |Kit do cabo elétrico de conexao S 1 MR2DI2766 Para operagéo
35 341 |Prendedor A 2 ECP5924AA
36 342 |Prendedor B 1 ECP5924AB
37 343 |Junta 1 ECP5924AC
38 344 |Contra porca 1 ECP5924AD
39 351 |Junta do cabo 2 ECP6910AA
40 761 [Cabo 1 Z2CA500-0000
41 818 |Junta da tampa do cabo 2 M7SE010S9527
42 820 |Parafuso com arruela de pressao 4 J1AP2-5000808 Para placa D
43 | 701 |Placa identificadora B 1 EQ1BUQ10I9A3 1t
EQ1BUQO1I9A6 125kg
44 | 702 |Placa identificadora D 1 EQ1BUQO3I9A6 | 250kg
EQ1BUQO5I9A6 | 500kg
45 | 834 [Placaidentificadora SP 1 MR2IVD10R9B7
46 | 711 |Etiqueta de alerta E 1 ER2CS9939 Choque elétrico

oxauy
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Anexo

Lista de Pegas (continuagao)

B Botoeira e cabos relacionados

2929
Conjunto completo
do brago de arraste
de eletrificagéo

(K —@

Kit do cabo elétrico
de alimentacao

oxauy n sopeuoloe[al soged @ el1aojog

122



g %’g -g g Cédigo da Pega

§ 5 Nome da Pega 2= Comentario

3 o § § MR2Q010IS

1 | 1781 |Kit da botoeira de comando com cabo elétrico TR| 1 ZLDD01AZ1000

2 341 |Prendedor A 1 ECP5924AA

3 351 [Junta do cabo 1 ECP6912AA

4 781 |Cabo 1 Z3CA800-0000

5 783 |Etiqueta de alerta PB 1 SWD9013AZ

6 784 |Prendedor da etiqueta 1 E7SE003S9787

7 1801 |Botoeira de comando de 5 botbes 1 SWJ2220AC

8 | 1481 |Kit do prendedor do brago de arraste 1 MR1DS1481

9 481 |Prendedor do brago de arraste 1 MR1DS9481

10 816 |Batente do cabo de ago 1 E6LE010S9614

11 817 |Parafuso com arruela de presséo 2 J1AP2-6001212 Para batente do cabo de ago

12 | 482 |Parafuso com arruela de pressao 2 J1BG1-1002828 Para prendedor do brago de arraste

13 | 1771 |Kit do cabo elétrico de alimentacao 1 ZBZC12AJ1000

14 351 [Junta do cabo 1 ECP6914AA

15 | | 1724 | Kit do suporte plastico do cabo 14 1 E4YS005-2822

16 741 |Placa identificadora G 1 E6LE010S9806

17 771 |Cabo 1 Z2CU402-0000

18 | 1641 |Rodizio do cabo 14 n E6AX003S1527

19 | 1491 gg?rjitfiir;g)g%zmpleto do brago de arraste de 1 MRIDS1491 | Para cabo de alimentagéo

20 491 (Brago de arraste de eletrificagéo 1 MR1DS9491

21 492 |Braco de suporte do cabo 1 MR1DS9492

22 | | 1493 |Guia do cabo de ago 1 MR1DS1493

23 501 |Placa prendedora do brago de arraste 1 MR1DS9501

24 505 [Parafuso 2 J1BA2-0803030 Para placa prendedora do brago de arraste

25 506 |Arruela de presséao 2 J1WS012-20080 Para placa prendedora do brago de arraste

34 | | 502 | Parafuso 1 J1BA2-0802525

35 503 | Arruela de presséo 1 J1WS012-20080

36 | | 504 | Porca 1 JINA002-20080

2% 511 |Puxador do rodizio do cabo 1 MR1DS9511 Para rodizio tipo T (Viga 75mm)
512 |Puxador do rodizio do cabo 1 MR1DS9512 Para rodizio tipo T (Viga 100-150mm)

27 | 516 |Parafuso 2 J1BG1-1002828 Para o puxador do rodizio do cabo

28 | 1791 |Kit do cabo elétrico do trole 1 MR2DS1791

29 | | 341 |Prendedor A 2 ECP5924AA

30 342 (Prendedor B 1 ECP5924AB

31 343 [Junta 1 ECP5924AC

32 351 [Junta do cabo 2 ECP6912AA

33 | | 791 |Cabo 1 Z2CU401-0000
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W GARANTIA

A KITO Corporation (“KITO”) estende a seguinte garantia ao comprador original (“Comprador”) de produtos novos
fabricados pela KITO (Produtos da KITO).

1) A KITO garante que os Produtos da KITO, quando enviados, estarédo isento de defeitos de fabricacao e/
ou materiais em condi¢des normais de uso e servigo e a KITO deverd, ao seu critério, reparar ou substituir
gratuitamente quaisquer pegas ou itens que poderao ter seus defeitos comprovados, desde que todas as
reivindicagdes em relagéo aos defeitos cobertos por esta garantia sejam feitas por escrito imediatamente apés
a descoberta e, se houver algo dentro de um periodo de garantia indicado pelo revendedor de quem vocé
adquiriu os produtos a partir da data de aquisicdo dos Produtos da KITO pelo Comprador e, ainda, sabendo

que as pegas ou itens com defeito serdo mantidos para examinagdo da KITO ou seus agentes autorizados ou
retornados para a fabrica da KITO ou assisténcia autorizada a pedido da KITO.

2) A KITO néo garante componentes de produtos fornecidos por outros fabricantes.Entretanto, na medida do
possivel, a KITO atribuira ao Comprador garantias aplicaveis desses outros fabricantes.

3) Exceto para o reparo ou reposi¢do acima mencionados € (1), a qual é responsabilidade unica da KITO e o
unico recurso do comprador coberto por esta garantia, a KITO n&o sera responsavel por quaisquer outras
reivindicagdes decorrentes da aquisi¢do e uso dos Produtos da KITO, independentemente se as reivindicagdes
do Comprador sdo baseadas na quebra de contrato, falhas ou outras teorias, incluindo reivindicagbes por
quaisquer danos, sejam eles diretos, acidentais ou consequenciais.
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4) Esta garantia esta condicionada a instalagdo, manutengédo e uso dos Produtos KITO em conformidade com os
manuais dos produtos preparados de acordo com instru¢des da KITO. Esta garantia ndo se aplica aos Produtos
da KITO que foram suijeitados a negligéncia, mau uso, abuso, aplicagéo errada ou qualquer uso ou combinagéo
incorreta ou encaixes, alinhamentos e manutengéo indevidos.

5) A KITO néo seréa responsavel por quaisquer perdas ou danos causados por transporte, armazenamento
prolongado ou inadequado ou desgaste normal dos Produtos da KITO causando perda de tempo de operagao.

6) Esta garantia ndo se aplica aos Produtos da KITO que foram equipados ou reparados com pegas, componentes
ou itens ndo fornecidos ou aprovados pela KITO ou que tenham sido modificados ou alterados.

ESTA GARANTIA SUPRIME TODAS AS OUTRAS GARANTIAS.EXPRESSAS OU IMPLICITAS, INCLUINDO MAS

NAO LIMITADO A QUALQUER GARANTIA DE COMERCIALIZAGAO OU ADEQUAGAO PARA UM PROPOSITO
ESPECIFICO.
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KITO

Talha eletrica de corrente da série EQ (125 kg a 1 t)
Manual de desmontagem e remontagem

Precaucgoes de segurancga

Este Manual de Desmontagem e Remontagem inclui conteudo para evitar ferimentos em qualquer pessoa
que execute a desmontagem e a remontagem, em usuarios e em outras pessoas e também evitar danos a
propriedade, e para desmontar/remontar a talha elétrica de corrente de forma segura e correta.

Antes de executar a desmontagem/remontagem, certifique-se de ler e seguir este manual, bem como
o Manual do Proprietario da Talha Elétrica de Corrente da Série EQ (documento separado), ja que seu
conteudo também € importante para a desmontagem/remontagem.

A desmontagem e a remontagem da talha elétrica de corrente sao operagdes necessarias para a inspegao e

o reparo regulares.
Realize a desmontagem/remontagem corretamente de acordo com esses manuais.

Pessoas que executam a desmontagem/remontagem

A desmontagem/remontagem devera ser realizada por uma pessoa competente (uma pessoa devidamente autorizada pela
empresa por ter experiéncia na estrutura e no dispositivo da talha elétrica de corrente) ou vocé devera consultar a KITO.
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\ Precaucoes de segurancga

B Desmontagem e remontagem (geral)

Proibido

/\ PERIGO

¢ Somente pessoas competentes devem desmontar/remontar a talha elétrica de de corrente.

A desmontagem/remontagem por pessoas nao capacitadas pode resultar em morte ou ferimentos graves.

%,

Proibido

¢ Nao utilize pegas nao autorizadas na talha elétrica de corrente da série EQ.
Mesmo sendo uma pega autorizada, ela ndo pode ser usada para um modelo diferente.
Utilize as pegas corretamente de acordo com este manual.

Deixar de seguir esta instrugdo pode resultar em morte ou ferimentos graves.

%,

Proibido

* Nao desmonte/remonte a talha elétrica de corrente sujeito a uma carga.
Ao desmontar/remontar uma talha elétrica de corrente, coloque-a sobre o0 piso e realize os procedimentos sobre uma bancada.

Deixar de seguir esta instrugdo pode resultar em morte ou ferimentos graves.

%,

Proibido

¢ Nao execute a desmontagem/remontagem durante a conducgao.

Deixar de seguir esta instrugdo pode resultar em morte ou ferimentos graves devido a um choque elétrico ou
operagao inesperada.

%,

Proibido

* Nao ajuste ou desmonte a embreagem de fricgao.

Deixar de seguir esta instrugdo pode resultar em morte ou ferimentos graves.
Se o ajuste e a desmontagem forem necessarios, entre em contato com a KITO.

%,

Proibido

* Nao use 6leo da engrenagem ou graxa nas areas perto de fogo ou faiscas.

Deixar de seguir esta instrugdo pode resultar em incéndio ou ferimentos graves decorrentes da ignigao.

%,

Proibido

* Nao corte, estenda ou solde a corrente de elos soldados para carga.

Deixar de seguir esta instrugdo pode resultar em morte ou ferimentos graves.

Obrigatorio

¢ Realize o trabalho de instalagdo ou remogao da talha elétrica de corrente depois de garantir um ponto
de apoio estavel.

Deixar de seguir esta instrugdo pode resultar em morte ou ferimentos graves devido a quedas ou derrubadas.

Obrigatorio

¢ Realize o trabalho de instalagdao ou remocao da talha elétrica de corrente depois de desligar o
painel de distribuicao de energia.

Deixar de seguir esta instrugéo pode resultar em morte ou ferimentos graves devido a um choque elétrico.

Obrigatdrio

* Quando a remontagem for concluida, execute uma verificagdo funcional (verificagao pré-
operacional) para certificar-se de que ele funciona corretamente.

Deixar de seguir esta instrugdo pode resultar em morte ou ferimentos graves.
Para obter detalhes, consulte "Inspeg&o Periddica" no Manual do Proprietario em separado.

Obrigatorio

e Aperte os parafusos e as porcas com o torque de aperto especificado.

Deixar de seguir esta instrugdo pode resultar em morte ou ferimentos graves.




/\ CUIDADO

e Ao remontar, siga as instrugées a seguir.
* Antes da remontagem, remova a poeira e o 6leo da peca a ser reutilizada.
* Introduza anéis elasticos completamente no sulco.

Obrigatorio =
g * Monte a corrente de elos soldados para carga sem torgéo.

Deixar de seguir essas instru¢gdes pode causar lesdo corporal ou perda de propriedade em decorréncia de
produtos danificados ou queda de pegas.

¢ Ao remontar, substitua as pec¢as a seguir por outras novas.
+ Oleo da engrenagem (o tipo e a quantidade necessaria de éleo variam dependendo da

especificacao e do tamanho do corpo principal. Consulte a pagina 24).
* Junta
¢ Graxa
¢ Retentor de 6leo
¢ Anel elastico
e Anel O
¢ Junta liquida

Obrigatorio

Deixar de seguir estas instru¢cdes pode causar lesédo corporal ou perda de propriedade.

B Antes da desmontagem e remontagem

/\ PERIGO

e Somente pessoas competentes e especializadas com experiéncia devem desmontar/remontar a
0 talha elétrica de corrente. Como alternativa, entre em contato com o distribuidor mais préximo ou
a KITO. Desmontar/remontar incorretamente causa a morte ou ferimentos graves.
Obrigatdrio * Execute a desmontagem e a remontagem utilizando os procedimentos corretos conforme descritos no
manual.
* Nao estenda ou solde a corrente de elos soldados para carga.
* Antes de remontar pecas como engrenagens, limpe e remova o 6leo e a poeira sobre elas.
Em especial, quando for utilizado um martelo de plastico, limpe-o completamente para que nenhuma
lasca do martelo permaneca no interior.
* Prepare um antiafrouxamento (fixador de roscas) para os parafusos. Aplique-o nos locais especificados.
* Use somente pegas autorizadas para substitui¢ao.

Deixar de seguir estas instru¢gdes pode resultar em morte ou ferimentos graves.

NOTA

Os procedimentos de desmontagem e remontagem sao descritos com base no modelo representativo.
Observe que os componentes podem ser ligeiramente diferentes para diferentes capacidades.
As especificagoes podem ser alteradas sem aviso prévio e podem ser diferentes dos produtos reais.
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Ferramentas para desmontagem e remontagem

Para a desmontagem e a remontagem, prepare as ferramentas a seguir.

Ne° Nome da ferramenta

Aplicacao

icone

Chave inglesa

(Grande) (Pequeno)

T 3mm Parafusos e porcas g::’@
Chave hexagonal I

2 4 mm/5 mm/6 mm/8 mm Parafusos de soquete

3 Alicate S para anel elastico Anéis elésticos (eixo)

4 | Alicate R para anel elastico

Anéis elasticos (orificio)

RN

5 | Chave de soquete de 10 mm

Moitdes inferiores

6 | Chave inglesa ajustavel

Parafusos e porcas

7 | Martelo de plastico

8 | Chaves de fenda (+) (-)

Parafusos

9 | Extrator

Mancais e ventoinha

10 | Tornos (2 unid.)

Rotor de arranque

11 | Torquimetro/atarraxador de porcas

@ Torque]) )

12 | Alicate

Pino guia

=<

@ Use os seguintes tipos de graxa.

« JIS K2220 Graxa tipo 1 n° 2 para rolamento do eixo

« Lubrificante de bissulfeto de molibdénio Molytherm n° 2 (Marca especificada: SUMICO LUBRIFICANTE)

@ Use a seguinte junta liquida.

« Junta liquida TB1121 (fabricada pela ThreeBond)

@ Use o seguinte fixador de roscas.

» ThreeBond 1401 (fabricada pela ThreeBond) ou seu equivalente

@ Ferramentas uteis

* Removedor: Prepare um removedor para mancais (para a pista interna e a externa) e um para o retentor de 6leo a fim

de obter uma operagao precisa.

« Sera util preparar um bloco de madeira (usados como travessas) e fio para guiar os fios elétricos.
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Nome das pecas

Bloco A
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Figura n°

Numero da

Nome da peca

Observacao

peca

A1 001 Olhal de suspensao

A2 121 Pino superior

A3 033 Parafuso Para o pino superior

A4 5501 Corpo com estator

A5 238 Rolamento de esferas

A6 137 Pino guia S

A7 820 Etiqueta de alerta HW

A8 960 Placa identificadora do lado de carga E

A9 1223 Conjunto completo da embreagem de friccéo

A10 244 Retentor de 6leo

A11 241 Roldana de corrente

A12 242 Rolamento de esferas

A13 245 Retentor de 6leo

A14 243 Rolamento de esferas

A15 207 Anel elastico

A16 240 Engrenagem de carga

A17 208 Anel elastico

A18 187 Junta

A19 153 Prendedor do cabo

A20 5505 Kit do resistor de frenagem

A21 194 Parafuso com arruela de pressao Para registo de frenagem

A22 151 Tampa do fio de interruptor de fim de curso

A23 152 Parafuso com arruela de pressao gara a tampa do fio de interruptor de fim
e curso, prendedor do cabo

A24 331 Guia da corrente

A25 1060 Conjunto completo do interruptor de fim de curso

A26 333 Tampa do interruptor de fim de curso

A27 335 Parafuso

A28 165 Parafuso Para guia da corrente

A29 110 Caixa para engrenagens

A30 239 Rolamento de esferas

A31 133 Bujao do 6leo

A32 136 Anel de borracha

A33 810 Placa Identificadora OF

A34 815 Placa identificadora SP

A35 167 Parafuso Para caixa para engrenagens (mais curto)

A36 162 Parafuso Para caixa para engrenagens (mais longo)

A37 116 Junta G

A38 135 Bujdo do dleo B

A39 173 Junta olhal

A40 107 Tampa da ventoinha

Ad1 164 Parafuso de soquete Para tampa da ventoinha

A42 225 Arruela dentada Para tampa da ventoinha

A43 108 Ventoinha

Ad44 323 Anel elastico

A45 106 Tampa do motor

A46 163 Parafuso Para tampa do motor

A47 209 Rolamento de esferas

A48 5212 Tambor de freio

A49 214 Mola do freio

A50 324 Anel O

A51 318 Bucha distanciadora

A52 317 Disco de empuxo

A53 503 Rotor de arranque

A54 316 Mola do disco cbonica

AS5 5502 Eixo do motor com rotor
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Numero da

Figura n° een Nome da peca Observacao

B1 2104 Kit da tampa do painel de comando da talha

B3 161 Parafuso de soquete Para tampa do painel de comando da talha

B4 224 Arruela dentada Para tampa do painel de comando da talha

B5 800 Placa identificadora B

B6 935 Etiqueta de alerta E

B7 1571 Inversor de frequéncia

B8 508 Placa HBB

B9 191 Parafuso com arruela de pressao Para o inversor

B10 1011 Conjunto completo do gancho inferior da talha

B11 | 002 Trava do gancho

B12 874 Corrente de elos soldados para carga NC

B13 054 Placa limitadora Para EQ0041S, EQ005IS, EQ010IS

B14 051 Mola da corrente Para EQ004IS, EQ005IS, EQ010IS

B15 055 Guia da mola Para EQ004IS, EQO005IS, EQ010IS

B16 041 Batente

B17 1951 Tubo de lubrificante Para corrente de elos soldados para carga

B18 401 Conjunto do container para corrente de elos P

B19 166 Parafuso de soquete Para o container para corrente Z
- o

B20 226 Porca Para o container para corrente 3

B21 1521 Conjunto do cabo elétrico de alimentacdo 4C @

B22 521 Cabo elétrico de alimentagao 4C 8—

B23 541 Brago de suporte do cabo »

B24 1542 | Conexao plastica para suporte do cabo 12 8

B25 569 | Prendedor A ‘S

B26 574 Junta do cabo ®

B27 823 Placa identificadora G

B28 542 Parafuso com arruela de pressao Para bracgo de suporte do cabo

B29 1557 Cc’)nj.unto completo da botoeira de 3 botdes com cabo

elétrico 5C

B30 557 Cabo elétrico da botoeira 5C

B31 1561 Botoeira de comando de 3 Botdes

B32 565 Etiqueta de alerta PB

B33 566 Prendedor da etiqueta

B34 569 Prendedor A

B35 574 Junta do cabo

B36 535 Prendedor do cabo de ago

B37 536 Parafuso com arruela de pressao Para suporte do cabo

B38 891 Prendedor B

B39 892 Junta do prendedor

B40 893 Contraporca

B41 053 Amortecedor para corrente de elos Para EQ001IS, EQO003IS
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Procedimento de desmontagem

/\ PERIGO

® * Nao desmonte a talha elétrica de corrente enquanto estiver suspensa.

Deixar de seguir esta instrugéo pode resultar em morte ou ferimentos graves devido a queda de pegas.
Proibido Certifique-se de colocar a talha elétrica de corrente sobre o piso e executar a desmontagem sobre a bancada.

O procedimento de desmontagem geral € mostrado abaixo. Execute a desmontagem apenas das pecgas
necessarias.

(1) Remova o container para corrente do
corpo principal.

(2) Ao desmontar a parte da engrenagem,
remova o bujdo do 6leo (para orificio
de 6leo usado) e o anel de borracha
da parte inferior da caixa para

engrenagens, em seguida remova o 6leo
da engrenagem.

- Verifique a coloragao e a viscosidade do 6leo

removido. s

- Se for detectado algum p6 metalico, execute \ - {
uma inspecgao cuidadosa suspeitando de o ]
desgaste anormal da engrenagem. (para orificio de dleo residual)

2 Desconexao do cabo da fonte de alimentagao e do cabo do botao de presséo

/\ CUIDADO

e Ao abrir a tampa do painel de comando da talha, apdie-a com sua mao e abra-a
lenta e cuidadosamente.

Deixar de seguir esta instrugdo pode fazer com que a tampa do painel de comando da talha

Obrigatdrio o .
atinja os componentes internos, resultando em danos.

(1) Remova a tampa do painel de comando

da talha .

- Desaperte os 4 parafusos de soquete e
remova a tampa do painel de comando da talha.




Desconecte o cabo da fonte de alimentacao

do inversor de frequéncia (87) .

(3) Remova o brago de suporte do cabo 62)

do corpo principal, seguido do prendedor
A do cabo da fonte de alimentag&o,

e desconecte o cabo da fonte de
alimentagéo do corpo principal.

(4) Desconecte o conector do cabo do botéo

de pressao da placa HBB do
inversor.

(5) Remova o suporte do cabo @3¢ fixando

o fio de protecao do cabo do botao
de pressao a partir do corpo principal
(superficie inferior da caixa para
engrenagens).

(6) Removao prendedorA do cabo do

Remocao dos componentes
elétricos internos

(1) Desconecte os fios do conector do - | — frenagem

botao de pressao e desconecte o cabo do
botdo de presséo do corpo principal.

Fios elétricos
do resistor de

interruptor limitador ¢29 da placa HBB (¢8) .

(2) Desconecte os fios elétricos do resistor

wabejuowssp ap 0JUBWIPS20IH

i AE *Fios do conector
de frenagem conectados ao inversor de g 4o motor NN | do interruptor

frequéncia (87) e aos fios do motor. O] —%4 limitador

(3) Remova o inversor de frequéncia.

4P

Bloco de madeira

esmontagem das pecgas da engrenagem

* Nao desmonte a embreagem de fricgao.
Deixar de seguir esta instrugao pode resultar em morte ou ferimentos graves devido a queda

/\ PERIGO

Proibido de uma carga.

(1)

Remova os parafusos (6 unid.) ¢s5(39). Batendo

levemente na caixa para engrenagens 29 com

um martelo de plastico, remova-a do corpo com

estator (44) .

- Desconecte os fios elétricos do motor, o
resistor de frenagem e o interruptor limitador
cuidadosamente, sem puxa-los a forga.

- Observe que a caixa para engrenagens pode sair

com a embreagem de fricgao ligada a ela.

(Continua) 11




Procedimento de desmontagem (continuagéo)

(2) Remova a junta G #37) e os pinos guia S

(2 unid.).

- Tome cuidado para ndo arranhar a face de
juncéo da caixa para engrenagens.

(3) Remova a embreagem de friccao (22) do
corpo com estator (#4) .

(4) Remova o anel elastico @17, seguido da
engrenagem de carga 19 .

(5) Remova o anel elastico @9 do mancal da
roldana de corrente.

Desmontagem da circunferéncia da corrente de elos
soldados para carga

e 125 kg a 250 kg

(1) Remova o batente €9 e 0 amortecedor
para corrente de elos ©4) da corrente de
elos soldados para carga no lado sem
carga.
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e490kgat

(1) Remova o batente , a mola da corrente
@ e a guia da mola da corrente de
elos soldados para carga no lado sem o
carga.

(2) Remova a corrente de elos soldados para
carga do lado de carga.

- Remova o gancho inferior conforme
necessario.

12



Desmontagem da roldana de corrente
Alinhamento com a posi¢ao de pungao

(1) Remova a tampa da ventoinha . _ quando visualizado a partir de A
Marca concava

(2) Alinhando a roldana de corrente (1) % ?f
com uma posi¢ao de pung¢ao de marca > /—j S
de montagem, bata levemente com um @) DV@
martelo de plastico na roldana de corrente U
a partir do lado do resistor de frenagem ﬁl[[j\"“
para remové-la. NC Marca de pungéo

- Alinhe a marca de punc¢éo da roldana de
corrente com a marca céncava do corpo com

estator .

- Verifique se o anel elastico ‘ do mancal da
roldana de corrente foi removido.

- Observe que bater forte na roldana de corrente
pode fazer com que ela escape.

roldana de
corrente

7 Remocao do olhal de suspensao

(1) Remova os parafusos (43), retire os
pinos superiores (#2) e remova o olhal de

suspensao (A1) .
- Use um sulco no pino superior.

wabejuowssp ap 0JUBWIPS20IH

8 Remocao da guia da corrente

(1) Remova a tampa do fio de interruptor de
fim de curso ¢23.

(2) Remova a guia da corrente .

(3) Remova o prendedor do cabo &9 e
desconecte os fios elétricos do interruptor
limitador a partir do corpo com estator.

9 Remocgao do resistor de frenagem

(1) Remova o resistor de frenagem eo

prendedor do cabo @19, e desconecte os
fios elétricos do corpo com estator.

(Continua) 13




Procedimento de desmontagem (continuagéo)

1 0 Desmontagem do motor e do freio eletromagnético

(1) Remova o anel elastico #44 da ventoinha

(2) Insira a parte da "garra" do extrator na
parte inferior da circunferéncia externa da
ventoinha para remové-la.

- Insira-a o mais perto possivel da lamina.
Tome cuidado para nao danificar a ventoinha.

- Use um extrator de trés garras para uma
operagao mais segura.

Lamina

Extrator %

Ventoinha

Remova-a
com o
extrator.

(3) Remova os parafusos @46 da tampa do

motor @49,

- Eles séo pressionados pela mola do freio .
Remova-os lenta e gradualmente.
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(4) Remova o tambor do freio #4g e a mola do
freio.

(5) Remova o eixo do motor com rotor (¢s9 do
corpo com estator (»4) .

(6) Remova o anel O (59 .

14



Procedimento de remontagem

/\ PERIGO

¢ Nao execute a remontagem usando pecas que excedam os limites da aplicagao.
e Para as pecgas que devem ser substituidas por novas na remontagem, consulte a pagina 3.
e Aperte os parafusos e as porcas firmemente com o torque especificado.

Obrigatorio . . . ~
e Aplique 6leo, graxa e veda-rosca conforme as instrugoes.

Deixar de seguir estas instru¢gdes pode resultar em morte ou ferimentos graves.

1 Montagem do rotor (quando desmontado até o rotor de arranque)

, Diregéo das pecgas
(1) Insira o rotor de arranque #s3 e a mola do ¢ Py (+52) Tormo

disco conica ¢s9 (cuidado com a direg&o)
dentro do eixo do motor com rotor. Sulco
- Insira o rotor de arranque de modo que seus

sulcos (nos quais a mola do freio é colocada)
fiquem voltados para fora.

- Certifique-se de que a circunferéncia externa
da mola do disco cénica entre em contato com
o rotor de arranque.

(2) Prenda o rotor e o rotor de arranque com
dois tornos e monte o disco de empuxo

e a bucha distanciadora ¢s)) .

Torno

2 Montagem do estator e do rotor

wabejuowal ap OJUBWIPS0.d

/\ PERIGO

o ¢ Aplique a graxa especificada na pega estriada do eixo do motor.

Deixar de seguir esta instrugdo pode causar queda de carga devido a desgaste ou danos

el nas pecas e resultar em morte ou lesédo grave.
Obrigatorio Pe¢ 9

(1) Aplique a junta liquida no corpo com
estator (#4) (junta da tampa do motor)
(consulte a pagina 16), monte o mancal
no eixo do motor ¢s9 e insira o corpo
com estator.

- Aplique a junta liquida em toda a circunferéncia
uniformemente.

Junta liquida: TB1121, 5 g,
Fabricada pela
ThreeBond

(2) Monte o novo anel O ¢s9 no eixo do motor.
- Tenha cuidado para nio danificar o anel O.

15
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Procedimento de remontagem (continuagéo)

(3) Monte a mola do freio #49 e o tambor do

freio @49 no eixo do motor (59 .

Aplique graxa de bissulfeto de molibdénio
(Molytherm n° 2) na parte estriada em uma
camada fina e uniforme.

+ A mola do freio é colocada em um sulco no
rotor de arranque.

- Verifique se o tambor do freio se movimenta
suavemente.

+ Limpe o excesso de graxa.

Molytherm n°® 2, 2 g

(4) Monte o rolamento de esferas no eixo
do motor.

(5) Coloque a tampa do motor @49 e fixe-a
com os parafusos (3 unid.).
- Limpe o excesso de junta liquida.
+ Aperte os parafusos uniforme e gradualmente.

Torque de aperto M6: 10,8 N-m
Com arruela de presséao

(6) Aplique a junta liquida na parte serrilhada
do eixo do motor e monte a ventoinha ¢43) .
- Tome cuidado para nao bater diretamente no
eixo do motor e nas aletas.

- Fixe a ventoinha com um novo anel elastico .

Junta liquida: TB1121, 1 g,
Fabricada pela
ThreeBond

@C——Torque]]J

Area de
aplicagao
de graxa

Junta liquida

Use uma jiga. &

@)




3 Montagem do olhal de suspensao

(1)

Monte o olhal de suspens&o (A1) no
corpo com estator (4) , usando os pinos

superiores (42) .

+ Insira os pinos superiores de tal modo que o
lado sulcado fique visivel.

(2)

(1)

Coloque os parafusos no corpo
com estator para evitar que os pinos
superiores saiam.

Torque de aperto M6: 10,8 Nem
Com arruela de presséao

Passe os fios elétricos do resistor de
frenagem (=9 através do corpo com

estator para ajustar seu comprimento,
e monte o prendedor do cabo ¢19 com

os parafusos com arruela de pressao
para prender os fios elétricos.

Monte o resistor de frenagem no corpo
com estator com os parafusos com
arruela de presséo ¢2).

Montagem do conjunto da guia da corrente

(1)

Monte a tampa da ventoinha ¢49 com os
parafusos de soquete (41 (4 unid.).

Torque de aperto M5: 8,4 N-m
Com arruela dentada

Passe os fios elétricos do interruptor
limitador através do corpo com estator
para ajustar seu comprimento e monte o
prendedor do cabo com os parafusos
com arruela de pressao @ .

Monte a guia da corrente #24 com os
parafusos (2 unid.).
e 125 kg a 500kg
Torque de aperto M8: 24,5 N-m
Com arruela de pressao
o1t
Torque de aperto M10: 49,0 N-m
Com arruela de pressao

(3

Monte a tampa do fio de interruptor
de fim de curso @22 com o parafuso

com arruela de presséao @ .
- Tenha cuidado para nio prender os fios

elétricos.

(Continua)

wabejuowal ap OJUBWIPS0.d
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Procedimento de remontagem (continuagéo)

@ Quando a guia da corrente (29 e o conjunto completo
-Tor ue

do interruptor limitador (29 tiverem sido desmontados.

&

(1) Monte os lados de carga e sem carga do Fios elétricos =

interruptor limitador na tampa do interruptor ( dmaiS longos )
- ado sem carga
de fim de curso : |
- Monte o lado de carga (fios elétricos mais curtos) do ‘\
interruptor de fim de curso no lado sulcado da tampa ‘

do interruptor de fim de curso.
- O interruptor limitador € uma pega de precisao e
R

fragil. Monte-a cuidadosamente.

Mais curto
(lado de carga)

(2) Fixe a tampa do interruptor limitador na
guia da corrente com os parafusos .

Cuidado com a diregao da tampa do interruptor de ggggoasem

Lado de

carga
fim de curso.

- Tenha cuidado para néo prender os fios elétricos.

- Verifique se o interruptor limitador pode ser
pressionado corretamente.

Torque de aperto M4: 1,3 N°m

6 Montagem da roldana de corrente

(1) Aplique 6leo da engrenagem em todas as Marca cdncava
pecas do corpo com estator (#4), onde o

rolamento de esferas e o retentor de 6leo
sao fixados.

(2) Monte o rolamento de esferas (45) da S
embreagem de fricgao. Marca de puncao 61) uew; >

(3) Monte o novo retentor de 6leo @19 no eixo ( ) @13
do motor (s9) . @ .
- Cuidado com a diregao do retentor de dleo. Secao transversal @

- Aplique 6leo no labio e monte cuidadosamente sem @‘E
|
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danifica-lo.

(4) Monte o rolamento de esferas @19 da Segao transversal
|

roldana de corrente @17). @
-+ Se nao conseguir inseri-lo com facilidade, bata com \

uma jiga levemente usando um martelo de plastico. @’/ .

(5) Insira a roldana de corrente em
alinhamento com uma marca de puncao.

(6) Monte o novo retentor de 6leo 419 da
roldana de corrente.
- Cuidado com a diregao do retentor de dleo.

+ Aplique ¢leo no labio e monte cuidadosamente sem
danifica-lo.

(7) Monte o rolamento de esferas 14 da
roldana de corrente.
- Se nao conseguir inseri-lo com facilidade, bata com
uma jiga levemente usando um martelo de plastico.

- Monte o novo anel elastico .

18



7 Instalacao da corrente de elos soldados para carga

/\ PERIGO

¢ Insira a corrente de elos soldados para carga de modo que a parte soldada fique
para fora quando estiver ligada a roldana de corrente.

Deixar de seguir esta instrugdo pode causar operagédo defeituosa ou desgaste anormal e

Obrigatdrio - ;
resultar em lesédo grave devido a queda de carga.

(1) Instale a corrente de elos soldados para
carga para que a parte soldada fique
para fora da roldana de corrente 1.
- Certifique-se de inserir um elo horizontal primeiro

Lado de
(como mostrado na figura) na guia da corrente .

carga

. Lado sem
(2) Insira a corrente de elos soldados para carga

carga a partir do lado de carga (lado do
gancho inferior) da guia da corrente A,
enrole-a girando a roldana de corrente
manualmente para guia-la para fora da Elo horizontal primeiro Insira a corrente.
saida da corrente de elos soldados para
carga (lado sem carga).
- Uma vez engatado com a roldana de corrente,
desloque o corpo com estator para o lado
sem carga e gire a roldana de corrente
manualmente. A corrente de elos soldados para
carga é levada para cima e sai suavemente.

Peca soldada
J da corrente

(3) Verifigue novamente a orientagao da
corrente de elos soldados para carga e Lado Sem‘
verifique se ha alguma torgao. carga

wabejuowal ap OJUBWIPS0.d

e 125 kg a 250 kg

(4) Instale o batente @19 € 0 amortecedor
para corrente de elos no terceiro elo a
partir da extremidade da corrente de elos
soldados para carga do lado sem carga,
onde estavam antes da desmontagem.

Torque de aperto M6: 10,8 N-m
Com arruela de presséao

e490kga1t
(4) Instale o batente , @ mola da corrente

e a guia da mola €19 (lado sem carga)

no 3° elo a partir da extremidade da RN
corrente de elos soldados para carga do
lado sem carga da forma que estavam

antes da desmontagem.
+ Monte a guia da mola como mostrado na

figura, prestando atengdo em sua diregao.
Torque de aperto M6: 10,8 N-m
Com arruela de presséao

@©—{Torque]]]]

490kgat

(Continua) 19



Procedimento de remontagem (continuagéo)

8 Montagem das pecas de engrenagem

/\ PERIGO

¢ Nao ajuste a embreagem de fricgao.
Deixar de seguir esta instrugdo pode resultar em morte ou ferimentos graves.

Proibido

(1) Insira a engrenagem de carga na
roldana de corrente ¢11), e trave-a com

um novo anel elastico ¢17) .

- Aengrenagem de carga deve ser montado
com sua superficie concava voltada para cima.
(Se for montada ao contrario, um sulco do anel
elastico fica invisivel.)

- Certifique-se de que o anel elastico esteja
completamente inserido.

(2) Monte os pinos guia S (#8) (2 unid.).

(3) Monte a embreagem de fricgao (r9) .

(4) Monte o rolamento de esferas ¢39 na
embreagem de fricgao.

Coloque a nova junta G no corpo
com estator , e bata levemente com
um martelo de plastico na caixa para
engrenagens para montar.

Tenha cuidado para ndo prender os fios
elétricos.

Procedimento de remontagem
G)

- Use um parafuso (mais curto) e cinco
parafusos (mais longos) ‘ , totalizando seis
parafusos.

- Monte a caixa para engrenagens
temporariamente no corpo com estator com os
parafusos e, em seguida, aperte-os diagonal e
uniformemente.

Torque de aperto M6: 10,8 N-m
Com arruela de pressao

20



9 Montagem dos componentes elétricos internos

(1)

Monte o inversor de frequéncia (57) no
corpo com estator com os parafusos com
arruela de pressao (s2) (4 unid.).

Conecte os fios elétricos do resistor

de frenagem ¢29 ao inversor conforme

conectados originalmente.

- Consulte o diagrama de conexao para
verificar se os fios elétricos estdo conectados
corretamente.

O diagrama de conexao esta anexado no
interior da tampa do painel de comando da
talha.

Fios do motor :“%!
Conecte os fios do conector do interruptor

limitador ¢29 & placa HBB (ee) .

Conecte os fios do motor ao inversor de

frequéncia.

- Consulte o diagrama de conexao para
verificar se os fios do motor estdo conectados
corretamente.

* Quando o inversor de frequéncia for substituido por um novo, desconecte os fios de
conexao do inversor com uma chave de fenda de preciséo, e conecte a placa HBB como
mostrado no diagrama de conex&o (conforme conectada originalmente).

* O diagrama de conexao esta anexado no interior da tampa do painel de comando da
talha.

(Continua)

wabejuowal ap OJUBWIPS0.d
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Procedimento de remontagem (continuagéo)

1 0 Conexao do cabo da fonte de alimentacéo e do cabo do botao de pressao

NOTA

e Sempre aperte o prendedor A com a mao, sem usar uma ferramenta. Apertar demais pode
danificar as roscas de resina ou prender um cabo.

* Para evitar a aderéncia ou a desconexao, fixe o fio de protecao ligado ao cabo do botédo de
pressao no corpo da talha elétrica de corrente ou no trole. Certifique-se de fazer isso para
evitar a aderéncia ou a desconexdo do cabo quando for puxado.

* No momento do trabalho de encaixe ou conexao, certifique-se de desligar a energia.

(1) Coloque o prendedorA do cabo da
fonte de alimentagdo €21) no prendedor B
, € aperte firmemente.

(2) Fixe o brago de suporte do cabo .

(3) Conecte o cabo da fonte de alimentagao
ao inversor de frequéncia (&7) .
- Consulte o diagrama de conexdes para
verificar se o cabo da fonte de alimentagao
esté conectado corretamente.

(4) Coloque o prendedorA do cabo do

botdo de pressao no prendedor B )
e aperte firmemente.

(5) Coloque o suporte do cabo 639 dentro do
anel de extremidade do fio de protecéo,
encaixe o fio de protecdo em um sulco
no suporte do cabo e prenda ao corpo
principal (superficie inferior da caixa para
engrenagens) com os parafusos com
arruela de presséo 637 .

Fio de protecéo

-

J©

(6) Insira o conector (branco) do cabo do
botao no conector direito (branco) da

placa HBB (g2) do inversor.

(7) Monte a tampa do painel de comando
da talha (com a junta C) usando os

parafusos de soquete (83) (4 unid.).

Torque de aperto M6: 10,8 N°m
Com arruela dentada




1 1 Instalagao do gancho inferior (se removido da corrente)

/\ CUIDADO

¢ Verifique o lado de carga da corrente de elos soldados para carga para instalar o
gancho inferior.

Obrigatorio
Montagem do gancho inferior
® Montagem do g v
- Passe a placa limitadora e a mola da corrente Aplique graxa
antes de instalar o gancho inferior. apos limpar o
interior para néo
(1) Aplique graxa no rolamento axial. haver po.

Graxa para rolamento de roletes

(2) Fique de frente para o didmetro interno < 2
menor do rolamento axial para o lado A .o - Colar de empuxo A
A (lado superior) do batente axial para @/® 8 S
incorpora-lo ao gancho. 2 =~ “Rolamento axial
/@ 7 O diametro interno menor do ;U
(3) Use 2 batentes axiais para pingar o Porca rolamento axal esté voltado 8
pescoco do gancho e incorporar o colar ~ ©—{Tomue ]Il para o lado Ado batente axia. 2
de empuxo A para cobrir a circunferéncia [Travall Monte ap6s a 3
externa do batente axial A. aplicagéo de Q
graxa. =
(4) Mon’ge 0 gancho incorporado e o elo Batente axial A %
terminal da corrente de elos soldados =
para carga para liga-los com o moitao g
inferior. Detalhes de montagem do rolamento axial S
=
(5) Passe um parafuso através e aplique Colar de empuxo A 8
fixador de roscas antes de apertar. ) Batente axial A %

e 125 kg a 500kg
Torque de aperto M6: 19,6 N-m

Rolamento axial

Com arruela de presséo Diametro
interno
o1t - . menor
Moitéo Inferior
Torque de aperto M8: 34,3 N°m

Com arruela de presséao — —

(6) Verifique se o gancho gira suavemente.

Diametro interno
maior

/\ PERIGO

e Certifique-se de que o colar de empuxo A, o batente axial A e o rolamento axial
estejam corretamente incorporados conforme mostrado na figura acima.

Obrigatorio Deixar de seguir esta instrugao pode resultar em morte ou ferimentos graves devido a queda
de uma carga.
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12 Enchimento de 6leo

/\ PERIGO

¢ Use oleo da engrenagem original.

Se vocé injetar (ou misturar) qualquer éleo diferente de um original, um grande acidente,
como morte ou ferimentos graves, pode ocorrer devido a queda de uma carga.

Obrigatorio
(1) Aperte o bujao do dleo @3) (para orificio NEw
de ¢leo residual) com um novo anel de (para orificio de dleo)
borracha (2 firmemente.

(2) Injete o 6leo da engrenagem a partir do
bujao do 6leo B (para orificio de 6leo).

- Injete uma quantidade adequada de dleo.

(3) Cologue uma nova junta de olhal no
bujao do 6leo B e aperte firmemente.

(para orificio de dleo residual)

@ Use o 6leo da engrenagem original KITO.

Caodigo Quantidade de dleo
da engrenagem (ml)

EQO001IS

EQO003IS

EQ004IS 510

EQO005IS

EQO010IS 840

1 3 Verificacao de operacao, etc.
Apos a desmontagem e a remontagem, verifique os itens a seguir.

(1) Verifique se sobrou alguma pega apos a remontagem.

- Se tiver sobrado alguma pega, execute a desmontagem e a remontagem novamente para obter a
montagem correta.

(2) Execute a inspecéo diaria.
- Para obter detalhes, consulte "Inspegéo frequente" no Manual do Proprietario da Talha Elétrica de
Corrente da Série EQ (documento separado).
(3) Depois de verificar que ndo ocorreu nenhum erro com a carga, execute um teste de
operagdo com uma carga nominal.

- Para obter detalhes, consulte "Inspecao periédica" no Manual do Proprietario da Talha Elétrica de
Corrente da Série EQ (documento separado).
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1. Resumo

Este relatério tem como finalidade a Analise de Risco do equipamento Talha EQ

da Kito Corporation.As informacfes contidas neste sdo confidenciais e de

propriedade da PEAG ENGENHARIA, o0 mesmo esta registrado no projeto de

namero: 233.0001, para uso interno da empresa contratante, podendo ser

utilizado por funciondrios responsaveis pela operacdo e manutencdo do

equipamento, estando sujeita a confidencialidade as disposi¢cfes contidas nesta

ordem.
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2. Dados da Empresa

REPUBLICA FEDERATIVA DO BRASIL
CADASTRO NACIONAL DA PESSOA JURIDICA

NOWERGD DE INSCRIGAD COMPROVANTE DE INSCRICAO E DE SITUAGAO] 5 tcreeminn
m?ﬁﬁ;ﬁﬂuﬂﬂm -23 CADASTRAL 180472011
MOME EMPRESARIAL

KITO DO BRASIL COMERCIO DE TALHAS E GUINDASTES LTDA

POR

DEMAIS

TITULO DO ESTABELECIMENTO (MOME DE FANTASIA
EEEREREE

CODIGO E DESCRIGAD DA ATIVIDADE ECONCMICA PRINCIFAL
| 46.69-9-99 - Comércio atacadista de outras maguinas e equipamentes ndo especificados anteriorments; partes & pecas

CODIGO E DESCRIGAD DAS ATIVIDADES ECONOMICAS SECUNDARIAS

46,18-4-99 - Qutros representantes comerciais e agentes do comércio especializado em produtos n3o especificados
anteriormente

654.63-8-00 - Outras sociedades de pa_rticipa;a" 0, exceto holdings

43,29-1-99 - Outras obras de instalagdes em construgdes ndo especificadas anteriormente

33.21-0-00 - Instalagdo de maquinas e equipamentos industriaiz

33.19-8-00 - Manutengéu e reparagdo de equipamentos e produtos ndo especificados anteriormente

28.22-!-02 - Fabricagdo de maguinas, equipamentos & aparelhos para transporte e elevacdo de cargas, pegas &
ACESIOros

CODIGO E DESCRIGAD DA NATUREZA JURIDICA
206-2 - Sociedade Empresaria Limitada

LOGRADOURD MUMERD COMPLEMENTO

R JOSE SEMIAQ RODRIGUES AGOSTINHO 1370 : UNIDADE 38 DO CLE ; : CENTRO
LOGISTICO ; : EMBU;
CEPR BAIRROMISTRITO MUNICIPMO UF
06.833-370 AGUA ESPRAIADA EMBU DAS ARTES 5P
ENDERECO ELETRANICO TELEFONE
FINANCEIRO@BR.KITO.COM (11) 3253-1000
ENTE FEDERATIVG RESFONSAVEL [EFR) |
ek
SITUAGAD CADASTRAL DIATA DA SITUACAD CADASTRAL
ATIVA 18/04/2011

MOTIVO DE SITUAGAD CADASTRAL

SITUAGAD ESFECIAL DIATA D SITUACAD ESPECIAL
SR SR
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3. Identificacdo do Documento
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Verséo: 2
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RESPONSABILIDADE TECNICA
Nome CREA-SP

Responsavel Técnico: | PEAG — Projetos de Engenharia e Apoio a Gestédo

0803781 - SP
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ANOTACAO DE RESPONSABILIDADE TECNICA (ART)
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Nome
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4. Motivacao

Em conformidade com a NR-12 “Seguranga no Trabalho em Maquinas e

Equipamentos”, a necessita que seja realizada uma Analise de Risco dos

equipamentos da planta.

Uma Avaliacdo de Risco € necessaria para que se possam estabelecer os

requisitos de salude e seguranca que se apliguem a maquina. Os resultados da

Avaliacédo de Risco devem ser considerados para projetar, construir e modificar

a maquina. A seguir é detalhado o método para um processo iterativo de

avaliacao de risco para uma maquina.

Determinar os limites da maquina, incluindo o uso pretendido e qualquer
mau uso previsivel.

Identificar os perigos que podem ser gerados pela maquina e associa-los
com situacdes perigosas.

Estimar os riscos, considerando a severidade da possivel lesao a saude
e a probabilidade de ocorréncia.

Avaliar os riscos, tendo em vista a reducao de risco se necessario.
Eliminar os perigos ou reduzir os riscos associados a esses perigos

através da aplicacdo de medidas de protecéo.
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5. Introducao da Avaliacao de Risco

O consultor da contrata realiza uma avaliacao individual em cada equipamento,
documentando os riscos processuais, inerentes da operacdo e funcionamento
do equipamento. A identificacdo dos riscos é documentada por maquina e uma
classificacdo de risco é estabelecida, baseada nos mais severos riscos

identificados para cada equipamento.

A metodologia de quantificacdo de riscos é baseada nas normas ABNT
NBR ISO 12100 (Principios Gerais de Projeto — Apreciacdo e Reducao dos

Riscos).

A classificacéo dos niveis de risco avaliando-se cada atividade realizada
na maguina ou processo € o HRN (Hazard Rating Number). A classificacao de
risco global para maquina é baseada na Norma ABNT NBR 14153 (Seguranca
de Magquinas — Partes de sistemas de comando relacionados a seguranca —
Principios gerais para projeto), classificando a categoria de risco, onde sera
definido o circuito correspondente de acordo com a performance requerida. Para
os perigos identificados, onde nenhum tipo de sistema de seguranca existe, ou
guando os mesmos se encontram inadequados, a PEAG Engenharia recomenda
solugdes baseadas na experiéncia no desenvolvimento de sistemas de

seguranca adequados, conforme normas de seguranca vigentes.
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6. Metodologia da Avaliac&o de Risco

Conforme requisitos da norma ISO 12100, a avaliagdo de risco é
implementada em uma sequéncia de passos légicos a fim de possibilitar uma
avaliacao sistematica dos perigos associados com a maquina. Sempre que
necessario a avaliacao de risco € seguida pela reducao de risco conforme
descrito no item 6 da norma ISO 12100: 2013. Quando este processo é
repetido, resulta em um processo interativo para a eliminagdo tanto quanto
possivel de perigos e para a implementacdo de medidas de seguranca.
O enfoque da metodologia de avaliacdo de risco inclui:

e Analise de Risco

e Determinagao dos limites

¢ |dentificacdo dos perigos

e Estimativa do Risco

e Avaliagcéo de Risco




KITO

Analise de Risco de Equipamento

ART da Analise

Data

28027230181357808 28/08/2020

Revisao
1

Pagina
10

O diagrama a seguir mostra a sequéncia para elaboracdo da avaliacdo de

risco

Inicio

'

Determinagao dos
limites da maquina

.

Identificag3o do pengo

Estimativa de risco

Avaliagdo do nsco

A maguina
€ sequra’

Opcdo de analises

Fy——

de redugio de riscos *i -

-

LS

-\
Andlize do risco {Hpreciaq.a‘n do rizco

o

-

| — o
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6.1. Referéncias Normativas

Tépicos das principais Normas de Seguranca levadas em consideracdo para

elaboracéo do laudo de validacdo de seguranca:
NR 12 — Seguranca do Trabalho em Maquinas e Equipamentos;

NBR NM 213/1 e 2 - Seguranca de maquinas Conceitos fundamentais, principios

gerais de projeto;

NBR 14153 - Seguranca de maquinas - Partes de sistemas de comando

relacionados a seguranca - Principios gerais para projeto;

NBR NM-ISO 13852 - Seguranca de maquinas - Distancias de seguranca para

impedir 0 acesso a zonas de perigo pelos membros superiores;

NBR NM-ISO 13853 - Seguranca de maquinas - Distancias de seguranca para

impedir 0 acesso a zonas de perigo pelos membros inferiores;

NBR NM-ISO 13854 - Seguranca de maquinas - Folgas minimas para evitar
esmagamento de partes do corpo humano;

NBR 13759 - Seguranca de maquinas - Equipamentos de parada de emergéncia

aspectos funcionais - Principios para projeto;

NBR NM 272 - Seguranca de maquinas - Protecfes - Requisitos gerais para o

projeto e construcdo de protecdes fixas e moveis;

NBR NM 273 - Seguranca de magquinas - Dispositivos de intertravamento

associados a protecdes - Principios para projeto e selecao;

IEC EN 61496, Partes 1 e 2 - Safety of Machinery - Electro-sensitive Protective
Equipment;
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ISO 13855 - Safety of Machinery - The Positioning of Protective Equipment in
Respect of Approach Speeds of Parts of the Human Body;

EN 12100:2013 - Safety of machinery— General principles for design — Risk

assessment and risk reduction

ISO 3077:2001 — Short-link chain for lifting purposes
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6.2. Metodologia de Avaliacao

A metodologia utilizada para a andlise de risco € o HRN (Hazard Rating

Number).

O método de avaliagdo de risco HRN é reconhecido e frequentemente

utilizado em andlise de risco em maquinas e equipamentos. Os perigos sao

avaliados individualmente, primeiramente com as medidas de seguranca atuais,

e posteriormente com as medidas implantadas.

O método de avaliacdo de risco HRN classifica o nivel de risco de

desprezivel a inaceitavel, sendo que, para a classificagdo do risco sao levadas

em contas as informacdes contidas abaixo:

e A probabilidade de ocorréncia (PO) de entrar em contato com o perigo

e A frequéncia de exposicao (FE)

e O grau de severidade de dano (GS)

e O numero de pessoas expostas ao risco (NP)
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Para cada item anterior € estabelecido um numero que classificara um “Nivel

de Risco” através do seguinte calculo: Nivel de Risco (HRN) =PO x FE x GS x

NP, onde cada fator serd estabelecido através das seguintes tabelas:

Probabilidade de Ocorréncia (PO)
0,033 | Quase impossivel Pode ocorrer em circunstancias extremas

1 Altamente improvavel Mas pode ocorrer

1,5 | Improvavel Embora concebivel

2 Possivel Mas nao usual

5 Alguma Chance Pode acontecer

8 Provavel Sem surpresas

10 | Muito provavel Esperado

15 | Certeza Sem duavidas

Quadro 1 — Probabilidade de Ocorréncia
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Frequéncia da Exposicao(FE)

0,5 | Anualmente

1 Mensalmente

1,5 | Semanalmente

2,5 | Diariamente

4 Em termos de hora

5 Constante

Quadro 2 — Frequéncia de Exposicao
Grau da possivel lesao (GS)

0,1 | Arranhdo / Escoriacéo
0,5 | Dilaceragéo / Corte / Enfermidade leve

1 Fratura leve de ossos — Dedos das maos / dedos dos pés

2 Fratura grave de 0ssos — mao / braco / perna

4 Perda de 1 ou 2 dedos das méaos / dos pés

8 Amputacdo de mao / perna / perda parcial da visdo ou audicao

10 | Amputacdo de 2 pernas ou maos, perda parcial da visdo em ambos

ouvidos ou olhos
12 | Enfermidade permanente ou critica
15 | Fatalidade

Quadro 3 — Grau da possivel lesao
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Numero de Pessoas sob risco (NP)

1 1 -2 Pessoas

2 3 — 7 Pessoas

4 8 — 15 Pessoas

8 16 — 50 Pessoas

12 Mais de 50 Pessoas

Quadro 4 — Numero de pessoas sob o0 Risco

Tabela HRN

Baixo Garantir que as medidas atuais de
protecdo séo eficazes. Aprimorar com
acOes complementares

Significante

500 - 1000 Extremo Acao imediata para reduzir ou eliminar o
risco

Inaceitavel Interromper atividade até eliminacao ou
reducao do risco

Quadro 5 — Hazard Rating Number
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7. Exemplos de Riscos Associados

Os perigos especificados, situacfes causadoras de perigo, eventos de perigos

representam exemplos tipicos e sdo tirados de ABNT NBR ISO 12100:

2013.Para as seguintes areas sujeitas a perigos, os exemplos ndo estdo em

nenhuma ordem de prioridade e n&o se limitam apenas aos pontos citados. No

momento da identificacdo de risco todas as condi¢cdes sujeitas a perigos

existentes na maquina devem ser consideradas.
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Exemplos de Perigos

Tipo ou grupo

Origem

Potenciais consequéncia

w

Perigos Mecanicos

Aceleragéo;
Desaceleracao;
Cantos vivos;
Aproximacdo de um
elemento moével & uma
parte fixa;

Corte de pecas
Elementos elésticos;
Gravidade;

Altura a partir do solo;
Alta pressao;
Instabilidade;

Energia Cinética;
Mobilidade da Maquina;
Elementos Mdéveis;
Elementos Rotativos;
Superficie aspera,
escorregadia;

Arestas cortantes,
Energia armazenada,;

Vacuo

e Atropelamentos;

o Projecbes de material,
e Esmagamento;

e Corte ou Mutilacao;

e Agarramento;

e Friccdo ou Abraséo;

e Impacto;
¢ Injecéo;
e Queda;

e [Escorregamento;
e Perfuracao;

e Sufocamento;
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Exemplos de Perigos

Tipo ou grupo

Origem

Potenciais consequéncia

Perigos Elétricos

’

Arcos;

Fendmenos
Eletromagnéticos;

Partes Vivas;

Baixa Rigidez Dielétrica;
Partes Vivas sob condicéo
de falha;

Curto-Circuito;

Radiacdo Térmica

e Queimaduras;

e Efeitos quimicos;

e Eletrocussao;

e Queda ou Arremesso;
e Incéndio;

e Projecéo de Fagulhas;

e Choque Elétrico

Perigos Térmicos

$44
AR

Exploséo;

Incéndio;

Material ou objeto com
alta temperatura;
Material ou objeto com
baixa temperatura;
Radiag&o proveniente de

fontes quentes

e Queimaduras;
e Desidratacao;
e Desconforto;

e Congelamento;

e Escaldo

Perigos Ligados a
Ruido

N))

Fendmeno de Cavitacao;
Sistemas de Exaustao;
Vazamento de gas;
Projecdes de material;
Superficies de atrito;
Pecas rotativas;

Ruidos pneumaticos;

Desgaste de pecas

e Desconforto;
e Perda de consciéncia;
e Perda de equilibrio;

e Perda permanente de

audicao;
o Estresse;
e Cansaco
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Perigos Ligados a
Vibracéao

j0¢

Fenbmeno de Cavitacao;
Desalinhamento de partes
moveis;

Superficies em Atrito;
Vibracéo de
Equipamentos;

Desgaste de pecas

Desconforto;
Morbidade Lombar;
Traumas na coluna;

DisfuncBes Vasculares

Perigos Ligados a
Radiacéo

[ X Y
-

Fontes de radiagéo
lonizante;
Radiagbes
eletromagnéticas;
Radiacéo dtica;
Radiacbes em

radiofrequéncia

Queimadura;

Danos nos olhos e pele;
Fertilidade;

Dor de cabeca;

Insbnia;

Efeitos Cancerigenos
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Referéncias Normativas

A tabela abaixo contém alguns exemplos de perigos tipicos. Cada origem foi

relacionada &s potenciais consequéncias significativas.

consequéncias ndo esta relacionada com nenhuma prioridade.

A ordem das

Origem

Potenciais consequéncias

Partes Cortantes

e Cortes;

o MutilacGes

Potenciais consequéncias

e Esmagamentos;
e Impactos;

e Escoriacoes;
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Origem Potenciais consequéncias

Gravidade, estabilidade

e Esmagamentos;

e Aprisionamento

Origem

Potenciais consequéncias

Queda de objetos

"
=

e Esmagamento;

e Impactos

Origem

Potenciais consequéncias

Elementos méveis

e Aprisionamento;
e Friccao, abraséo;

e Impactos
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Origem

Potenciais consequéncias

Aproximacao de partes moveis a
elementos fixos

e Esmagamentos;

e Impacto

Origem

Potenciais consequéncias

Partes em movimento ou giratorias

. —wall

e Enroscamento;

e Mutilacdes

Origem

Potenciais consequéncias

Partes elétricas vivas

e Choques elétricos;
e Queimaduras;

e FEscaldo
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Origem Potenciais consequéncias

Equipamentos que vibram

3

F

e DistUrbios osteoarticulares

e DistUrbios Vasculares;

Origem

Potenciais consequéncias

Feixes de Laser

e Queimadura;

e Danos a visdo ou a pele

Origem

Potenciais consequéncias

Elementos méveis

'

e Esmagamento;
e Friccdo, Abrasao;
e Impactos;

e Mutilacdo
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Origem Potenciais consequéncias

Objetos ou materiais sob
temperaturas extremas

e Queimaduras

Origem

Potenciais consequéncias

Processos ruidosos

e Fadiga;

e Deficiéncia Auditiva;
e Perda de Consciéncia;

e Estresse

Origem

Potenciais consequéncias

Emissao de Poeira

¢ Dificuldades respiratorias;

e Explosodes;

e Perda de visdo
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Origem Potenciais consequéncias
Postura e Desconforto;

e Fadiga;

e DistUrbios musculares

Origem

Potenciais consequéncias

Localizac&o de dispositivos de
comando

e Quaisquer, como

consequéncia de erro

humano;

e Estresse

Origem

Potenciais consequéncias

Fumaca

e Dificuldade de respiracéo;

e Irritacéo;

¢ Envenenamento
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Origem

Potenciais consequéncias

Gravidade (material a granel

solidificado)

e Colapso;
e Queda;
e Esmagamentos

e Asfixia
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8. Categoria de Risco

8.1.

Classificacao da Categoria de Risco

A classificacdo da categoria de risco de uma maquina é realizada, utilizando as
definicbes das categorias que se encontram na norma NBR 14153 (tabela
abaixo). O objetivo da classificacdo da categoria de risco € determinar os
requisitos minimos de confiabilidade dos circuitos de seguranca, de acordo com
o nivel de risco obtido.

Severidade do Ferimento (S)

(S1) — Ferimento leve (reversivel)

(S2) — Ferimento grave (irreversivel) inclusive fatal

Frequéncia e tempo de exposicéo (F)

(F1) — Raramente e/ou pequena exposicao

(F2) — Frequente até continuo e/ou longa exposicéo

Possibilidades de evitar o perigo (P)

(P1) — Possivel sob determinadas condictes

(P2) — Pouco possivel

Exemplos:
B
s1
@
P1
F1 ®
o P2
S2
P1
F2
P2

S F

CATEGORIAS
17 '2 '3 | 4
® O O O
® ® O O
e ® ® O
o o ® O
e o o ©

P
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8.2. Definicdo das Categorias de Risco
Categoria B

As partes de sistemas de comando relacionadas a seguranca, como minimo,
devem ser projetadas, construidas, selecionadas, montadas e combinadas, de
acordo com as normas relevantes, usando os principios basicos de seguranca
para a aplicacdo especifica, de tal forma que a:

Fadiga operacional prevista, como, por exemplo, detergentes em maquinas de
lavar;

Influéncia do material processado ou utilizado no processo, como, por exemplo,
vibracbes mecanicas, campos externos, distarbios ou interrupcdo de
fornecimento de energia.

Categoria 1

Devem ser aplicados os requisitos da categoria B e os desta subsecao.

As partes de sistemas de comando relacionadas a seguranca, de categoria 1,
devem ser projetadas e construidas utilizando-se componentes bem ensaiados

e principios de seguranca comprovados.

Um componente bem ensaiado para uma aplicagdo relacionada a seguranca é
aguele que tem sido:

Largamente empregado no passado, com resultados satisfatorios em aplicacées
similares, ou:

Construido e verificado utilizando-se principios que demonstrem sua adequac¢ao
e confiabilidade para aplicacfes relacionadas a seguranca.

Em alguns componentes bem ensaiados, certos defeitos podem também ser
excluidos, em razdo de ser conhecida a incidéncia de defeitos e esta serem
muito baixa.

A decisédo de se aceitar um componente particular como bem ensaiado pode
depender de sua aplicagao.
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Categoria 2

Devem ser aplicados os requisitos da categoria B, o uso de principios de
seguranca comprovados e 0s requisitos desta subsecéao.

As partes de sistemas de comando relacionadas a seguranca, de categoria 2,
devem ser projetadas de tal forma que sejam verificados em intervalos
adequados pelo sistema de comando da maquina. A verificacdo das funcbes de
seguranca deve ser efetuada:

Na partida da maquina e antes do inicio de qualquer situacéo de perigo, e:

Periodicamente durante a operacéo, se a avaliagdo do risco e o tipo de operacao
mostrar que iSso € necessario.

O inicio dessa verificacdo pode ser automatico ou manual.

Qualquer verificacao das funcdes de seguranca deve:

Permitir a operacao se nenhum defeito foi constatado, ou:

Gerar um sinal de saida, que inicia uma agédo apropriada do comando, se um
defeito foi constatado. Sempre que possivel este sinal deve comandar um estado
seguro. Quando nao for possivel comandar um estado seguro, como, por
exemplo, fusdo de contatos no dispositivo final de comutacao, a saida deve gerar
um aviso do perigo.

A verificagdo por si s6 ndo deve levar a uma situacéo de perigo. O equipamento
de verificacdo pode ser parte integrante, ou ndo, das partes relacionadas a
seguranca, que processam a funcdo de seguranca. Apds a deteccao de um
defeito, o0 estado seguro deve ser mantido até que o defeito tenha sido sanado.
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Categoria 3

Devem ser aplicados os requisitos da categoria B, o uso de principios
comprovados de seguranca e 0s requisitos desta subsecéao.

Partes relacionadas a seguranca de sistemas de comando categoria 3
devem ser projetadas de tal forma que um defeito isolado, em qualquer dessas
partes, ndo leve a perda das funcfes de seguranca. Defeitos de modos comuns
devem ser considerados, quando a probabilidade da ocorréncia de tal defeito
significante. Sempre que, razoavelmente praticavel, o defeito isolado deve ser
detectado durante, ou antes, da préxima solicitacdo de seguranca.

Categoria 4

Devem ser aplicados os requisitos da categoria B, o uso de principios
comprovados de seguranca e 0s requisitos desta subsecéo. Partes de sistemas
de comando relacionadas a seguranca, de categoria 4, devem ser projetadas de
tal forma que:

Uma falha isolada em qualquer dessas partes relacionadas a seguranca nao leve
a perda das funcdes de seguranca, e:

A falha isolada é detectada antes ou durante a préxima atuagdo sobre a funcéo
de seguranca, como, por exemplo, imediatamente, ao ligar o comando, ao final
do ciclo de operacao da maquina. Se essa detec¢ao nédo for possivel, o acimulo
de defeitos ndo deve levar a perda das fun¢ées de seguranca.

Se a deteccéo de certos defeitos ndo for possivel ao menos durante a verificacao
seguinte a ocorréncia do defeito por razGes de tecnologia ou engenharia de
circuitos, a ocorréncia de defeitos posteriores deve ser admitida. Nessa situacao,
0 acumulo de defeitos ndo deve levar a perda das fun¢des de seguranca.
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9. Analise de Risco — Talha EQ
Informagdes da maquina
Adequado NR-12 Sim X N&o
Fabricante: Kito do Brasil
Modelo: Linha EQ
Data de Fabricagéo 2020
Fontes de Energia Elétrica X Pneumatica Hidraulica
Bloqueios Elétricos X Pneumaticos Hidraulicos

9.1. Foto de Perspectiva do Equipamento
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9.2. Categorizacao do Equipamento
Categoria de Projeto do Equipamento ]
CATEGORIAS
B 1 2 3 4
s1
o O O O O
P1
o— = P2
P1
2 — ©c o O O
h o o o O

»n
-
|

A andlise das instalacdes e operac¢des do equipamento evidenciou que o0 equipamento necessita

de sistemas de seguranca que atendam a Categoria 2 da ABNT NBR 14153 em sua plenitude.

SEVERIDADE
Si1 Ferimento leve (reversivel)
S2 Ferimento grave (Irreversivel) inclusive fatal
FREQUENCIA EXPOSICAO
F1 Raramente e/ou pequena exposi¢ao
F2 Frequente até continuo e/ou longa exposicao
POSSIBILIDADE DE EVITAR O ACIDENTE
P1 Possivel, sob determinadas condices
P2 Pouco possivel
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9.3. Consideracdes Mecanicas
Identificacdo do Risco Perigo n° 1
Titulo Obedecer as limitagdes de carga e operagao do equipamento

1. Load chain

Where, W : working load limit of the hoist

N : number of chain falls of the hoist

chain fall line which is calculated by the following formula
W-=W/n

The EQ load chains are classified into Grade T as prescribed in the standards of JIS 8812, ISO 3077

and EN 818-7. This document provides the safety factor with reference to the working load limit per

Hoist [ Nominal #of | Working load limit per Minimum | Safety
Capacity | Diameter w Chain ‘ chain fall line Breaking Force Factor
Falls
(mm) (kN) We=W/n BF
n (kN) kN) BF / We
125kg T ji2) 333 |
250}(97 56 2.5 1 25 40 i_IE,O
| s500kg 459 49 N 82
| 1t 71 9.8 9.8 63.3 65
Alvo do Risco Operador
Tarefa Operagao Normal
Localizagao Area de operacéo da Talha

Causa do risco

Eventual falha estrutural de ganchos, correntes ou elementos de guindaste

Efeito do risco

Queda de material sobre operador

HRN ESTIMADO

Medidas de controle
implementadas

Probabilidade de Ocorréncia Quase Impossivel 0,033
Frequéncia de exposicao Constantemente 5
Grau de Severidade Fratura grave de ossos / méo / brago / perna 2
N° Pessoas expostas ao Risco 1- 2 Pessoas 1
Classificagdo do Risco - Hazard Rating Number — HRN 0,330

Operadores devem obedecer as limitagdes e recomendagdes do equipamento
explicitas no manual de operagdo do equipamento. Deverdo ser respeitados os
limites de tempo para manutengdo recomendado pelo fabricante. A operacao de
guindar e elevacao de material devera ser realizada apenas com a devida fixagao
do gancho da talha no material a ser guindado.
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Identificag@o do Risco

Perigo n° 2

Titulo Sistemas mecéanicos

Alvo do Risco Operador

Tarefa Operacao Normal

Localizagao Area de operagéo da Talha

Causa do risco Eventual falha estrutural de ganchos, correntes ou elementos de guindaste
Efeito do risco Queda de material sobre operador

HRN ESTIMADO

Probabilidade de Ocorréncia Quase Impossivel 0,033
Frequéncia de exposicao Constantemente 5
Grau de Severidade Fratura grave de ossos / méo / brago / perna 2
N° Pessoas expostas ao Risco 1- 2 Pessoas 1
Classificagdo do Risco - Hazard Rating Number — HRN 0,330

Medidas de controle
implementadas

Tanto corrente quanto moitdo sdo dimensionados com fator de seguranga
conforme tabela abaixo, capaz de suportar carga além do indicado. O moitao
possui trava de seguranga para manter a carga na posigdo central. A capacidade
de carga maxima é sinalizada de maneira clara e visivel ao usuario. O corpo do
motor deve ser adicionalmente fixado a estrutura superior por meios que sejam
possiveis na instalacdo, gerando redundancia de seguranca contra queda da
talha. Operadores devem obedecer as limitagbes e recomendacdes do
equipamento explicitas no manual de operacéo do equipamento. Deveréo ser
respeitados os limites de tempo para manutengéo recomendado pelo fabricante.
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9.4. Consideracdes Elétricas

Identificacdo do Risco

Perigo n° 3

Titulo

Movimentacao e circuito de seguranca

Alvo do Risco

Operador

Tarefa

Operagao Normal

Localizagcao

Area de operacéo do equipamento

Causa do risco

Eventualidade de falha

nos acionamentos

Efeito do risco

Queda de material, acionamento falho

HRN ESTIMADO SEM MEDIDAS DE CONTROLE

Medidas de controle
implementadas

Probabilidade de Ocorréncia Quase Impossivel 0,033
Frequéncia de exposicao Constantemente 5
Grau de Severidade Fratura grave de ossos / méo / brago / perna 2
N° Pessoas expostas ao Risco 1- 2 Pessoas 1
Classificagdo do Risco - Hazard Rating Number — HRN 0,330

Talha possui controle de acionamento de movimentagdo manual, toda a operagédo
de movimentagdo é realizada pelo o operador, ndo existindo a condicdo de
movimentagdo automatica ou ndo controlada da talha. Existe circuito de
emergéncia integrado ao comando do equipamento que cessa a movimentagao
em caso de situagdo de emergéncia, conforme NBR 13759.
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9.5. Do

cumentacao

Identificacdo do Risco

Perigo n° 4

Titulo

Instrugdes de uso

KITO

Talha Elétrica de Corrente Série EQ (125ky a 1)

Manual do Proprietario
Tipo suspenso (somente a talha): EQ
Tipo Trole Moterizado: EQM

Tipo Trole Manual: EQSP/EQSG

Alvo do Risco

Operador

Tarefa

Operagao Normal

Localizagcao

Operacao do equipamento

Causa do risco

Eventualidade de operacéo incorreta

Efeito do risco

Queda de material, acionamento falho

HRN ESTIMADO SEM MEDIDAS DE CONTROLE

Probabilidade de Ocorréncia Quase Impossivel 0,033
Frequéncia de exposicao Constantemente 5
Grau de Severidade Fratura grave de ossos / méo / brago / perna 2
N° Pessoas expostas ao Risco 1- 2 Pessoas 1
Classificagdo do Risco - Hazard Rating Number — HRN 0,330

Medidas de controle
implementadas

realizar atividades nessa area.

Talha possui instru¢des de uso fixas ao comando de operagdo, que devem ser
seguidas para operagéo segura do equipamento. Somente pessoal treinado deve
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Referéncias Normativas

12.38. As zonas de perigo das maquinas e equipamentos devem possuir sistemas de seguranga,
caracterizados por protegGes fixas, protegcbes moéveis e dispositivos de seguranca interligados, que
garantam protecao a salde e a integridade fisica dos trabalhadores.

12.39 Os sistemas de seguranca devem ser selecionados e instalados de modo a atender aos seguintes
requisitos.

a) ter categoria de seguranca conforme prévia andlise de riscos prevista nas normas técnicas oficiais
vigentes;

b) estar sob a reponsabilidade técnica de profissional legalmente habilitado;

c) possuir conformidade técnica com o sistema de comando a que sdo integrados;

d) instalagdo de modo que n&do possam ser neutralizados ou burlados;

e) manterem-se sob vigilancia automatica, ou seja, monitoramento, de acordo com a categoria de
seguranca requerida, exceto para dispositivos de seguranca exclusivamente mecénicos; e

f) paralisagdo dos movimentos perigosos e demais riscos quando ocorrerem falhas ou situagdes anormais
de trabalho.

12.42 Para fins de aplicacdo desta Norma, consideram-se dispositivos de seguranga os componentes
que, por si s6 ou interligados ou associados a prote¢des, reduzam os riscos de acidentes e de outros
agravos a saude, sendo classificados

em:

a) comandos elétricos ou interfaces de seguranga: dispositivos responsaveis por realizar o
monitoramento, que verificam a interligacéo, posi¢éo e funcionamento de outros dispositivos do sistema e
impedem a ocorréncia de falha que provoque a perda da fungéo de seguranga, como relés de seguranga,
controladores configuraveis de segurancga e controlador I6gico programavel - CLP de segurancga;

12.56 As maquinas devem ser equipadas com um ou mais dispositivos de parada de emergéncia, por meio
dos quais possam ser evitadas situacdes de perigo latentes e existentes.
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9.6. Calculo Mecéanico Corrente e Gancho
KO18034

KITO

KITO EQM TYPE ELECTRIC CHAIN HOIST
Load Chain and Hook CALCULATION

1. Load chain
The EQ load chains are classified info Grade T as prescribed in the standards of JIS 8812, |30 3077
and EM 818-7. This document provides the safety factor with reference to the working load limit per
chain fall line which is calculated by the following formula:
W.=W/n
VWhere, VW : working load limit of the haist

M : number of chain falls of the hoist

Hoist Mominal Baf | Warking load limit par | Minimum Safety
Capacity Diameter W Chain chain fall line Braaking Force | Factor
Falls
mm) (kM We=Win BF
n (kM) (kM) BF W
125kg 1.2 j 1.2 333 |
250kg 5.6 25 i 25 40 16.0
| 500kg 449 49 8z
| T 7.1 8.5 g8 63.3 6.9
2. Hook

This document provides the tensile stress produced on Section A of the hook as shown in

the figure below which is calculated with the following standardized formula:

W WR
gt= — + .-'-":.
A z ~ j

! A -
Where, ot Maximum tensile strass on Section A f" x; | /
3 { ol
W Raled load - |/
\". - B— -:-“-l s
A Area of Section A N P

R : Radiug of curvature

Z  Saction madulus of Sacton A

142
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18034
Material
tensile ggﬁfy
W A R Z ot strass or
Cppocky [k N) ) | @m) | emy) | nmmd) | ag
oB/ ot
{N/mm?)
125kg 1225 263 18.0
250kg | sottom 2450 3444 | 297 1563 537 - 95
hook
500kg o 4900 107.3 48
it 9800 4998 | 256 3380 1265 41
3. Suspension Eye
w e
- - | 5 S
| |
1.
A
G =d x e
[{ ]
cBx06
SFs ———
Te
Where W . Rated load
Tt Maximum shearing stress
Material
i G e tensile gafety
) d e ' stress actor
Capacity
(N) {mm) {mm) (mm?) (Nfmm?) aB -
(N/mm?}
125kg 1225 102 235
250kg 2450 8 16 120 20.4 - 11.8
500kg 4300 40.8 5.9
1t 8800 | 123 22 250 30.2 6.1

Issued date; August. 10, 2018
KITO Corporation
Product Planning Department
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9.7.

Conclusao

Conclusao

Ap6s verificagdo e pericia em campo, foi evidenciado que o equipamento possui elementos de seguranga,

quantidade e eficiéncia que garantem sua Conformidade com a Categoria 2 de Seguranca.
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10. Anotacao de Responsabilidade Técnica

Resoclucio n® 1.025/2008 - Anexc | - Modelo A
Pagina 1/2

Anotacio de Responsabilidade Técnica - ART ART de Obra ou Servico
y Lei n? 6.496, de 7 de dezembro de 1977
Conselho Regicnal de Engenharia e Agronomia do Estado de S3o Paule 28027230181357808

1. Recponecsivel Técnios
CLAUDIO XAVIER DA SILVA
Tituks Profizsionst  Engenheiro Eletricista, Engenheire de Seguranga de Trabalho R 2602023257

Regatro: 50G0122554-5P
Empresa Contratada: PEAG - PROJETOS DE ENGENHARIA E APOIO A GESTAD LTDA Feegizecc 0803781-5P

2 Dodoc do Contratty ————————
Contratamie: Kito do Brasil Comercio de Talhas e Guindastes Lida CPRCHNF)-13.566 460/0001-23

Endersgec  Rus JOSE SEMIAC RODRIGUES AGOSTINHO ) N 1370
Complemento: UNIDADE 38 DO CLE CENTRO LOGISTICO EMBU Eairr: AGUA ESPRAIADA

Cidade: Embu das Artes UF: sp CEF: [D8333-370
Contrato: Calsbrado anre 120082018 Vinoulzda 3 At n™:

Valor: Fi§ 6.000,00 Tipo de Contratants: Peccoa Juridica de Direito Privado

AR Institucional:

—— 3. Dowdoc da Qbra L

Enderego: Fua JOSE SEMIAD RODRIGUES AGOSTINHD W= 1370
Complemento: UNIDADE 38 DO CLE CENTRO LOGISTICO EMBU Baimo: AGUA ESPRAIADA

Cidade: Embu dac Artec UF: 5P CEF: 06833370

Dtz de Irdioioc 250672018
Previzio de Términc: 0522019

Coordenadas Geograficas:
Finalidade: Infraectnutura Cadiga:
CFFICHFPL
4. Atividade Téonioa
Quantidade Unidiace
Assessoria
1 Avaliagio Saguranca na Opsragio  em Maquingas, 1, 00000 umidade
Equipamsantos &
Instalagtos
Coordenacao
2 Cartificagse SagUIEnca Para Guindasts 1, 00000 umidade
Oparagac
ApSE A concILES das athvidades tecnicas o profissional deverd proceder & baixa desta ART
5. Obaervaghes
Sare EQ
hicdiebor EQOCLS
WO g Shne 00004040

6. Deolaragbes

Avpeccibilidade: Deolare gue ac regrac de acecsibilidade previctas nac normas teonicas da ABNT, na legiclagdo ecpeoifioa & no Deoreto n2
5.2946, de 2 de dezembro de 2004, ndo ce aplicam ac atividadec proficcionaic acima relacionadac.
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Resclucio n® 1.025/2000 - Anexo | - Modslo A
Pagina 2/2
2. Informagdec

7. Entidade de Clacoe

121 - PRAIA GRAMDE - ASSOCIAGAD DE ENGENHEIROS E
ARQUITETOS DE PRALA GRANDE

8. Acciroturmc

Declaro cerem / A e _anirn.'l
L/ de ,“1/ }/). de

{| /:‘,If Y /ém
[\ 4/'&

Liocal

CLAUDIO ¥AVIER TA SILVA - CPF: 135.967.418-63

Kito do Brasil Comercio de Talhas & Guindactes Ltda - CPRCHNPE
13.556.4 60000

- A presante ART snconbra-se devidamente quitada corfomes dados
constanbes no rodapd-versio do sistema, certificada pelo Nosso Nomero.

- & autenticidade deste documento pode ser verficada no sibe
WEW.CTESEU0NgDr OU WRW.Confeaucng or

- A guarda da via assinada da ART serd de responsabilidade do profissional
& &0 contratambe com o objetivo de deoumentar o winoulo confratual.

WWW. Creasp g br
Ted: 800 17 1811
E-mail: aceszar link Fale Concsco do site adma

[BICREA-SP

Valor ART A &2,04 Feegistrads emc  F1AW2HE
Impreceo emc 057 V2006 002817

Valor Page A$ 8204

Mosso Numerce  2802723081357808  Vers3o do sistema




. Analise de Risco de Equipamento

-
KITO E: € | ART da Analise Data Reviséo

28027230181357808 | 28/08/2020 1

Pagina
44

11. CREA do Profissional

Repblica Federativa do Brasil

Conselho Federal de Engenharia e Agronomia [

Carteira de Identidade Profissional Registro Nacional |
260292325-7 |

4. Nome

74§ |\ CLAUDIO XAVIER DA SILVA ‘i
4% Filiagao |
44 APRIGIO XAVIER DA SILVA !
5 |ANA MARIA CAIANA DA SILVA |

Wikl C.PF Documento de Identidade TipoSang.
38 [ 135.987.418-63 || 21.815.249-8 SS5P/SP it Joi
N Naturalidad UF  Nacionalidade
33 [16/10/1972 ) 5RO PAULO JI_SEJ|BRASILEIRA | |
0 § Crea de Registro Emissido Data de Registro i
38 |CREA-SP J102/04/2014 3¢ 06/08/1993 |

"4’ Ass. Pro: te

il Registro no Crea

2 | g Ws 1y, | 5060122554 |
AY

Titulo Profissional
Engenheiro Eletricista
Engenheiro de Seguranca do Trabalho

Ass. do Profissi
| ‘@ L * |

Vale como Documento de Ientidade ¢ tem Fé Pblica (§2° do art. 56 da Lei n° 5194 do 24/1 286 e Lei n® 6206 de 07/05/75)
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12. Encerramento

Este Laudo de Avaliacdo € composto por Quarenta e cinco(45) paginas,

rubricado e carimbado no final do documento.

A atualizacado em caso de modificagbes, ou a cada alteracdo em layout para

movimentacao, substituicdo ou implementacdo de novos equipamentos corre

por conta e responsabilidade da contratante.

E necessaria a observacdo e cumprimento de todos os pontos elencados no

processo de adequacdo a NR-12.

io Xavier da Silva

Engenheiro Eletricista e

Seguranca do Trabalho

CREA 5060122554

ART 28027230181357808
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Anotacao de Responsabilidade Técnica - ART ART de Obra ou Servigo

Lei n° 6.496, de 7 de dezembro de 1977 280272302009575 15

Conselho Regional de Engenharia e Agronomia do Estado de Sdo Paulo
Substituicéo retificadora a 28027230181357808

1. Responséavel Técnico

CLAUDIO XAVIER DA SILVA

Titulo Profissional:  Engenheiro Eletricista, Engenheiro de Seguranca do Trabalho

RNP: 2602923257

Registro: 5060122554-SP
Empresa Contratada: PEAG - PROJETOS DE ENGENHARIA E APOIO A GESTAO LTDA Registro: 0803781-SP

2. Dados do Contrato

Contratante: Kito do Brasil Comércio de Talhas e Guindastes Ltda CPF/CNPJ: 13.566.460/0001-23
Endereco: Rua JOSE SEMIAO RODRIGUES AGOSTINHO N°: 1370

Complemento: UNIDADE 38 DO CLE CENTRO LOGISTICO EMBU Bairro: AGUA ESPRAIADA

Cidade: Embu das Artes UF: SP CEP: 06833-370

Contrato: Celebrado em: 12/06/2018 Vinculada a Art n°:

Valor: R$ 6.000,00 Tipo de Contratante: Pessoa Juridica de Direito Privado

Acao Institucional:

3. Dados da Obra Servico

Endereco: Rua JOSE SEMIAO RODRIGUES AGOSTINHO Ne: 1370
Complemento: UNIDADE 38 DO CLE CENTRO LOGISTICO EMBU Bairro: AGUA ESPRAIADA
Cidade: Embu das Artes UF: SP CEP: 06833-370

Data de Inicio: 25/06/2018
Previsédo de Término: 17/08/2021
Coordenadas Geogréficas:

Finalidade: Infraestrutura Cadigo:
CPF/CNPJ:

4. Atividade Técnica

Quantidade Unidade
Assessoria
1 Avaliacéo Seguranca na Operacdo em Maquinas, 1,00000 unidade
Equipamentos e
Instalagdes
Coordenacgéao
2 Certificagao Seguranga para Guindaste 1,00000 unidade

Operacéo

Apbs a conclusédo das atividades técnicas o profissional devera proceder a baixa desta ART

5. Observagdes

Avaliagdo de Seguranc¢a conforme NR 12
Equipamento: Talha elétrica de Corrente
Série EQ

Capacidade: 125Kg a 1Ton

Ano de Fabricacdo: 2020

6. Declaraces

Acessibilidade: Declaro que as regras de acessibilidade previstas nas normas técnicas da ABNT, na legislacio especifica e no Decreto n°
5.296, de 2 de dezembro de 2004, nédo se aplicam as atividades profissionais acima relacionadas.



7. Entidade de Classe

ASSOCIAGAO DE ENGENHEIROS E ARQUITETOS DE PRAIA
GRANDE

8. Assinaturas

Declaro serem verdadeira:
Sao Paulo

Local
CLAUDIO XAVIER DA SILVA:135987418 3% X

CLAUDIO XAVIER DA SI VA - CPFt35.987.418-63

Kito do Brasil Comércio de Talhas e Guindastes Ltda - CPF/CNPJ:
13.566.460/0001-23

Resolucéo n° 1.025/2009 - Anexo | - Modelo A
Pagina 2/2

9. Informagdes

- A presente ART encontra-se devidamente quitada conforme dados
constantes no rodapé-versdo do sistema, certificada pelo Nosso Nimero.

- A autenticidade deste documento pode ser verificada no site
www.creasp.org.br ou www.confea.org.br

- A guarda da via assinada da ART seréa de responsabilidade do profissional
e do contratante com o objetivo de documentar o vinculo contratual.

www.creasp.org.br
Tel: 0800 17 18 11
E-mail: acessar link Fale Conosco do site acima

Valor ART R$ 0,00 Registrada em: 17/08/2020
Impresso em: 17/08/2020 13:35:23

Valor Pago R$ 0,00

Nosso Numero: 28027230200957515 Verséo do sistema



Avaliagéo de Conformidade PROJETOS DE ENGENHARIA E APOIO A GESTAO

Certificamos que a Talha Elétrica de Corrente Série EQ (125 Kg a 1 Ton) do cliente KITO do Brasil Comércio de
Talhas e Guindastes LTDA., C.N.P.J: 13.566.460/0001 — 23, com sede a Rua José Semido Rodrigues Agostinho n? 1.370 — Bairro
Agua Espraiada, Embu/ SP foi avaliada com intuito de verificacdo de atendimento a NR-12 e Normas Referenciadas, a saber:
NBR 10981 — Talhas de corrente com acionamento motorizado — Especificagdo
NBR 11095 — Talhas de corrente com acionamento motorizado — Ensaios
ABNT NBR 5410:2004, “Instalacdes Elétricas de Baixa Tensao”;
ABNT NBR 14153 - Seguranga de maquinas - Partes de sistemas de comando relacionados a seguranca - Principios gerais para projeto
NR 10 de 31/07/2019, Seguranca em Instalacdes e Servicos em Eletricidade;
NR 12 de 31/07/2019, Seguranca em maquinas e equipamentos
NR 26 de Sinalizagdo de segurancga
NBR NM 273 — Seguranga de maquinas - Dispositivo de intertravamento associados a protec¢des - Principios para projeto e selegao
NBR NM 272 — Seguranga de maquinas - Protec¢des - Requisitos gerais para o projeto e construcdo de protecdes fixas e moveis
NBR 13759 — Seguranga de Maquinas — Equipamentos de parada de Emergéncia — Aspectos funcionais — Principios para projeto
NBR NM 213-1 — Seguranca de mdquinas - Conceitos fundamentais, principios gerais de projeto - Parte 1: Terminologia bdsica e metodologia
NBR NM-ISO 13854 — Seguranca de maquinas - Folgas minimas para evitar esmagamento de partes do corpo humano

A ART de avaliacdo e certificacdo é de nimero 28027230181357808 e o Engenheiro Responsavel o Sr Claudio Xavier
da Silva, CREA SP 5060122554 com formag¢ao em Engenharia Elétrica, Seguranga do Trabalho e Meio Ambiente.

O conteudo das avaliagGes abrangeu: estrutura construtiva, elementos de comando, instalagao elétrica, atuacdo dos
dispositivos de seguranga, compatibilidade do equipamento e documentagao.

Apds analisado o procedimento operacional e sistema de seguranca implementado, o equipamento é considerado
seguro para uso, desde que executado em acordo a boa pratica e todas referencias normativas referenciadas pela
NR-12 e aplicaveis ao equipamento, sem recomendacdes adicionais.

LAl

Eng? Claudic/ avier d4 Silva

PEAG ENGENHARIA — RUA SILVA JARDIM N° 714, SANTA TEREZINHA — SANTO ANDRE/SP CREA SP 5060122554
www.peag.com.br peag@peag.com.br +55 11 4997.1511

Validacéao Eletrénica



http://www.peag.com.br/
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	L1
	R1
	3-2-F - Relé instantâneo
	3-6-D - Contato instantâneo NA

	R2 - TRS 24VDC 1C0
	3-3-F - Relé instantâneo
	3-7-D - Contato instantâneo NA

	X1
	1
	3-1-A - Borne
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	3-2-A - Borne

	3
	3-6-A - Borne

	4
	3-7-A - Borne

	5
	3-6-G - Borne

	6
	3-7-G - Borne


	FC1
	3-2-C - Fim de curso NF




