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OBJETIVO

Este relatério tem por objetivo evidenciar as ocorréncias da inspecao preventiva
realizada nas pontes rolantes da empresa Braslux em Caxias do Sul/RS. Esta inspec¢éo
teve como finalidade avaliar todas as condi¢cdes de uso e seguranca dos equipamentos,
sua estrutura e operacionalidade, bem como apontar suas ndo conformidades e
designar melhorias e manutencdes. Todas as condi¢cdes e informacgdes pertinentes
descritas no presente relatorio sdo provenientes da inspecdo, medi¢do e constatacdo
visual ocorridas nos equipamentos, todos os itens sédo descritos detalhadamente nos

checklists de inspecéao.

ESCOPO

Faz parte deste relatério as duas pontes rolantes com cargas nominais de 23 e 10

toneladas pertencentes a empresa Braslux.

Identificacéo Fabricante NUmero de série Capacidade
PO1 Tessaro Sem identificacao 23 Toneladas
P02 Tessaro TP01103184 - 19 10 Toneladas
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IDENTIFICACAO DAS CARACTERISTICAS TECNICAS

Equipamento: Ponte Rolante
Fabricante: Tessaro

Modelo: Biviga

Capacidade Nominal: 23 TON.

N° de série: Nao havia placa de identificacdo na ponte rolante de 23 toneladas,
logo o equipamento sera descrito e identificado no presente relatério pela sua

capacidade de carga nominal.

Equipamento: Ponte Rolante
Fabricante: Tessaro
Capacidade Nominal: 10 TON.
Modelo: Univiga

N° de série: TP01103184 - 19

RESULTADOS

As pontes rolantes de 23 toneladas e de 10 toneladas se encontravam em

condi¢cBes de operacdo, foram realizadas as inspecdes e verificacées de funcionalidade

e seguranca de todos 0s componentes mecanicos e elétricos — todos os itens

verificados séo cuidadosamente detalhados no checklist de inspecédo presente no

anexo B, a seguir sdo apontados as ndo conformidades dos equipamentos:

Os trilhos de rolamento estéo desalinhados e desnivelados nas suas jungdes, 0
trilno de maior criticidade é o do lado onde se encontra o barramento blindado de

alimentacao;
O barramento blindado de alimentagdo também esta desalinhado e desnivelado;

As escovas dos carros coletores de ambas as pontes rolantes estao
desgastadas;

Apo6s uma inspecao foi constatado que a trava dos condutores do barramento
blindado foi montada de maneira errada, o que ocasiona em uma perda de fase,
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pois a trava dos condutores ndo esta centralizada na emenda e nem exerce o

contato direto entre os condutores;

® O problema de desalinhamento e desnivelamento ja citado também é responsavel
pelos ruidos em partes do percurso dos equipamentos durante sua translacao,

esse rangido se deve ao maior contato de atrito das rodas nessas jungdes do trilho

de rolamento;

® A ponte rolante de 23 toneladas n&o possui cruzeta e nem sistema de fim de curso
para o carro troller;

® O controle remoto da ponte rolante de 23 toneladas apresentou mal contato
durante os acionamentos de teste, principalmente no comando do acionamento
de direcao do carro troller;

® (s cabos de aco de ambas as pontes rolantes devem ser substituidos, pois foram
condenados pela inspecao detalhada conforme a norma ABNT NBR ISO 4309;

® QOcorre um contato acentuado do parafuso guia com a chapa de fixacdo do
sistema de fim de curso de elevacao, este contato gera uma “raspagem” causando
um ruido durante o acionamento de elevacéo/descida do moitdo da ponte rolante
de 10 toneladas;

® (O grampo de fixacao do cabo de a¢o da ponte de 10 toneladas foi posicionado de
maneira incorreta.

CONCLUSOES

As ndo conformidade apontadas neste relatério devem ser retificadas o mais
breve possivel para que as pontes rolantes estejam aptas e de acordo com as normas
responsaveis.

Durante a inspecdo, os cabos de aco foram lubrificados com o lubrificante
adequado, porém os mesmos foram condenados e devem ser substituidos, a inspecéo
detalhada dos cabos de aco estd no anexo C, como ndo ha acesso aos projetos de
dimensionamento dos equipamentos, foram estipulados os comprimentos dos cabos de
aco a partir da equacdo de comprimento linear minimo, ambas as pontes rolantes

possuem o mesmo numero de vantagem mecanica, e a altura de elevacdo tem cerca de
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9 metros, o dimensionamento esta descrito na equacao abaixo. Também recomenda-se

a substituicdo do controle da ponte rolante de 23 toneladas.

C=HexVm

Onde:

C: Comprimento minimo
He: Altura de elevacéo
Vm: Vantagem mecénica
C=9x4

C=36m
O comprimento foi somado com fator de acréscimo de cerca de 20% por conta

das polias do moitdo, polia compensadora e do tambor:
Chotal = C + Fac
Ciota =36 + 7
Ctota =43 m

RECOMENDACOES

Inspecédo e Lubrificacdo adequada do cabo de aco: recomenda-se a inspec¢ao preventiva
no cabo de aco a cada trés meses para averiguar se 0 mesmo se encontra dentro dos
padrbes para operacdo. Lubrifique periodicamente o cabo de aco com lubrificantes
adequados, evitar o uso de graxa se possivel, a lubrificacdo adequada protege a
integridade do cabo contra corrosdes e aumenta sua durabilidade.

Fixacdo dos Grampos: Confira abaixo os erros mais comuns na aplicacédo de grampos
aos cabos de aco. Observe que a maneira correta € com a base colocada no trecho mais

comprido do cabo.
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Deve haver a substituicdo do cabo de aco quando:

e Os arames rompidos forem observados ao longo do cabo de ago, o limite € de 6
fios rompidos em um passo ou 3 fios rompidos em uma Unica perna. Vale destacar
gue é recomendado a substituicdo sempre que observar algum arame rompido;

e Corrosao acentuada ou danos por alta temperatura no cabo de aco;

e Caso haja 0 aumento — (+5%) ou reducéo — (-7%) do seu diametro além do limite
especificado, sempre faga as inspecdes preventivas periodicamente;

e Sinais de danos, deformacdes ou distor¢des no cabo de agco como nos exemplos
das imagens a seguir:

ST
Riass e

ALMA SALTADA

“GAIOLA DE PASSARINHO"

=SSN\
—— W
DOBRA

e Caso os arames externos estejam desgastados mais do que 1/3 do seu diametro
original.
Data da Inspecéao: 30/05/2024

Atenciosamente,

’ﬂr\_‘,‘! £ ‘:f ‘_,:,"/\9 o \‘{w_ ’l e iwT
Neydson Monteiro da Cunha
Mecéanico de Manutencgéo

‘:3 (é_dvo(ﬁo u‘.)»e,c)’h vec
Luis Eduardo Wiechoreck
Engenheiro Mecanico

SIAOTECH — CREA: RS266660
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ANEXO A — Imagens das Pontes Rolantes — 23 TON. &
10 TON. respectivamente

L 1: @ ok
A\ atencéo
® condenado
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Barramento blindado

Trava dos condutores
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Ponto Fixo - Ponte Rolante 23 TON.

11
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Cabo de aco — Posicao 1 (-5,05%) - Ponte Rolante 23 TON.

Cabo de aco - Posicéo 3 (-4,68%) - Ponte Rolante 23 TON.

12
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Cabo de aco — Posicdo 5 (-3,05%) - Ponte Rolante 23 TON.

13
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Cabo de aco — Posicao 7 (-6,31%) - Ponte Rolante 23 TON.

14
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Controle de acionamento - Ponte Rolante 23 TON.
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Rodas — Cabeceira - Ponte Rolante 23 TON.
Rodas tracionadas — Rodas com engrenamento

16
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Placa de identificagéo — Motor do tambor de elevacéo - Ponte Rolante 23 TON.

“Tm %8 1° 760
MOTOR SQUIRREL CAGE 3~ Aev van rvoss

Placa de Identificacdo — Motoredutor da Cabeceira - Ponte Rolante 23 TON.

17
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Batentes de Fim de Curso — Carro Troller — Ponte Rolante 23 TON.

18
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Painel Elétrico — Comando de Alimentagéo - Ponte Rolante 23 TON.
Obs: no painel encontra-se um CLP programado com finalidade de reduzir a velocidade em casos de
dois comandos de acionamentos simultaneos

19




T@' S| AOTECH Relatdrio de Inspecao

PONTE ROLANTE

Gancho de levantamento principal — Ponte Rolante 10 TON.

20
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Ponto Fixo - Ponte Rolante 10 TON.

Cruzeta - Ponte Rolante 10 TON.

21
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Anticolisdo — 2m - Ponte Rolante 10 TON.

Tambor de levantamento - Ponte Rolante 10 TON.

22
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Cabo de aco — Posicdo 1 (-10,92%) - Ponte Rolante 10 TON.

23
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Cabo de aco — Posicao 2 (-8,53%) - Ponte Rolante 10 TON.
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Cabo de aco — Posicdo 3 (-8,91%) - Ponte Rolante 10 TON.
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Cabo de aco — Posicao 4 (-8,03%) - Ponte Rolante 10 TON.
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Cabo de aco — Posicdo 5 (-6,45%) - Ponte Rolante 10 TON.
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Cabo de aco — Posicéo 6 (-4,81%) - Ponte Rolante 10 TON.
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Cabo de aco — Posicdo 7 (-4,18%) - Ponte Rolante 10 TON.
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Cabo de aco — Posicao 8 (-7,71%) - Ponte Rolante 10 TON.

30
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Rodas — Cabeceira - Ponte Rolante 10 TON.
Rodas tracionadas — Rodas com engrenamento
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Placa de Identificacdo — Motoredutor da cabeceira - Ponte Rolante 10 TON.
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Rodas — Carro troller - Ponte Rolante 10 TON.
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Batente de Fim de Curso — Carro troller - Ponte Rolante 10 TON.

34
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Painel Elétrico — Comando de alimentacéo - Ponte Rolante 10 TON.
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ANEXO B — Checklists de Inspecéo Preventiva — Pontes
Rolantes de 23 TON. e 10 TON. respectivamente
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CHECKLIST INSPECAO PREVENTIVA DATA:

30/05/2024
TAG PONTE: CAPACIDADE: 23 TON.
FABRICANTE: TESSARO SETOR:
TAG TALHA: TIPO/MODELO:  BIVIGA
CAP./POT.: 23 TON. VELOCIDADE:

SITUAGAO: [ Jox [ x]nox

PARTE MECANICA
CAMINHO ROLAMENTO

1A - GERAL [ Joxk [ xInok [ Ina

ESTADO ITEM DESCRICAO

NOK M1A01 Verificagdo do nivelamento/alinhamento do trilho
OK M1A02 Verificagdo desgaste do trilho
OK M1A03 Inspecionar e reapertar porcas dos clips lado
OK M1A04 Inspecionar folga nas jungées
OK M1A05 Inspecionar e reapertar parafuso fix. das talas
OK M1A06 Verificar estado dos batentes fim de curso
OK M1A07 Inspecionar e reapertar parafuso fix. batente fim curso
PONTE
2A - ESTRUTURA [x]Jok [ Inok [ Ina
ESTADO ITEM DESCRICAO
OK M2A01 Inspecdo visual e limpeza
M2A02 Verificar desgaste dos roletes das cabeceiras
OK M2A03 Inspecionar e reapertar parafuso de centragem
OK M2A04 Inspecionar passadico
OK M2A05 Inspecionar para-choque da ponte
OK M2A06 Inspecionar geometria da ponte
2B - RODAS DA TRANSLACAO DA PONTE [x]Jok [ ]nok [ ]nA
ESTADO ITEM DESCRICAO
OK M2B01 Medir diam. e inspecionar pista das rodas tracao
OK M2B02 Medir diam. e inspecionar pista das rodas livre
OK M2B03 Medir espessura da flange roda tra¢ao
OK M2B04 Medir espessura da flange roda livre
M2B05 Inspecionar rolamento das rodas tragao
OK M2B06 Inspecionar rolamento das rodas livres
OK M2B07 Inspecionar engrenagem das rodas tragdo
OK M2B08 Inspecionar pinhdo da roda tracao
OK M2B09 Lubrificar rolamento das rodas
OK M2B10 Lubrificar engrenagem / pinh&o das rodas de tracdo
OK M2B11 Inspecionar folga da chaveta do eixo de tracao
2C- REDUTOR DA TRANSLAGAO DA PONTE [x]Jok [ Jnok [ ]na
ESTADO ITEM DESCRICAO
| OK M2C01 Verificar se ha vazamento de éleo
OK M2C02 Analisar ruidos e aquecimento anormal
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OK M2C03 Verificar nivel de dleo e completar, se necessdrio
OK M2C04 Inspecionar desgaste e folga dos dentes das engrenagens
OK M2C05 Inspecionar folga dos rolamentos
OK M2C06 Trocar dleo
OK M2Co07 Inspecionar e reapertar parafuso de fixacao
2D - EIXO DA TRANSMISSAO DE TRANSLACAO DA PONTE [x]Jok [ nok [ ]na
ESTADO ITEM DESCRICAO
OK M2D01 Inspecionar estado do eixo de transmissao
OK M2D02 Inspecionar mancais, acoplamentos e luvas
OK M2D03 Inspecionar / reapertar parafusos fix., mancais, acoplamentos e luvas
OK M2D04 Lubrificar mancais e acoplamentos
2E- FREIO DA TRANSLACAO DA PONTE [x]Jok [ Inok [ ]na
ESTADO ITEM DESCRICAO
OK M2EO01 Verificar funcionamento do freio
OK M2EO2 Inspecionar desgaste do disco
OK M2EO3 Inspecionar desgaste das lonas
OK M2EO4 Inspecionar desgaste das buchas
OK M2EO5 Regular folga entre ferros
OK M2EO6 Desmontar, inspecionar, montar e regular
2F- MOTOR ELETRICO DA TRANSLACAO DA PONTE [XJok [ Inok [ Ina
ESTADO ITEM DESCRICAO
OK M2F01 Verificar acoplamento com o moto redutor
OK M2F02 Inspecionar e reapertar parafuso de fixacdo
OK M2F03 Verificar ruidos dos rolamentos
oK M2F04 Amperagem do motor: 0,8A/1,8A
CARRO
3A- ESTRUTURA ok [ Jnok [ Ina
ESTADO ITEM DESCRICAO
OK M3AO01 Inspegdo visual e limpeza
OK M3A02 Inspecdo para-choque do carro
3B- RODAS DA TRANSLACAO DO CARRO [x]Jok [ nok [ ]na
ESTADO  ITEM DESCRICAO
OK M3B01 Medir diam. e inspecionar pista das rodas tragao
OK M3B02 Medir diam. e inspecionar pista das rodas livre
OK M3B03 Medir espessura da flange das rodas tragdo
OK M3B04 Medir espessura da flange das rodas livre
OK M3BO05 Inspecionar rolamento das rodas de tracao
OK M3B06 Inspecionar rolamento das rodas livre
M3B07 Inspecionar mesa da ponte de rolagem das rodas
3C- REDUTOR DA TRANSLAGAO DO CARRO [xJok [ Jnok [ ]na
ESTADO ITEM DESCRICAO
M3CO01 Verificar se ha vazamento de éleo
oK

M3C02 Analisar ruidos e aguecimento anormal
M2C03 Verificar nivel de dleo e completar se necessario
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OK M3CO04 Inspecionar desgaste e folga dos dentes das engrenagens
OK M3CO05 Inspecionar folga dos rolamentos
OK M3C06 Trocar 6leo /se apresentar limalias metalicas
OK M3CO07 Inspecionar e reapertar parafuso de fixacdo
3D- EIXO DA TRANSMISSAO DE TRANSLACAO DO CARRO OK
ESTADO ITEM DESCRICAO
OK M3DO01 Inspecionar estado do eixo de transmissao
OK M3DO02 Inspecionar acoplamentos e luvas
OK M3DO03 Lubrificar acoplamentos e luvas
M3D04 Inspecionar desgaste e folga dos dentes das engrenagens
3E- FREIO DA TRANSLACAO DO CARRO OK
ESTADO ITEM  DESCRICAO
OK M3EO1 Verificar funcionamento do freio
OK M3EO2 Inspecionar desgaste do disco
OK M3EO3 Inspecionar desgaste das lonas
OK M3EO4 Inspecionar desgaste das buchas
OK M3EO5 Regular folga entre ferros
OK M3EO6 Desmontar, inspecionar, montar e regular
3F- MOTOR ELETRICO DA TRANSLACAO DO CARRO OK
ESTADO ITEM  DESCRICAO
OK MEFO01 Verificar acoplamento com o motor
OK M3F02 Inspecionar e reapertar parafuso de fixacdo
OK M3FO03 Verificar ruidos dos rolamentos
(0]¢ M3F04 Amperagem do motor: 0,8A/1,1A

LEVANTAMENTO PRINCIPAL

4A- REDUTOR DO LEVANTAMENTO PRINCIPAL OK
ESTADO ITEM  DESCRICAO
MA4AO01 Verificar se hd vazamento de d6leo
OK M4AO02 Analisar ruidos e aquecimento anormal
M4AO03 Verificar nivel de 6leo e completar, se necessario
OK M4AO04 Inspecionar desgaste e folga dos dentes das engrenagens
OK MA4AOQS5 Inspecionar folga dos rolamentos
(014 M4A06 Trocar dleo /se apresentar limalias metalicas
OK MA4AOQ7 Inspecionar e reapertar parafuso de fixacao
NA MA4AO08 Inspecionar sistema LOAD-BRAKE
4B- FREIO DO LEVANTAMENTO PRINCIPAL OK
ESTADO ITEM DESCRICAO
OK M4BO01 Verificar funcionamento do freio
OK M4B02 Inspecionar desgaste do disco
OK M4B03 Inspecionar desgaste das lonas
OK M4B04 Inspecionar desgaste das buchas
OK M4B05 Regular folga entre ferros
OK M4B06 Desmontar, inspecionar, montar e regular
4C- MOTOR ELETRICO DO LEVANTAMENTO PRINCIPAL OK

[ ]na

[ ]na

[ ]na

[ Ina

[ ]na
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ESTADO

ITEM DESCRIGAO

OK M4C01 Verificar acoplamento com o motor
OK M4CO02 Inspecionar e reapertar parafuso de fixacao
OK M4C03 Verificar ruidos dos rolamentos
OK M4C04 Amperagem do motor: 2,0A/7,0A
4D- TAMBOR DO LEVANTAMENTO PRINCIPAL OK |:| NOK |:| NA
ESTADO ITEM DESCRICAO
OK M4DO01 Inspecionar desgaste das ranhuras
OK M4DO02 Verificar a existéncia de trincas
NA M4DO03 Lubrificar mancal
4E- PROTECAO DO GANCHO DO LEVANTAMENTO PRINCIPAL OK |:| NOK |:|NA
ESTADO ITEM  DESCRICAO
OK MA4EO1 Inspecionar estrutura da caixa de gancho
OK MA4EO2 Inspecionar desgaste da ranhura das roldanas
OK MA4EO3 Inspecionar folga radial e axial das roldanas
MA4EO4 Inspecionar gancho quanto a desgaste e trincas
OK MA4EOQS5 Lubrificar caixa de gancho
4F- ROLDANA INTERMEDIARIA DO LEVANT. PRINCIPAL [x]Jok [ Inok [ ]na
ESTADO ITEM DESCRICAO
OK MA4F01 Inspecionar estrutura da roldana intermediaria
OK MA4F02 Inspecionar desgaste da ranhura da roldana
OK MA4F03 Inspecionar folga radial e axial da roldana
OK MA4F04 Lubrificar roldana intermedidria
4G- CABO DE ACO DO LEVANTAMENTO PRINCIPAL |:|OK [' NOK |:| NA
ESTADO ITEM DESCRICAO
OK MA4GO01 Inspecionar cabo quanto a desgaste, abrasao e corrosao
OK MA4GO02 Inspecionar e reapertar clips de fixacdo do cabo
OK MA4GO03 Verificar nUmero de voltas do cabo no tambor (min. 3 voltas)
OK M4G04 Lubrificar cabo de ago
NOK MA4GO5 Inspecionar a medida do didmetro do cabo de aco:
4H- CORRENTE DO LEVANTAMENTO PRINCIPAL [ Joxk [ Inok [x]na
ESTADO ITEM DESCRICAO
NA M4HO01 Verificar desgaste/abrasdo/corrosdo e deformacdes de elo
NA MA4HO02 Inspecionar guia da corrente
NA M4HO03 Inspecionar caixa/saco da corrente
NA M4HO04 Verificar medidas de 11 elo/elos conforme a norma técnica do fabricante
NA M4HO05 Lubrificagdo da corrente

LEVANTAMENTO/MICROMOTOR

5A- REDUTOR DO LEVANTAMENTO MICROMOTOR ok [ _Jnok [ Ina
ESTADO ITEM DESCRICAO
OK M5A01 Verificar se hd vazamento de dleo
OK MS5A02 Analisar ruidos e aguecimento anormal
OK M5AO03 Verificar nivel de 6leo e completar, se necessario
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OK MS5A04 Inspecionar desgaste e folga dos dentes das engrenagens
OK MS5AOQ5 Inspecionar folga dos rolamentos
OK M5A06 Trocar 6leo
OK MS5AOQ7 Inspecionar e reapertar parafusos de fixacdo
NA MS5A08 Inspecionar sistema LOAD-BRAKE
5B- FREIO DO LEVANTAMENTO MICROMOTOR I:lOK |:| NOK
ESTADO ITEM DESCRICAO
OK M5B01 Verificar funcionamento do freio
OK M5B02 Inspecionar desgaste do disco
OK M5BO03 Inspecionar desgaste das lonas
OK M5B04 Inspecionar desgaste das buchas
OK M5BO05 Regular folga entre ferros
oK M5B06 Desmontar, inspecionar, montar e regular
OK M5B07 Verificar isolacdo da bobina magnética

PARTE ELETRICA
FESTOON / ESTEIRA/ BARRAMENTO BLINDADO

1B- ELETRIFICACAO LONGITUDINAL |:| OK El NOK
ESTADO ITEM DESCRICAO
OK E1BO1 Inspecionar desgaste das cantoneiras ou cobre nu
OK E1B02 Inspecionar sapatas coletoras e cordoalhas
OK E1BO3 Inspecionar isoladores e fixagdes
OK E1B04 Inspecionar barraisolada
OK E1BO5 Verificar aperto nas fixagdes
OK E1BO6 Lubrificar articulacGes e barramento
NOK E1BO7 Inspecionar carro coletor e escovas
2B- ELETRIFICACATO TRANSVERSAL OK |:| NOK
ESTADO ITEM  DESCRICAO
OK E2B01 Inspecionar estado dos cabos flexiveis
OK E2B02 Inspecionar corrente ou cabo de ago de interliga¢do dos troles
OK E2B03 Inspecionar troles (rodas e batentes)
OK E2B04 Inspecionar fix. cabos dos prensa cabos das caixas
OK E2B0O5 Inspecionar e reapertar ligacGes das caixas de passagem
OK E2B06 Inspecionar e reapertar perfil de deslizamento esteira porta cabos
2C- FREIO DA TRANSLAGAO DA PONTE [x]Jok [ Inok
ESTADO ITEM DESCRICAO

E2C07 Verificar isolagdo da bobina magnética

2D- MOTOR DA TRANSLAGAO DA PONTE [x]Jok [ Jnok
ESTADO ITEM  DESCRICAO
E2D01 Verificar conexdes elétrica e cabos de alimentagdo elétricos

CARRO
3A- FREIO DA TRANSLACAO DO CARRO ok [ Inok
ESTADO ITEM  DESCRIGAO

E3EA01 Verificar isolagdo da bobina magnética

[ na

[ Ina
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3B- MOTOR DA TRANSLAGAO DO CARRO [x]Jok [ ]nok
ESTADO ITEM DESCRICAO
E3B0O1 Verificar conexdes elétrica e cabos de alimentagdo elétricos

LEVANTAMENTO PRINCIPAL

4A- FREIO DO LEVANTAMENTO PRINCIPAL OK I:l NOK
ESTADO ITEM DESCRICAO
E4A01 Verificar isolagdo da bobina magnética

4B- MOTOR DO LEVANTAMENTO PRINCIPAL [x]Jok [ ]nok
ESTADO ITEM  DESCRIGAO
E4BO1 Verificar conexdes elétrica e cabos de alimentagdo elétricos

4C- MOTOR DO LEVANTAMENTO AUXILIAR [ Jox [ Jnok
ESTADO ITEM DESCRICAO
E4CO1 Verificar conexdes elétrica e cabos de alimentagdo elétricos

4D- LIMITE DE FIM DE CURSO DO LEVANT. PRINCIPAL [x]Jok [ ]nok
ESTADO ITEM DESCRICAO
OK E4D01 Verificar funcionamento
OK E4D02 Inspecionar cabos ou corrente do pino
OK E4DO03 Inspecionar peso e guia do peso
OK E4D04 Inspecionar contatos, molas e articulacdes
OK E4DO05 Verificar estado dos cabos elétricos
OK E4D0O6 Reapertar fix. do conjunto
COMANDO
5A- CABINE DE COMANDO [x]Jok [ Jnok
ESTADO ITEM DESCRICAO
OK ESAO01 Verificar estado dos manetes
OK ESA02 Verificar funcionamento de todos os comandos
OK ESA03 Verificar funcionamento da sirene
OK E5A04 Verificar fixacdes de todos componentes
OK ESAO05 Inspecionar cabos e ligagdes de todos os controles
OK E5AOQ6 Inspecionar contactora geral
OK E5A07 nspecionar tensdo de alimentacdo R/S/T 380V
OK ESAOS8 Inspecionar tensdo de alimentagao do comando 24V
5B- BOTOEIRA / RADIO CONTROLE |:|OK NOK
ESTADO ITEM DESCRICAO
NOK E5SBO1 Verificar funcionamento dos botdes de controle
OK E5B02 Inspecionar cabo elétrico e prensa cabo de saida
OK E5SBO3 Inspecionar cabo de aco e fixacao
OK E5B04 Inspecionar caixa de conexao
OK E5BO5 Reapertar ligagdes internas
OK E5BO6 Verificar funcionamento do botdo de emergéncia
5C- ARMARIO DE PROTECAO E CONTROLE DA PONTE OK |:| NOK

[ ]na

[ ]na

[ ]na

[ ]na
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ESTADO

ITEM DESCRIGAO

OK E5CO1 Limpeza interna dos painéis
OK E5CO2 Inspecionar estrutura, porta e vedacao do armario
OK E5CO03 Inspecionar chave geral e fusiveis de protecao
OK E5C04 Verificar regulagem dos relés temporizados
OK E5CO5 Verificar regulagem dos relés sobrecarga
OK E5C06 Verificar regulagem dos relés aceleragao
OK E5CO7 Inspecionar contatores de poténcia e comando
OK E5CO8 Inspecionar contatores de aceleragdo e reversao
OK E5CO9 Inspecionar conexdes do trafo de comando
OK E5C10 Inspecionar e reapertar ligacdes
5D- BANCO DE RESIST. DO MOTOR TRANSLAGAO DA PONTE [ Jox [ Inok [x]na
ESTADO ITEM DESCRICAO
NA E5D01 Limpeza geral
NA E5D02 Verificar protecao, elementos, fiacdo e micas
NA E5DO03 Verificar e reapertar conexdes e fix. do banco
NA E5D04 Medir isolacdo para massa
PENDENCIAS

ITEM | DESCRICAO DA AVARIA/PROBLEMA

M1A01 |TRILHOS DE ROLAMENTO ESTAO DESALINHADOS E DESNIVELADOS

M4GO05 |CABO DE ACO FOI CONDENADO NA INSPECAO

E1BO7 |AS ESCOVAS DO CARRO COLETOR ESTAO DESGASTADAS

E5B0O1 |CONTROLE APRESENTOU MAL CONTATO DURANTE OS ACIONAMENTQOS
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Data |Responsdvel pela Verificagdo _ Assinatura
30/05/2024 | ROBSON MONTEIRO Wdlnom  Herdune

Data |Responsdavel da Empresa Assinatura
30/05/2024 | LUCIMAR ALMEIDA

Data |Responsavel Técnico Registro CREA ] Assinatura
30/05/2024 | LUIS EDUARDO WIECHORECK RS190508 o Edonl Decharect
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CHECKLIST INSPECAO PREVENTIVA DATA:

30/05/2024
TAG PONTE: CAPACIDADE: 10 TON.
FABRICANTE: TESSARO SETOR:
TAG TALHA: TIPO/MODELO:  UNIVIGA
CAP./POT.: 10 TON. VELOCIDADE:

SITUAGAO: [ Jox [ x]nox

PARTE MECANICA
CAMINHO ROLAMENTO

1A - GERAL [ Jox [x]nok [ na

ESTADO ITEM DESCRICAO

NOK M1A01 Verificagdo do nivelamento/alinhamento do trilho
OK M1A02 Verificacdo desgaste do trilho
OK M1A03 Inspecionar e reapertar porcas dos clips lado
OK M1A04 Inspecionar folga nas jungdes
OK M1A05 Inspecionar e reapertar parafuso fix. das talas
OK M1A06 Verificar estado dos batentes fim de curso
OK M1A07 Inspecionar e reapertar parafuso fix. batente fim curso
PONTE
2A - ESTRUTURA [x]Jok [ Jnok [ ]na
ESTADO ITEM DESCRICAO
OK M2A01 Inspecdo visual e limpeza
M2A02 Verificar desgaste dos roletes das cabeceiras
OK M2A03 Inspecionar e reapertar parafuso de centragem
OK M2A04 Inspecionar passadico
OK M2AO05 Inspecionar para-choque da ponte
OK M2A06 Inspecionar geometria da ponte
2B - RODAS DA TRANSLACAO DA PONTE [x]Jok [ ]nok [ ]na
ESTADO ITEM DESCRICAO
OK M2B01 Medir diam. e inspecionar pista das rodas tragao
OK M2B02 Medir diam. e inspecionar pista das rodas livre
OK M2B03  Medir espessura da flange roda tragao
OK M2B04  Medir espessura da flange roda livre
M2B05 Inspecionar rolamento das rodas tragdo
OK M2B06 Inspecionar rolamento das rodas livres
OK M2B07 Inspecionar engrenagem das rodas tracao
OK M2B08 Inspecionar pinhdo da roda tragao
OK M2B09  Lubrificar rolamento das rodas
OK M2B10  Lubrificar engrenagem / pinhdo das rodas de tracdo
OK M2B11 Inspecionar folga da chaveta do eixo de tracao
2C- REDUTOR DA TRANSLAGAO DA PONTE [xJok [ Jnok [ ]na
ESTADO ITEM DESCRICAO
| OK M2C01  Verificar se ha vazamento de dleo
OK M2C02  Analisar ruidos e aguecimento anormal
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OK M2C03  Verificar nivel de 6leo e completar, se necessario
OK M2C04 Inspecionar desgaste e folga dos dentes das engrenagens
OK M2C05 Inspecionar folga dos rolamentos
OK M2C06  Trocar 6leo
OK M2Co07 Inspecionar e reapertar parafuso de fixacao
2D - EIXO DA TRANSMISSAO DE TRANSLACAO DA PONTE ok [ Jnok [ ]na
ESTADO ITEM DESCRICAO
OK M2D01 Inspecionar estado do eixo de transmissao
OK M2D02 Inspecionar mancais, acoplamentos e luvas
OK M2D03 Inspecionar / reapertar parafusos fix., mancais, acoplamentos e luvas
OK M2D04  Lubrificar mancais e acoplamentos
2E- FREIO DA TRANSLACAO DA PONTE [XJok [ Jnok [ ]na
ESTADO ITEM DESCRICAO
OK M2EO01 Verificar funcionamento do freio
OK M2EO2 Inspecionar desgaste do disco
OK M2EO3 Inspecionar desgaste das lonas
OK M2EO4 Inspecionar desgaste das buchas
OK M2EO5 Regular folga entre ferros
OK M2EO6 Desmontar, inspecionar, montar e regular
2F- MOTOR ELETRICO DA TRANSLACAO DA PONTE [X]Jok [ Inok [ ]na
ESTADO ITEM DESCRICAO
OK M2F01 Verificar acoplamento com o moto redutor
OK M2F02 Inspecionar e reapertar parafuso de fixacdo
OK M2F03 Verificar ruidos dos rolamentos
oK M2F04 Amperagem do motor: 1,75A/2,72A
CARRO
3A- ESTRUTURA ok [ Jnok [ ]na
ESTADO ITEM DESCRICAO
OK M3AO01 Inspegdo visual e limpeza
OK M3A02 Inspecdo para-choque do carro
3B- RODAS DA TRANSLACAO DO CARRO [x]Jok [ Inok [ ]na
ESTADO  ITEM DESCRICAO
OK M3B01 Medir diam. e inspecionar pista das rodas tragao
OK M3B02 Medir diam. e inspecionar pista das rodas livre
OK M3B03 Medir espessura da flange das rodas tragdo
OK M3B04 Medir espessura da flange das rodas livre
OK M3BO05 Inspecionar rolamento das rodas de tracao
OK M3B06 Inspecionar rolamento das rodas livre
M3B07 Inspecionar mesa da ponte de rolagem das rodas
3C- REDUTOR DA TRANSLAGAO DO CARRO [XJok [ Jnok [ ]na
ESTADO ITEM DESCRICAO
M3CO01 Verificar se ha vazamento de éleo
oK

M3C02 Analisar ruidos e aguecimento anormal
M2C03 Verificar nivel de dleo e completar se necessario
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OK M3CO04 Inspecionar desgaste e folga dos dentes das engrenagens
OK M3CO05 Inspecionar folga dos rolamentos
OK M3C06 Trocar 6leo /se apresentar limalias metalicas
OK M3CO07 Inspecionar e reapertar parafuso de fixacdo
3D- EIXO DA TRANSMISSAO DE TRANSLACAO DO CARRO OK |:|NOK I:l NA
ESTADO ITEM DESCRICAO
OK M3DO01 Inspecionar estado do eixo de transmissao
OK M3DO02 Inspecionar acoplamentos e luvas
OK M3DO03 Lubrificar acoplamentos e luvas
M3D04 Inspecionar desgaste e folga dos dentes das engrenagens

3E- FREIO DA TRANSLACAO DO CARRO [x]Jok [ Jnok [ ]na
ESTADO ITEM  DESCRICAO
OK M3EO1 Verificar funcionamento do freio
OK M3EO2 Inspecionar desgaste do disco
OK M3EO3 Inspecionar desgaste das lonas
OK M3EO4 Inspecionar desgaste das buchas
OK M3EO5 Regular folga entre ferros
OK M3EO6 Desmontar, inspecionar, montar e regular
3F- MOTOR ELETRICO DA TRANSLACAO DO CARRO OK |:|NOK |:|NA
ESTADO ITEM  DESCRICAO
OK MEFO01 Verificar acoplamento com o motor
OK M3F02 Inspecionar e reapertar parafuso de fixacdo
OK M3FO03 Verificar ruidos dos rolamentos
(0]¢ M3F04 Amperagem do motor: 1,31A/1,7A

LEVANTAMENTO PRINCIPAL

4A- REDUTOR DO LEVANTAMENTO PRINCIPAL [xJok [ Jnok [ ]na
ESTADO ITEM  DESCRICAO
M4A01 Verificar se had vazamento de d6leo
OK M4AO02 Analisar ruidos e aquecimento anormal
M4AO03 Verificar nivel de 6leo e completar, se necessario
OK M4AO04 Inspecionar desgaste e folga dos dentes das engrenagens
OK MA4AOQS5 Inspecionar folga dos rolamentos
(014 M4A06 Trocar dleo /se apresentar limalias metalicas
OK MA4AOQ7 Inspecionar e reapertar parafuso de fixacao
NA MA4AO08 Inspecionar sistema LOAD-BRAKE
4B- FREIO DO LEVANTAMENTO PRINCIPAL [X]Jok [ Jnok [ ]na
ESTADO ITEM  DESCRICAO
OK M4BO01 Verificar funcionamento do freio
OK M4B02 Inspecionar desgaste do disco
OK M4B03 Inspecionar desgaste das lonas
OK M4B04 Inspecionar desgaste das buchas
OK M4B05 Regular folga entre ferros
OK M4B06 Desmontar, inspecionar, montar e regular
4C- MOTOR ELETRICO DO LEVANTAMENTO PRINCIPAL [X]Jok [ Jnok [ ]na
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ESTADO

ITEM  DESCRICAO

OK M4C01 Verificar acoplamento com o motor
OK M4CO02 Inspecionar e reapertar parafuso de fixacao
OK M4C03 Verificar ruidos dos rolamentos
OK M4C04 Amperagem do motor: 0,8A/6,21A
4D- TAMBOR DO LEVANTAMENTO PRINCIPAL oK |:| NOK |:| NA
ESTADO ITEM  DESCRICAO
OK M4DO01 Inspecionar desgaste das ranhuras
OK M4DO02 Verificar a existéncia de trincas
NA M4DO03 Lubrificar mancal
4E- PROTECAO DO GANCHO DO LEVANTAMENTO PRINCIPAL OK |:|NOK |:| NA
ESTADO ITEM  DESCRICAO
OK MA4EO1 Inspecionar estrutura da caixa de gancho
OK MA4EO2 Inspecionar desgaste da ranhura das roldanas
OK MA4EO3 Inspecionar folga radial e axial das roldanas
OK MA4EO4 Inspecionar gancho quanto a desgaste e trincas
OK MA4EOQS5 Lubrificar caixa de gancho
4F- ROLDANA INTERMEDIARIA DO LEVANT. PRINCIPAL [x]Jok [ Jnok [ ]na
ESTADO ITEM  DESCRICAO
OK MA4F01 Inspecionar estrutura da roldana intermediaria
OK MA4F02 Inspecionar desgaste da ranhura da roldana
OK MA4F03 Inspecionar folga radial e axial da roldana
OK MA4F04 Lubrificar roldana intermedidria
4G- CABO DE ACO DO LEVANTAMENTO PRINCIPAL |:| oK IZI NOK |:| NA
ESTADO ITEM  DESCRICAO
OK MA4GO01 Inspecionar cabo quanto a desgaste, abrasao e corrosao
OK MA4GO02 Inspecionar e reapertar clips de fixacdo do cabo
OK MA4GO03 Verificar nUmero de voltas do cabo no tambor (min. 3 voltas)
OK M4G04 Lubrificar cabo de ago
NOK MA4GO5 Inspecionar a medida do didmetro do cabo de aco:
4H- CORRENTE DO LEVANTAMENTO PRINCIPAL [ Jok [ Jnok [x]na
ESTADO ITEM  DESCRICAO
NA M4HO01 Verificar desgaste/abrasdo/corrosdo e deformacdes de elo
NA MA4HO02 Inspecionar guia da corrente
NA M4HO03 Inspecionar caixa/saco da corrente
NA M4HO04 Verificar medidas de 11 elo/elos conforme a norma técnica do fabricante
NA M4HO05 Lubrificagdo da corrente

LEVANTAMENTO/MICROMOTOR

5A- REDUTOR DO LEVANTAMENTO MICROMOTOR [x]Jok [ Jnok [ na
ESTADO ITEM  DESCRICAO
OK M5A01 Verificar se hd vazamento de dleo
OK MS5A02 Analisar ruidos e aguecimento anormal
OK M5AO03 Verificar nivel de 6leo e completar, se necessario
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OK MS5A04 Inspecionar desgaste e folga dos dentes das engrenagens
OK MS5AOQ5 Inspecionar folga dos rolamentos
OK M5A06 Trocar 6leo
OK MS5AOQ7 Inspecionar e reapertar parafusos de fixacdo
NA MS5A08 Inspecionar sistema LOAD-BRAKE
5B- FREIO DO LEVANTAMENTO MICROMOTOR oK |:| NOK
ESTADO ITEM  DESCRICAO
OK M5B01 Verificar funcionamento do freio
OK M5B02 Inspecionar desgaste do disco
OK M5BO03 Inspecionar desgaste das lonas
OK M5B04 Inspecionar desgaste das buchas
OK M5BO05 Regular folga entre ferros
oK M5B06 Desmontar, inspecionar, montar e regular
OK M5B07 Verificar isolacdo da bobina magnética

PARTE ELETRICA
FESTOON / ESTEIRA/ BARRAMENTO BLINDADO

1B- ELETRIFICACAO LONGITUDINAL |:|OK ENOK
ESTADO ITEM  DESCRICAO
OK E1BO1 Inspecionar desgaste das cantoneiras ou cobre nu
OK E1B02 Inspecionar sapatas coletoras e cordoalhas
OK E1BO3 Inspecionar isoladores e fixagdes
OK E1B04 Inspecionar barraisolada
OK E1BO5 Verificar aperto nas fixagdes
OK E1BO6 Lubrificar articulacGes e barramento
NOK E1BO7 Inspecionar carro coletor e escovas
2B- ELETRIFICACATO TRANSVERSAL OK |:|NOK
ESTADO ITEM  DESCRICAO
OK E2B01 Inspecionar estado dos cabos flexiveis
OK E2B02 Inspecionar corrente ou cabo de ago de interligacdo dos troles
OK E2B03 Inspecionar troles (rodas e batentes)
OK E2B04 Inspecionar fix. cabos dos prensa cabos das caixas
OK E2B0O5 Inspecionar e reapertar ligacGes das caixas de passagem
OK E2B06 Inspecionar e reapertar perfil de deslizamento esteira porta cabos
2C- FREIO DA TRANSLAGAO DA PONTE [x]Jok [ ]nox
ESTADO ITEM  DESCRICAO

E2C07 Verificar isolagdo da bobina magnética

2D- MOTOR DA TRANSLAGAO DA PONTE [x]Jok [ ]noxk
ESTADO ITEM  DESCRICAO
E2D01 Verificar conexdes elétrica e cabos de alimentagdo elétricos

CARRO
3A- FREIO DA TRANSLAGAO DO CARRO ok [ _]nok
ESTADO  ITEM  DESCRIGAO

E3EAO1 Verificar isolagdo da bobina magnética

[ ]na

[ ]na
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3B- MOTOR DA TRANSLAGAO DO CARRO [x]Jok [ ]nox
ESTADO ITEM  DESCRICAO
E3B0O1 Verificar conexdes elétrica e cabos de alimentagdo elétricos

LEVANTAMENTO PRINCIPAL

4A- FREIO DO LEVANTAMENTO PRINCIPAL OK I:l NOK
ESTADO ITEM  DESCRICAO
E4A01 Verificar isolagdo da bobina magnética

4B- MOTOR DO LEVANTAMENTO PRINCIPAL ok [ ]noxk
ESTADO  ITEM  DESCRIGAO
E4BO1 Verificar conexdes elétrica e cabos de alimentagdo elétricos

4C- MOTOR DO LEVANTAMENTO AUXILIAR [ Jok [ ]nox
ESTADO ITEM  DESCRICAO
E4CO1 Verificar conexdes elétrica e cabos de alimentagdo elétricos

4D- LIMITE DE FIM DE CURSO DO LEVANT. PRINCIPAL ok [ ]noxk
ESTADO ITEM  DESCRICAO
OK E4D01 Verificar funcionamento
OK E4D02 Inspecionar cabos ou corrente do pino
OK E4DO03 Inspecionar peso e guia do peso
OK E4D04 Inspecionar contatos, molas e articulacdes
OK E4DO05 Verificar estado dos cabos elétricos
OK E4D0O6 Reapertar fix. do conjunto
COMANDO
5A- CABINE DE COMANDO ok [ _]nox
ESTADO ITEM DESCRICAO
OK ESAO01 Verificar estado dos manetes
OK ESA02 Verificar funcionamento de todos os comandos
OK ESA03 Verificar funcionamento da sirene
OK E5A04 Verificar fixacdes de todos componentes
OK ESAO05 Inspecionar cabos e ligagdes de todos os controles
OK E5AOQ6 Inspecionar contactora geral
OK E5A07 nspecionar tensdo de alimentacdo R/S/T 380V
OK ESAOS8 Inspecionar tensdo de alimentagao do comando 24V
58- BOTOEIRA / RADIO CONTROLE [x]Jok [ ]nox
ESTADO ITEM  DESCRICAO
E5BO1 Verificar funcionamento dos botdes de controle
OK E5B02 Inspecionar cabo elétrico e prensa cabo de saida
OK E5SBO3 Inspecionar cabo de aco e fixacao
OK E5B04 Inspecionar caixa de conexao
OK E5BO5 Reapertar ligagdes internas
OK E5BO6 Verificar funcionamento do botdo de emergéncia
5C- ARMARIO DE PROTECAO E CONTROLE DA PONTE OK DNOK

[ ]na

[ ]na

[ ]na

[ ]na
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ESTADO ITEM  DESCRIGAO

OK E5CO1 Limpeza interna dos painéis
OK E5CO2 Inspecionar estrutura, porta e vedacao do armario
OK E5CO03 Inspecionar chave geral e fusiveis de protecao
OK E5C04 Verificar regulagem dos relés temporizados
OK E5CO5 Verificar regulagem dos relés sobrecarga
OK E5C06 Verificar regulagem dos relés aceleragao
OK E5CO7 Inspecionar contatores de poténcia e comando
OK E5CO8 Inspecionar contatores de aceleragdo e reversao
OK E5CO09 Inspecionar conexdes do trafo de comando
OK E5C10 Inspecionar e reapertar ligacdes
5D- BANCO DE RESIST. DO MOTOR TRANSLAGAO DA PONTE [ Jok [ Jnok [x]na
ESTADO ITEM  DESCRICAO
NA E5D01 Limpeza geral
NA E5D02 Verificar protecao, elementos, fiacdo e micas
NA E5DO03 Verificar e reapertar conexdes e fix. do banco
NA E5D04 Medir isolacdo para massa
PENDENCIAS

ITEM | DESCRICAO DA AVARIA/PROBLEMA
M1A01 [TRILHOS DE ROLAMENTO ESTAO DESALINHADOS E DESNIVELADOS
M4GO05 |CABO DE ACO FOI CONDENADO NA INSPECAO

E1BO7 |AS ESCOVAS DO CARRO COLETOR ESTAO DESGASTADAS
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Data |Responsdvel pela Verificagdo _ Assinatura
30/05/2024 | ROBSON MONTEIRO Halnom  Hemlune

Data |Responsdavel da Empresa Assinatura
30/05/2024 | LUCIMAR ALMEIDA

Data |Responsavel Técnico Registro CREA ; Assinatura
30/05/2024 | LUIS EDUARDO WIECHORECK RS190508 inls Everts Wiechnrect
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T@? S | AOTEC H Relatodrio de Inspecao

PONTE ROLANTE

ANEXO C — INSPECAO DOS CABOS DE ACO — ABNT
NBR ISO 4309




W7 SIAOTECH

INSPECAO CABO DE ACO

Identificacdo do Equipamento:

N° Ordem de Servico (OS):

Tipo Ponte Rolante: Biviga 23 TON.

Tipo do Cabo: 6x41

Diametro do cabo (mm): 3/4 pol - 19mm

N° admissivel arames rompidos: 9 - 18

114mm

Comprimento 6xd:

Comprimento 30xd: 570mm

Data da ultima instalacédo (dd/mm/aa): --/--/--

Posi¢do no cabo N° total arames rompidos no | Variagdao do diametro Valor encontrado
(medida realizada préximo comprimento de: dentro da tolerancia? medi¢ao diametro do
ao tambor) 6xd 30xd (CFME NBR 4309) cabo de aco de acordo
com a tabela (a)
1 (cabo recolhido) 0 0 -5,05 % 18,04mm
2 (1metro) 0 0 -1,94 % 18,63mm
3 (2metros) 0 0 -4,68 % 18,11mm
4 (3metros) 0 0 -7,42 % 17,59mm
5 (4metros) 0 0 -3,05 % 18,42mm
6 (5metros) 0 0 -4,42 % 18,16mm
7 (6metros) 0 0 -6,31% 17,80mm
8 (moitdo no chao) 0 0 -2,84 % 18,46mm

Tabela (a)

Nos itens abaixo onde a resposta for “sim” deve ser considerado o descarte do cabo de ago
—

Existem amassamentos, torcGes, dobras ou danos causados por agentes mecanicos no cabo | _

de aco? D Sim

]

Se sim, quais?

X Nao

Perguntas Sim | Ndo | Posicdo ; Po
Existem pontos com corros3o no cabo de ago? X - .
Existem pontos com danos/deformacdes acentuados? X - X {—[
Redugdo do diametro (igual ou menor que 7% da medida nominal)? X 4 ' m“
Aumento do didmetro (igual ou superior a 5% da medida nominal)? X [
|

Observagdes complementares:

Data da Inspecdo: 30/05/2024

Nome do Técnico: Neydson Monteiro

Assinatura:

SIAOTECH - CREA RS266660

Inspecdo de cabo de ago conforme ABNT NBR ISO 4309 / PQM 65
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W7 SIAOTECH

INSPECAO CABO DE ACO

Identificacdo do Equipamento: TP01103184

N° Ordem de Servico (OS):

Tipo Ponte Rolante: Univiga 10 TON.

Tipo do Cabo: 6x41

Diametro do cabo (mm): 5/8 pol — 15,87mm

N° admissivel arames rompidos: 9 - 18

Comprimento 6xd: 95mm

Comprimento 30xd: 476mm

Data da ultima instalacédo (dd/mm/aa): --/--/--

Posi¢do no cabo N° total arames rompidos no | Variagdao do diametro Valor encontrado
(medida realizada préximo comprimento de: dentro da tolerancia? medi¢ao diametro do
ao tambor) 6xd 30xd (CFME NBR 4309) cabo de aco de acordo
com a tabela (a)
1 (cabo recolhido) 0 0 -10,92 % 14,14mm
2 (1metro) 0 0 -8,53% 14,52mm
3 (2metros) 0 0 -8,91 % 14,46mm
4 (3metros) 0 0 -8,03 % 14,60mm
5 (4metros) 0 0 -6,45 % 14,85mm
6 (5metros) 0 0 -4,81 % 15,11mm
7 (6metros) 0 0 -4,18 % 15,21mm
8 (moitdo no chao) 0 0 -7,71% 14,65mm

Tabela (a)

Nos itens abaixo onde a resposta for “sim” deve ser considerado o descarte do cabo de ago
—

Perguntas Sim | Nao | Posicao
Existem pontos com corrosdo no cabo de ago? X
Existem pontos com danos/deformacdes acentuados? X
Redugdo do diametro (igual ou menor que 7% da medida nominal)? X 1,2,3,4,8
Aumento do didmetro (igual ou superior a 5% da medida nominal)? X

Existem amassamentos, tor¢des, dobras ou danos causados por agentes mecanicos no cabo s—H

|:| de aco? D Sim

Se sim, quais?

X Nao

Cabo de aco estad dentro das especificacdes conforme tabela “A” e ndo requer intervengao
mecanica, ficando liberado para uso.

Observagdes complementares:

Data da Inspecdo: 30/05/2024

Nome do Técnico: Neydson Monteiro

Assinatura:

SIAOTECH - CREA RS266660

Inspecdo de cabo de ago conforme ABNT NBR ISO 4309 / PQM 65
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Anotacao de Responsabilidade Técnica - ART 7wy _Rs ART Numero
Lei n® 6.496, de 7 de dezembro de 1977 I\\/ cugg:-e"m 13198370
Conselho Regional de Engenharia e Agronomia do Rio Grande do Sul
Tipo:OBRA OU SERVICO Participagio Técnica: INDIVIDUAL/PRINCIPAL
Convénio: NAO E CONVENIO Motivo: NORMAL
Contratado
Carteira: RS190508 Profissional: LUIS EDUARDO WIECHORECK E-mail: eduardowie@gmail.com
RNP: 2211066380 Titulo: Engenheiro Mecanico, Engenheiro de Seguranca do Trabalho

Empresa: SIAOTECH EQUIPAMENTOS INDUSTRIAIS COMERCIO INDUSTRIA E SERVICO LTDA

Nr.Reg.: 266660

Contratante

Nome: SIAOTECH EQUIPAMENTOS INDUSTRIAIS E SERVICOS LTDA E-mail:
Endereco: RUA ALBINO FORMOLO 64 PAVILHAO SUP 01 Telefone:  (54) 99192 9494 CPF/CNPJ: 43983467000101
Cidade: CAXIAS DO SUL Bairro: CRUZEIRO CEP: 95076641 UF:RS

Identificacdo da Obra/Servico

Proprietario: BRASLUX INDUSTRIA DE AUTO PECAS LTDA
Endereco da Obra/Servigo: ~ Rua DANIEL ROSSI 380

CPF/CNPJ: 88893490000143

Cidade: CAXIAS DO SUL Bairro: BELA VISTA CEP: 95076100 UF:RS
Finalidade: INDUSTRIAL VIr Contrato(R$): ~ 1.000,00 Honorarios(R$):
Data Inicio:  03/06/2024 Prev.Fim: 06/06/2024 Ent.Classe:
Atividade Técnica Descricao da Obra/Servigo Quantidade Unid.
Inspegéo Ponte Rolante 200 UN
ART registrada (paga) no CREA-RS em 04/06/2024
Declaro serem verdadeiras as informagdes acima De acordo
i -/ ) ) N
Caxias do Sul/RS - 04/06/2024 Al S é_ Ol /b!r‘ M.):e,()\a vech Py e P'.._P;u'-,vll‘_-; jGIe)
Local e Data LUiS EDUARDO WIECHORECK SIAOTECH EQUIPAMENTOS INDUSTRIAIS E SERVIGOS LTDA
Profissional Contratante

A AUTENTICIDADE DESTA ART PODE SER CONFIRMADA NO SITE DO CREA-RS, LINK SOCIEDADE - ART CONSULTA.
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