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NOME DO COMPONENTE
VIGA PRINCIPAL

VIGA DO TRILHO DE ROLAMENTO

TALHA KITO

MAO FRANCESA

BATENTE DE FIM DE CURSO
SISTEMA FESTOON

CABECEIRA

QTDE

MATERIAL/DESIGNAGCAO
ASTM A36

ATSM A36

ER2MO020S -S X 6M

ASTM A36

ASTM A36
30607001/3

ASTM A36






T@T SIAOTECH Caracteristicas Técnicas Gerais

PONTE ROLANTE 2000 kg

Vao Livre de Translacdo da Ponte Rolante = 11,86 m

Vao Livre de Translacdo para a Talha = 11,786 m

Altura de Elevacdo Padrdo da Talha =6 m

Altura Mdxima de Elevacdo Disponivel no Pavilndo = 3,8647 m

Velocidade Mdxima de Translacdo da Ponte Rolante = 35,24 m/min (60 Hz)

Velocidade de Translacdo (RAPIDA) Programada para a Ponte Rolante = 23,49 m/min (40 Hz)
Velocidade de Translacdo (LENTA) Programada para a Ponte Rolante = 8,81 m/min (15 Hz)
Velocidade de Translacdo da Talha (Carro Troller) = 0,2 m/s (12 m/min)

Velocidade de Elevacdo da Talha =0,14 m/s (8,4 m/min)
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TALHA KITO

VIGA PRINCIPAL

SISTEMA FESTOON

DETALHE A

ESCALA 1:15




BATENTE DE FIM DE CURSO

VIGA DO TRILHO DE ROLAMENTO

MAO FRANCESA

DETALHE &

ESCALA 1:15




PAINEL ELETRICO

DETALHE ¢

ESCALA 1:10




DETALHE o

ESCALA 1:15




N2 DO
ITEM

10
11
12
13
14
15
16

17

NOME DO COMPONENTE

ANEL ELASTICO — REDUTORES
PARAFUSO — REDUTORES

PORCA M10 - REDUTORES

PARAFUSO - FLANGES

FLANGE - TRACAO
ANEL ELASTICO - EIXO

EIXO — REDUTOR
PARAFUSO — TAMPA DA CABECEIRA
TAMPA
BATENTE DA CABECEIRA
RODA — TRACAO
FLANGE - LIVRE
RODA - LIVRE
ROLAMENTO DE ESFERAS — TRAGCAO
ROLAMENTO DE ESFERAS — LIVRE
ANEL ELASTICO - FLANGE

ROLAMENTO DE ESFERAS - FLANGE

QTDE

MATERIAL/DESIGNAGCAO

EXTERNO — 25 mm
M10

M10

M10

ASTM A36
EXTERNO —40 mm

SAE 4140
M10
ASTM A36
BORRACHA
FERRO FE-45012 NODULAR
ASTM A36
FERRO FE-45012 NODULAR
6215
6308
INTERNO — 68 mm

6008



CABECEIRA




VISTA EXPLODIDA




ASSEMBLY SEQUENCE

SEQUENCIA DE MONTAGEM - LADO DE TRACAO

ANEL ELASTICO
PARAFUSO M10
PORCA M10
PARAFUSO M10_
FLANGE - TRACAO
ANEL ELASTICO
EIXO - REDUTOR
PARAFUSO M10

. TAMPA

10. BATENTE DA CABECEIRA
11. RODA- TRACAO
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10

DETALHE A

ESCALA 1:7




ASSEMBLY SEQUENCE

SEQUENCIA DE MONTAGEM - LADO LIVRE

PARAFUSO M10
PARAFUSO M10

TAMPA

BATENTE DA CABECEIRA
FLAGE - LIVRE

RODA - LIVRE

.(*)N.OD . .

9

10

DETALHE &

ESCALA 1:7




ASSEMBLY SEQUENCE

SEQUENCIA DE MONTAGEM

11. RODA - LIVRE

14. ROLAMENTO DE ESFERAS
15. ROLAMENTO DE ESFERAS

14

15




ASSEMBLY SEQUENCE

SEQUENCIA DE MONTAGEM
13. RODA - LIVRE
15. ROLAMENTO DE ESFERAS




ASSEMBLY SEQUENCE

SEQUENCIA DE MONTAGEM
5. FLANGE - TRACAO

16.  ANEL ELASTICO

17. ROLAMENTO DE ESFERAS
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